Bekendtgarelse om stgj fra maskiner til brug i det fril)

| medfer af 8 7, stk. 1, nr. 1, § 7 a, stk. 1,-eg 209 5, 8-§ 67, § 79 e, § 80, stk.1-o6g 2, og § 110, stk. 3; i lov
om mlljﬂbeskyttelse jf Iovbekendtgrarelse nr. 10937’_48 af 2115. oktobernevember 202419, som-endret-vedlov-nr
af 29 , fastsaettes:

Anvendelsesomrade og definitioner

§ 1. Denne bekendtgarelse finder anvendelse pa de maskiner m.v., jf. § 2, stk. 1, nr. 1, og som ligeledes er anfart
og defineret i bilag 1.

Stk. 2. Bekendtgarelsen omfatter kun maskiner m.v., der markedsfares eller tages i brug som en samlet enhed, der
er klar til den brug, de er beregnet til. Tilbehgr uden motor, som markedsfares eller tages i brug seerskilt, er ikke
omfattet af bekendtggrelsen. Dog er handbetjente betonbreekkere, pikhnammere og hydrauliske hammere omfattet.

Stk. 3. Bekendtgerelsen omfatter ikke

1)udstyr, der hovedsagelig er bestemt til gods- eller persontransport ad vej, med jernbane, i luften eller ad vandveje
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2)udstyr, der er specielt konstrueret eller bygget til anvendelse af militeer, politi eller ngdalarmtjenester.

§ 2. | denne bekendtggrelse forstas ved:

1) Alvorlig risiko: En kombination af sandsynligheden for, at en fare forarsager skade, og skadens sveerhedsgrad
anses for at kreeve hurtig indgriben fra tilsynsmyndigheden, herunder tilfeelde, hvor risikoen ikke viser sig
umiddelbart.

2) Bemyndiget organ: Et organ (virksomhed, laboratorium m.v.), som af en medlemsstat er blevet bemyndiget til
at udfare eller fare tilsyn med fabrikantens gennemfgrelse af overensstemmelsesvurderinger.

3) Erhvervsdrivende: Fabrikanten, den bemyndigede repraesentant, importgren, distributgren, udbyderen af
distributionstjenester eller enhver anden fysisk eller juridisk person, der har forpligtelser i forbindelse med
fremstillingen af produkter, tilgeengeliggerelsen pd markedet eller ibrugtagningen af dem i overensstemmelse
med den relevante EU-harmoniseringslovgivning.

4) Fabrikant: Fabrikanten af maskinen eller en repraesentant i Faellesskabet, som fabrikanten har bemyndiget til at
handle pa sine vegne.

5) Fellesskabet: Den Europziske Union samt de stater, der har tiltradt Aftalen om Det Europziske @konomiske
Samarbejdsomrade, i det omfang det falger af denne aftale.

6) Garanteret lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som findes i overensstemmelse med kravene i bilag 3, og
som tager hgjde for usikkerhed, der skyldes produktionsvariationer og malemetoder, hvorved fabrikanten
erkleerer, at lydeffektniveauet ikke overskrider det garanterede lydeffektniveau ifglge de anvendte male- og
beregningsmetoder som angivet i den tekniske dokumentation for den pageldende maskine.

7) lbrugtagning: Farste anvendelse i Fallesskabet, nar maskinen ikke har veeret markedsfart.

8) Lydeffektniveau Lwa: Det A-vegtede lydeffektniveau udtrykt i dB, reference 1 pW, som defineret i EN ISO
3744:1995 og EN 1SO 3746:1995. De malte veerdier kan enten bestemmes ved maling pa den enkelte maskine,
der er reprasentativ for den type maskiner, eller som et gennemsnit af malinger pé et antal maskiner.

9) Maskiner:

a) Alle selvkagrende eller mobile maskiner, genstande m.v., som uanset kraftkilde er af en type, der er beregnet
til brug i det fri, jf. stk. 2, som bidrager til stgjniveauet i miljget og som er omfattet af definitionen i direktiv
2000/14/EF.

b) Andre indretninger og genstande uden motor af en type der er beregnet til brug i det fri, og som bidrager
til stgjniveauet i miljget.

10) Merkning: Den merkning, der er defineret i bilag 4.

11) Markedsfgring: Salg eller anden overdragelse mod eller uden vederlag af en maskine i Feellesskabet.

12) MAélt lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som findes ved mélinger som beskrevet i bilag 3.

13) Onlinegraenseflade: Enhver form for software, herunder et websted, dele af et websted eller en applikation, der
drives af eller pd vegne af en erhvervsdrivende, og som giver slutbrugere adgang til den erhvervsdrivendes

produkter.
14) Reverse engineering: En proces, hvor man undersgger et produkt for at finde ud af, hvordan det fungerer oqg er

sat sammen med henblik pd at fastsld, om det lever op til geeldende regler.




Stk. 2. Brug af maskiner, jf. stk. 1, nr. 1, i omgivelser, hvor lydudbredelsen kun pavirkes i ringe grad eller slet ikke
(f.eks. i telte, under halvtage og i rahuse), anses for at veere brug i det fri.

Fabrikantens forpligtelser

§ 3. Fabrikanten ma kun markedsfare eller tage en maskine i brug, hvis falgende betingelser er opfyldt:
1) De i 8 6 omhandlede overensstemmelsesvurderinger er afsluttet.
2) Maskinerne opfylder kravene i § 7, stk. 5, vedrarende graenseveerdier for stgjemission til miljget.
3) Maskinerne skal i henhold til kravene i § 5 veere -er-forsynet med
a) et CE-mearke og
b) en angivelse af det garanterede lydeffektniveau;§f-5-5.
4) Maskinerne er ledsaget af en EFU-overensstemmelseserklzring, jf. § 7.

Stk. 2. Der kan uanset bestemmelserne i stk. 1 pa messer og udstillinger samt ved demonstration og lignende
forevises maskiner, som ikke er i overensstemmelse med denne bekendtgerelse. Det skal ved forevisningen ved
tydelig skiltning fremga, at de pageldende maskiner ikke er i overensstemmelse med direktiv 2000/14/EF, og at
maskinerne ikke ma markedsferes eller tages i brug, for fabrikanten har bragt dem i overensstemmelse med
direktivets krav.

8 4. Huvis fabrikanten ikke er etableret i Fallesskabet eller har en repraesentant, der er etableret i dette
omrade, indtreeder den, der farste gang i Feellesskabet markedsfarer eller ibrugtager en maskine, i fabrikantens
forpligtelser.

§ 5. Merkningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, ma ikke kunne slettes, og skal veere anbragt synligt_og; leseligt-eg
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uudsletteligt pa hver maskine og skal have den udformning, som er vist i bilag 4.

Stk. 2. Der ma ikke pa maskinen anbringes markning eller paskrifter, som kan vere vildledende med hensyn til
meerkningen efter stk. 1. Anden markning kan anbringes pa maskinen, hvis markningen efter stk. 1 ikke derved
geres mindre synlig eller mindre laeselig.

Stk. 3. Uanset kravene i stk. 1 og 2 skal maskiner, der samtidig er omfattet af anden EU-feelesskabslovgivning,
vaere forsynet med den maerkning, som kraeves efter den pageeldende lovgivning. Hvor fabrikanten kan veelge mellem
flere ordninger, skal markningen henvise til de ordninger, fabrikanten har valgt. Referencer til den relevante
feellesskabslovgivning skal i s fald tillige anfares i de dokumenter, vejledninger eller instruktioner, som efter denne
lovgivning skal ledsage maskinerne.

8§ 6. Fabrikanten skal til brug for maerkning og udfeerdigelsen af overensstemmelseserklering for egen regning
underkaste hver maskine eller maskintype en af de procedurer for overensstemmelsesvurdering, som er beskrevet i
bilag 5. Hvis maskinen eller maskintypen er navnt i bilag 2 skal fabrikanten for egen regning inddrage et bemyndiget
organ i overensstemmelse med bilag 56.

Stk. 2. Fabrikanten skal efter Miljgstyrelsens anmodning herom udlevere alle de oplysninger, der er benyttet ved
overensstemmelsesvurderingen af en maskine eller maskintype.

§ 7. Fabrikanten udsteder pa baggrund af overensstemmelsesvurderingen en EF-overensstemmelseserklearing for
hver produceret maskine eller maskintype til bekraftelse af, at maskinerne er i overensstemmelse med direktiv
2000/14/EF.



Stk. 2. Erkleringen skal foreligge pa dansk, hvis maskinen markedsfgres i Danmark. Hvis andre stater i
Faellesskabet, hvor maskinen markedsfares, kraever en erkleering pa et andet officielt faellesskabssprog end dansk, skal
erkleringen ogsa foreligge pa dette sprog.

Stk. 3. Erklzeringen skal indeholde falgende oplysninger:

1) Fabrikantens navn og adresse.

2) Navn og adresse pa den virksomhed eller person, der opbevarer den tekniske dokumentation.

3) Beskrivelse af maskinen.

4) Den fulgte overensstemmelsesvurderingsprocedure, jf. § 6, med navn og adresse pa det pagzldende
bemyndigede organ, der har fart tilsyn med overensstemmelsesvurderingen.

5) Malt lydeffektniveau pa en maskine, der er repraesentativ for typen.

6) Garanteret lydeffektniveau for maskinen.

7) En meddelelse om, at maskinen opfylder kravene i direktiv 2000/14/EF.

8) Eventuellet overensstemmelseserkleeringer og avrige nadvendige henvisninger til andre EU-
faeHesskabsdirektiver, der har fundet anvendelse.

9) Udstedelsessted og -dato for erklaeringen samt relevante oplysninger om den person, der har underskrevet
denne.

Stk. 4. Fabrikanten skal opbevare et eksemplar af erkleeringen i ti ar, regnet fra den dato, hvor maskinen eller
maskintypen blev produceret for sidste gang, sammen med den dokumentation, der er beskrevet i bilag 5.

Stk. 5. Det garanterede lydeffektniveau pa en maskine, som er naevnt i bilag 2, ma ikke overstige de
greensevardier, som er naevnt i bilaget.

Stk. 6. Fabrikanten skal indsende en kopi af erkleringen til Miljgstyrelsen og til Europa-Kommissionen. Dette krav

geelder indtil den 29. november 2025; jf. § 18, stk. 3.

Det bemyndigede organ

8§ 8. Miljgstyrelsen kan efter ansggning bemyndige et eller flere organer i Danmark (virksomheder, laboratorier
m.v.), som opfylder kriterierne i bilag 6 til at udfere overenstemmelsesvurderingen efter § 6, jf. bilag 5, kapitel 2-4.
Ansggningen skal indeholde dokumentation for, at ansggeren opfylder kriterierne i bilag 6.

Stk. 2. Et organ, som er blevet bemyndiget efter stk. 1, skal falge de procedurer, der er beskrevet i bilag
5. Det skal underrette Miljgstyrelsen, hvis det ikke lzengere opfylder kriterierne for bemyndigelse.

Stk. 3. Miljgstyrelsen tilbagekalder en bemyndigelse, hvis kriterierne for bemyndigelsen ikke leengere er opfyldt af
organet. Miljgstyrelsen kan endvidere tilbagekalde en bemyndigelse, hvis organet ikke falger de procedurer, der er
beskrevet i bilag 5.

Forpligtelser ved markedsfaring i gvrigt

§ 9. En ny maskine ma kun markedsfares af andre end de i §8 3 og 4 nzvnte, hvis den er forsynet med markning
samt angivelse af det garanterede lydeffektniveau, og den har en overensstemmelseserklaring vedlagt, jf. § 3, stk. 1,
nr. 3 og 4. Maskiner, der er naevnt i bilag 2, ma kun markedsfares, hvis det garanterede lydeffektniveau ikke overstiger
de stgjgraeenseveerdier, der er nevnt i bilaget.

Tilsyn m.v.
8 10. Miljgstyrelsen farer tilsyn med, at bestemmelserne i denne bekendtgarelse bliveroverholdtoverholdes.

8 11. Miljgstyrelsen kan forbyde markedsfering af en maskine eller maskintype, der er omfattet af bilag 2, hvis
stajgraenseveerdierne i bilaget overskrides.

Stk. 2. Miljgstyrelsen kan forbyde markedsfgring pa baggrund af en underretning mellem myndighederne om, at
markedsfgringsforbud er meddelt i en anden medlemsstat i Feellesskabet som fglge af, at direktiv 2000/14/EF ikke er
overholdt.

Stk. 3. Miljgstyrelsen kan forbyde fortsat brug af maskiner, der er omfattet af bilag 2, og som er taget i brug
uden farst at veere markedsfart, hvis stejgreenserne i bilaget overskrides, eller pa baggrund af en




underretning om, at brugen af den pagealdende maskine er forbudt i en anden medlemsstat i Feellesskabet som falge
af, at direktiv 2000/14/EF ikke er overholdt.

8 12. Denne bekendtgarelse bergrer ikke tilsynsmyndighedernes adgang til efter reglerne i
miljgbeskyttelseslovgivningen i gvrigt at indskraenke brugen af en maskine eller pabyde en bestemt anvendelsesform,
herunder bestemte anvendelsestidspunkter.

§ 13. Tilsynsmyndigheden kan palegge erhvervsdrivende, at tilsynsmyndigheden foreleegges relevante
dokumenter, tekniske specifikationer, data eller oplysninger om overensstemmelse og tekniske aspekter af produkter
reguleret i denne bekendtgarelse, herunder adgang til indlejret software i det omfang en sadan adgang er ngdvendig
for at vurdere produktets overensstemmelse med regler i denne bekendtgerelse.

Stk. 2. Tilsynsmyndigheden kan paleegge erhvervsdrivende at levere oplysninger om forsyningskaeden og
distributionsnettet, om mangder af produkter pad markedet og om andre produktmodeller, der har de samme tekniske
egenskaber som det pagaeldende produkt.

Stk. 3. Tilsynsmyndigheden kan palegge erhvervsdrivende at levere oplysninger om ejerskabet til et websted, nar
de pagaldende oplysninger er relevante for sagen.

8 14. Tilsynsmyndigheden kan erhverve produktprever af produkter, herunder under en skjult identitet, og
kontrollere disse prever og foretage reverse engineering pa dem med henblik pa at identificere manglende
overensstemmelse med regler i denne bekendtgarelse.

onllneqraenseflade at &ndre eller fijerne mdhold pa onllneqraensefladen hvor der henvises til et produkt, der ikke er i

overensstemmelse med reglerne i denne bekendtgarelse, hvis der ikke findes andre effektive midler til at eliminere
en alvorlig risiko.

Klage, straf og ikrafttreeden

§ 16. Det bemyndigede organs afggrelser efter denne bekendtgarelse kan paklages til Miljgstyrelsen efter
reglerne i miljgbeskyttelseslovens kapitel 11.
Stk. 2. Miljgstyrelsens afggrelser efter denne bekendtgarelse kan ikke paklages til anden administrativ myndighed.

8 17. Medmindre hgjere straf er forskyldt efter anden lovgivning, straffes med bgde den, der:

1) markedsfarer eller ibrugtager en maskine i strid med 88§ 3-7 eller § 9,

2) undlader at underrette Miljgstyrelsen efter § 8, stk. 2,

3) overtreder et forbud efter § 11,

4) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmodning om at fremlaeegge dokumenter, tekniske
specifikationer, data eller oplysninger om overensstemmelse og tekniske aspekter af produkterdekumenter;
data, specifikationer eller oplysninger efter § 13, stk. 1-eHer

5) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmodning om at levere oplysninger om forsyningskaeden og
distributionsnettet, om mangder af produkter pd markedet og om andre produktmodeller, der har de samme
tekniske egenskaber som det pageeldende produkt, jf. § 13, stk. 2,

4y6)undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmodning om at levere oplysninger om ejerskabet til et websted,
nar de pagzldende oplysninger er relevante for sagen, jf. 8 13, stk. 3, eller

5)7)undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens pabud om at &ndre eller fjerne indhold pé en online-
graenseflade efter § 15.

Stk. 2. Straffen kan stige til feengsel i indtil 2 ar, hvis overtradelsen er begaet forsztligt eller ved grov
uagtsomhed, og hvis der ved overtraedelsen er

1) voldt skade pa miljget eller fremkaldt fare derfor eller

2) opnaet eller tilsigtet en gkonomisk fordel for den pagaldende selv eller andre, herunder ved besparelser.

Stk. 3. Der kan palaegges selskaber m.v. (juridiske personer) strafansvar efter reglerne i straffelovens 5. kapitel.

8 18. Bekendtgarelsen treeder i kraft den 22. maj 2025.
Stk. 2. Bekendtggrelse nr. 1590 af 30. juni 2021 om stgj fra maskiner til brug i det fri ophaeves.
Stk. 3. 8 7, stk. 6, ophaves den 29. november 2025.




Stk. 4. For sa vidt angar udarbejdelse af den tekniske dokumentation, der er omhandlet i bilag 5, kapitel 1, 2, og 3
samt kapitel 4, afsnit 1, finder reglerne i § 15, stk. 3-5, i bekendtggrelse nr. 1040 af 11. december 2001 om stgj fra
maskiner til brug i det fri, fortsat anvendelse.

Miljgministeriet, den xx.maj 2025

Magnus Heunicke




1) Bekendtggrelsen indeholder bestemmelser, der gennemfarer Europa-Parlamentets og R&dets direktiv 2000/14/EF
af 8. maj 2000 om indbyrdes tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om stgjemission i miljget fra maskiner
til udenders brug, EF-Tidende 2000, nr. L 162, side 1, som &ndret ved direktiv 2005/88/EF af 14. december 2005
om &ndring af direktiv 2000/14/EF om indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om stgjemission i
miljget fra maskiner til udendgrs brug, EU-Tidende 2005, nr. L 344, side 44. | bekendtggrelsen er der medtaget visse
bestemmelser fra Europa-Parlamentets og Radets forordning nr. 2019/1020/EU af 20. juni 2019 om
markedsovervagning og produktoverensstemmelse og om andring af direktiv 2004/42/EF, forordning (EF) nr.
765/2008 og (EU) nr. 305/2011, EU-Tidende 2019, nr. L 169, side 1, delegeret forordning (EU) 2024/1208 af 16.
november 2023 om a&ndring af Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2000/14/EF samt direktiv (EU) 2024/2839
af 23. oktober 2024 om @&ndring af bl.a. direktiv 2000/14/EF, art. 2 og 5. Ifelge artikel 288 i EUF-Traktaten geelder
en forordning umiddelbart i hver medlemsstat. Gengivelsen af disse bestemmelser i bekendtggrelsen er saledes
udelukkende begrundet i praktiske hensyn og bergrer ikke den navnte forordnings umiddelbare gyldighed i
Danmark.




Bilag 1
Maskiner, som er omfattet af bekendtgarelsen

Dette bilag indeholder definitioner af de maskiner m.v., som er omfattet af bekendtgarelsen. Maskiner, for hvilke der
geelder en grenseveerdi for stgj, er market (G). Det fremgar af punktet, hvis greenseveardien kun omfatter en del af
de maskiner, der er naevnt under punktet.

1) Arbejdsplatformlifte med forbraendingsmotor

En maskine, der som minimum bestar af en arbejdsplatform, en lgfteanordning og et chassis. Arbejdsplat—formen er
en platform med gelaender eller en kurv, der under belastning kan bevages til den gnskede arbejdsposition.
Lofteanordningen er forbundet med chassiset og understatter arbejdsplatformen; den ger det muligt at beveege
arbejdsplatformen til den gnskede position.

2) Buskrydder

Beerbart handredskab med forbraendingsmotor, som har et roterende blad af metal eller plast, og som er beregnet til
rydning af ukrudt, buskads, smatraeer og lignende. Skerevarktgjets rotationsplan er omtrent parallelt med jorden.

3) Byggepladselevator til godstransport (G: Elevatorer, der drives af en forbraendingsmotor)

Midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at betjenes af personer med adgang til
byggepladsen
a) som betjener bestemte niveauer med en platform (etager), og

1) som er konstrueret til alene at transportere gods,

ii) som giver adgang for personer under af- og paleesning,

iii) som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtagning og vedligehold,

iv) som har en faring,

V) hvis beveegelse er lodret eller danner en vinkel pa hgjst 15 ° med lodret,

vi) hvis bazremidler er tove, kader, spindel, tandstang, hydrauliksystem (direkte eller indirekte),
teleskopsystem eller andre ekspanderbare mekaniske systemer, og

vii) hvis master eventuelt kraever afstivning ved hjelp af en serskilt struktur, eller

b) som betjener en etage hgjere oppe eller et arbejdsomrade for enden af faringen (f.eks. et tag), som har en

lastbaerende indretning, og

1) som er konstrueret til alene at transportere gods,

ii) som er saledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er ngdvendig under af- og palesning og under
opstilling, nedtagning og vedligehold,

iii) som det er forbudt at anvende til persontransport,

iv) som har en faring,

V) som er konstrueret til en beveegelse, der danner en vinkel pa mindst 30 ° med lodret, men kan
anvendes i enhver vinkel,

vi) hvis beeremidler er staltove og et positivt treeksystem,

vii) hvis betjeningsanordninger kraever konstant pavirkning,

viii) som ikke har nogen kontraveegt,

iX) som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg.,

X) som har en hastighed pa hgjst 1 m/s og

Xi) som har en fering, der kreever afstivning ved hjeelp af en seerskilt struktur.

4) Bandsav til byggepladser



Mekanisk drevet maskine pa mindre end 200 kg til handfadning med én savklinge i form af et endelgst band, der er
udspandt mellem to eller flere skiver og lgber pa disse skiver.

5) Rundsav til byggepladser

Maskine pa mindre end 200 kg til handfedning med én cirkelrund savklinge (bortset fra freesere) med en diameter pa
350-500 mm, der er fastmonteret ved normal betjening, og et vandret bord, hvoraf i hvert fald en del af fladen er
fastmonteret ved normal betjening. Savklingen er monteret pa en vandret ikke-kipbar aksel, som befinder sig i en fast
position under brugen. Maskinen kan have en eller flere af falgende egenskaber:

a) Heevning og s&nkning af savklingen gennem bordet.

b) Rummet under bordet kan vere abent eller lukket.

c) Der kan veere monteret et ekstra manuelt betjent forskydeligt bord (der ikke stader op til savklin—gen).

6) Keedesav, barbar

Motordrevet redskab, der er konstrueret til at skare i tree med en savkeede; det bestar af en integreret kompakt enhed
med handtag, kraftkilde og skaereenhed og er konstrueret til at bruges med begge hander.

7) Kombineret hgjtryksspuler og slamsuger

Karetgj, der enten kan arbejde som hgjtryksspuler eller som slamsuger. Se hgjtryksspuler og slamsuger i definition
26 0g 52.

8) Komprimeringsmaskine (G: Vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og
-stampere)

Maskine, der ssmmentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbeleegning, ved hjelp af tromling, stampning
eller vibration. Maskinen kan vare selvkagrende, trukket, med styrestang eller monteret pa en anden maskine.

Komprimeringsmaskiner opdeles i falgende kategorier:

Tromle med farerplads: selvkarende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummivalser;
farerpladsen er en integreret del af maskinen.

Handmotortromle: selvkgrende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummi-valser, hvis
betjeningsanordninger for karselsretning og -hastighed, styring, bremsning og vibration er saledes anbragt, at
maskinen kun kan betjenes af gaende farer eller ved fjernbetjening.

Trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummivalser, som ikke har egen
drivkraft, og hvis betjeningsanordninger er anbragt pa den treekkende enhed.

Vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der sattes i vibrationer. Den kan betjenes af
en gaende farer ved hjalp af en styrestang eller kan vaere monteret pa en anden maskine.

Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade komprimeringsplade bevager sig i over—vejende
lodret retning ved hjelp af et eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gaende farer.

9) Kompressor (G: < 350 kW)



Maskine, som komprimerer luft, gasser eller dampe til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige typer
udstyr. En kompressor bestar af selve kompressoren, hoveddrivkraften og tilhgrende komponenter og udstyr, der er
ngdvendigt for sikker drift af kompressoren.

Felgende kategorier af udstyr er ikke omfattet af definitionen:
a) Ventilatorer og blasere, dvs. udstyr, der transporterer luft med et overtryk pa hgjst 110 000 pascal.
b) Vakuumpumper, dvs. udstyr, der suger luft ud af et lukket rum, hvor trykket er lavere end trykket i
atmosfeeren.
C) Gasturbinemotorer.
10) Betonbrakkere og pikhammere, handbetjente (G)
Mekanisk drevne (uanset metode) betonbraekkere og pikhammere, der benyttes til arbejde pa byggeplad-ser.
11) Betonblandemaskine

Maskine til blanding af beton og martel, uanset hvilken pafyldnings-, blande- og tamningsproces den benytter. Den
kan veere i intermitterende eller kontinuerlig drift. Betonblandemaskiner pa lastbil betegnes som betonkanoner (se
definition 55).

12) Spil til byggepladser (G: Spil, drevet af en forbraendingsmotor)
Mekanisk drevet midlertidigt opstillet Iafteanordning, der er udstyret til op- og nedhejsning af en ophangt byrde.
13) Maskine til transport og sprgjtning af beton og martel

Anlagsdele til pumpning og sprgjtning af beton eller martel, med eller uden blandeaggregat, hvormed materialet kan
transporteres til stgbestedet via rgrledninger, fordeleranlaeg og udliggere. Transportenergien tilfares
a) for betons vedkommende mekanisk med stempelpumper eller roterende pumper,
b) for martels vedkommende mekanisk med stempelpumpe, snekke, slangepumpe eller roterende pumpe
eller pneumatisk med kompressor med eller uden luftkammer.
Sadanne maskiner kan veere monteret pa lastbil, paheengskeretgj eller specialkaretgj.

14) Bandtransporter
Midlertidigt opstillet maskine, der er egnet til transport af materialer pa et mekanisk drevet band.
15) Kgleanlag i karetajer

Lastrumsenhedskeleanleeg i keretgjsklasse N2, N3, O3 og O4 som defineret i Feerdselsstyrelsens Detail-forskrifter
for keretgjers indretning og udstyr.

Kgleanlegget kan veere drevet ved hjeelp af en integreret del af keleanlegget, en sarskilt del, der er monteret pa
karetajet, karetgjets egen motor, en uafhaengig energiforsyning eller en ngdenergiforsyning.

16) Dozer (G: <500 kW)

Selvkgrende maskine med hjul eller balter, der benyttes til at preestere en skubbe- eller treekkekraft via monteret
udstyr.

17) Borerig
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Maskine til boring af huller pa byggepladser ved
a) slagboring,
b) roterende boring, eller
c) roterende slagboring.

En borerig er stationar under boring. Den kan eventuelt flyttes fra ét arbejdssted til et andet ved egen kraft. Til
selvkagrende borerigge regnes ogsa borerigge, der er monteret pa lastbil, chassis med hjul, traktor, balteundervogn
og slede (spiltrukket). Transport af borerigge, der er monteret pa lastbil, traktor eller pahaengskeretgij, eller som er
hjulbaseret, kan ske ved hgjere hastighed og ad offentlig vej.

18) Dumper (G: < 500 kW)

Selvkarende maskine med hjul eller baelter med abent lad, hvormed materiale kan transporteres og afleesses eller
spredes. Dumpere kan veere udstyret med integreret selvlaesseudstyr.

19) Maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler

Mekanisk drevet maskine, der er monteret pa silo eller pa lastbil med tank til pafyldning og udtemning af vaesker og
styrtegods ved hjalp af pumper og lignende.

20) Gravemaskine, hydraulisk eller wiretrukket (G: < 500 kW)

Selvkgrende maskine med hjul eller balter, hvis overdel kan krgje mindst 360 °, som afgraver materiale og svinger
det ud til siden og udtgmmer det ved hjelp af en skovl pa en bom, arm eller teleskoparm, uden at undervognen
behgver at bevaeges under maskinens arbejdscyklus.

21) Grave-leessemaskine (G: < 500 kW)

Selvkgrende maskine med hjul eller belter, hvis hovedkonstruktion omfatter bade en frontmonteret
skovllaesseanordning og en bagmonteret dybdeske. Med dybdeskeen graver maskinen normalt under maskinens
niveau, idet skeens gravebevagelse er i retning mod maskinen. Dybdeskeen lgfter materiale og svinger det ud til
siden og udtemmer det, mens maskinen holder stille. Nar maskinen benyttes som laessemaskine, afgraves eller leesses
materialet, mens maskinen karer fremad, hvorefter det lgftes op, transporteres og udteammes.

22) Container til genvinding af glasaffald

Beholder, uanset af hvilket materiale, som benyttes til indsamling af tomme flasker. Den har mindst én abning til
indkastning af flasker og en anden abning til tamning.

23) Grader (G: <500 kW)

Selvkarende maskine med hjul, hvor der mellem for- og bagaksel findes et indstilleligt blad, som afhavler, flytter og
spreder materiale til normal graderkvalitet.

24) Grastrimmer/graeskanttrimmer

Beerbart handredskab med forbraendingsmotor, hvis skaerende veerktaj er bgjelig(e) trad(e) eller tilsvaren—de bgjelige
skeereelementer af andre materialer end metal, f.eks. drejeskaer, og som er beregnet til klipning af ukrudt, graes og
lignende urteagtig plantevaekst. Skeereveerktgjet beveeger sig enten i et plan, der er omtrent parallelt med jorden
(greestrimmer) eller vinkelret pa jorden (graeskanttrimmer).

25) Haekklipper
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Integreret mekanisk drevet handredskab, som er konstrueret til at betjenes af én operater til klipning af haekke og
buske ved hjelp af en eller flere frem- og tilbagegaende klinger.

26) Hgjtryksspuler

Et karetgj, der er udstyret til at kunne rense kloakker og lignende ved hjealp af en hgjtryksvandstrale. Udstyret kan
enten vaere monteret pa et kommercielt lasthilchassis eller vare indbygget i et serligt chassis. Udstyret kan vaere
fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karrosserier.

27) Hajtryksrenser

Maskine med dyser eller andre hastighedsforggende abninger, hvorfra vand, eventuelt med iblandinger, strammer ud
i en fri strale. Normalt bestdr hgijtryksrensere af et drivaggregat, en hgjtryksgenerator, slanger, spragjtepistoler,
sikkerhedsanordninger samt regulerings- og maleanordninger. Hgjtryksrensere kan veere mobile eller stationzre:

Mobile hgjtryksrensere er mobile maskiner, der let kan transporteres, og som er konstrueret til at blive benyttet
forskellige steder og af denne grund normalt er monteret pa deres eget understel eller pa et karetgj. Alle tilslutninger
er med slanger og kan let afmonteres

Stationare hgijtryksrensere er konstrueret til at blive benyttet pd samme sted i leengere tid, men de kan flyttes ved
hjeelp af passende udstyr. De er normalt monteret pa slede eller rammer, og tilslutninger kan afmonteres.

28) Hydraulisk hammer

Udstyr, der anvender hydrauliske kraft leveret af den barende maskine til at aktivere et stempel (undertiden
gasunderstattet), som sa rammer et veerktgj. Impulsen, der skabes ved denne bevagelse, ledes gennem veerktgiet til
emnet, hvilket far dette til at ga i stykker. Hydrauliske hammere behgver olie under tryk for at fungere. Den samlede
enhed bestdende af beerende maskine/hammer styres af en fgrer, der normalt sidder i en kabine pa den baerende
maskine.

29) Hydraulikpumpe (G)

Maskine som komprimerer vasker til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige typer udstyr. En
hydraulikpumpe bestar af en hoveddrivkraft og en pumpe med eller uden beholder og tilbehar (f.eks.
reguleringsanordninger og overtryksventil).

30) Fugeskaeremaskine

Mobile maskine, der er beregnet til skaering af fuger i beton, asfalt og lignende vejbeleegninger. Skeerevarktgjet er en
hurtigt roterende skive. Fugeskaeremaskiners beveagelse fremad kan ske

a) ved handkraft,

b) ved handkraft med mekanisk hjelp,

) mekanisk.

31) Lossepladskompaktor med laesseskovl (G: < 500 kW)

Selvkgrende komprimeringsmaskine pa hjul med frontmonteret leesseskovl og stalhjul (-valser), som iser er
konstrueret til at komprimere, flytte, udjsevne og lasse jord, fyld og dagrenovation.

32) Pleneklipper (G - bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug samt universalmaskiner med en
installeret motoreffekt pa mere end 20 kW)
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Maskine med siddende eller gaende farer til klipning af grees eller med tilkoblet anordning til klipning af gres,
hvor skereveerktajet arbejder i et plan omtrent parallelt med jorden idet klippehgjden reguleres i forhold til
jordoverfladen ved hjeelp af hjul, luftpude, skinner el. lign., og som har en forbraendingsmotor eller elmotor som
kraftkilde. Som skarevarktgj kan benyttes:
a) stive komponenter,
b) ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skeer med en Kinetisk energi pa mindst 10 J pr.
skeer; den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Omfattet af dette punkt er tillige en maskine med siddende eller gdende farer til klipning af graes eller med tilkoblet
anordning til klipning af grees, hvor skereverktajet roterer om en vandret akse og foretager afklipningen ved tryk
mod en stationar klinge eller kniv (cylindermaskine).

33) Plenetrimmer/plenekanttrimmer (G)

Elektrisk drevet maskine til klipning af grees med gaende farer eller handbaret med skareveerktgj af ikke-
metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skaer med en kinetisk energi pa mindst 10 J pr. skeer, som
er beregnet til klipning af graes og lignende urteagtig plantevaekst. Skaerevarktajet bevaeger sig i et plan, der er omtrent
parallelt med jorden (pleenetrimmer) eller vinkelret pa jorden (plaenekanttrimmer). Den kinetiske energi bestemmes
efter EN 786:1997, bilag B.

34) Levblaser

Mekanisk drevet maskine, der er egnet til at fjerne blade og andet materiale fra greaesplaener, gange, stier,
fortove mv. ved hjeelp af en luftstram med hgj hastighed. Den kan veere beerbar (handbaren) eller ikke-berbar, men
mobil.

35) Lavsuger

Mekanisk drevet maskine til opsamling af blade og andet affald ved hjalp af en sugeanordning, der bestar af en
kraftkilde, som frembringer et vakuum i maskinen, et sugemundstykke og en beholder til det opsamlede materiale.
Den kan vere beerbar (handbaren) eller ikke-baerbar, men mobil.

36) Gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontraveegte (G — dog ikke for de i anden pind naevnte maskiner
med en nominel lgfteevne pa hgjst 10 tons)

Truck med forbraendingsmotor med kontraveaegte og lgfteudstyr (mast, teleskoparm eller leddelt arm). Der er tale om
folgende:
a) trucks til terreenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug pa ubergrt naturligt terren,
byggepladser mv.),
b) andre trucks med kontraveegte, bortset fra truck med kontraveegte, som er specielt konstrueret il
containerhandtering.

37) Lassemaskine (< 500 kW: G)

Selvkgrende maskine med hjul eller balter med et integreret frontmonteret hydraulisk skovlarrangement, som
afgraver eller laesser materialet, mens maskinen karer fremad, hvorefter materialet lgftes op, transporteres og
udtgmmes.

38) Mobilkran (G)

Selvkgrende kran med udligger, som med eller uden last kan beveege sig uden for et fast spor, og hvis stabilitet
afhaenger af tyngdeaccelerationen. Den beveeger sig ved hjelp af hjul, belter eller andet. |
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stationeer stilling kan den vaere understgttet af donkrafte eller andet, der gger dens stabilitet. En mobilkrans
overbygning kan have fuld, begraenset eller ingen krgjning. Den er normalt udstyret med et eller flere spil og/eller
hydrauliske stempler til haevning og seenkning af udligger og last. Mobilkraner har teleskopudligger, leddelt udligger,
gitterudligger eller en kombination heraf, der er saledes konstrueret, at den nemt kan laegges ned. Lasten kan vaere
ophengt under udliggeren ved hjelp af taljekrog eller andet specielt anhugningsgre;j.

39) Mobil affaldscontainer
En dertil indrettet container med Iag og pa hjul til midlertidig opbevaring af affald.
40) Motorfreeser (< 3kW: G)

Selvkgrende maskine med gaende farer
a) med eller uden baerende hjul, saledes at dens arbejdende dele bade sgrger for freesning og fremdrift
(motorfreeser),
b) med et eller flere drivhjul, der drives direkte af motoren, og forsynet med freeseredskab (motorfraeser med
drivhjul).

41) Udlaegningsmaskine (G - dog ikke for maskiner med hgjkomprimerende afstrygerbraedder)

Mobil vejbygningsmaskine, der benyttes til udleegning af lag af forskellige materialer sasom asfalt, beton og grus.
Udleaegningsmaskiner kan vare udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbraedder.

42) Piloteringsudstyr

Udstyr til nedramning eller optraekning af piloteringspeele, herunder hammerveerk, optraekkere, vibratorer eller
statiske anordninger til at presse piloteringspaele ned eller treekke dem op, og som indgar i en samling af maskiner
og komponenter, der anvendes til at nedramme eller optraekke pele, som ogsa omfatter:
a) piloteringsrig bestaende af platform (belte- eller hjuldrevet, pa skinner eller flydende) og styringstilbehar,
b) tilbehar som peledg og -hjelme, plader, folgere, fastspendingsanordninger, anordning til mangvrering af
piloteringspele, pelestyringsanordninger, lyddempere, sted- og vibrationsdeempere, elaggregater eller -
generatorer, mandskabselevatorer eller -platforme.

43) Rarlegger

Selvkgrende maskine med hjul eller balter, der er serligt konstrueret til at handtere og udlaegge rer og medfgre
rgrledningsudstyr. Maskinen, der er baseret pa en traktorkonstruktion, har seerlig konstruerede komponenter sasom
undervogn, chassisramme, kontraveegte, udligger med laesse-/hejsemekanisme og sidevendt udligger, der kan drejes
om en lodret akse.

44) Lgjpetraktor
Selvkgrende maskine, der ved hjalp af pamonteret udstyr kan udgve skub eller treek pa sne og is.
45) El-generator (< 400 kW: G)

Maskine bestaende af en forbreendingsmotor, som driver en roterende elgenerator, der frembringer en konstant
forsyning af elektrisk strgm.

46) Fejemaskine
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Feje- og opsamlingsmaskine, der er udstyret til at feje affald ind foran en sugedbning, hvorfra det enten
pneumatisk med en kraftig luftstram eller med et mekanisk system transporteres videre til en opsamlingsbeholder.

Feje- og opsamlingsanordningerne kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller veaere indbygget i
et serligt chassis. Udstyret kan vare fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige
karrosserier.

47) Renovationsbil

Karetgj, der er konstrueret til indsamling og transport af husholdningsaffald og storskrald, som la&esses fra
containere eller manuelt. Karetgjet kan veere forsynet med komprimeringsaggregat. En renovationsbil bestar af
chassis med farerhus, hvorpa karrosseriet er monteret. Den kan vaere udstyret med containerlgfteanordning.

48) AsfaltfreeserVejafskreeHemaskine

Mobil maskine, der benyttes til at fjerne vejbeleegningsmateriale med en mekanisk drevet cylindrisk valse, hvorpa
skreellevaerktgjet er monteret. Skraellevalsen roterer under arbejdet.

49) Plenelufter

Mekanisk drevet maskine med siddende eller gaende farer, hvor skeredybden reguleres i forhold til jordoverfladen,
og som er udstyret med en anordning til at snitte i eller opkradse overfladen pa graesplener i haver, parker og lignende.

50) Fliskvaern/flishugger

Mekanisk drevet maskine, der er konstrueret til brug i stationeer stilling, og som har en eller flere skeereanordninger
til findeling af starre stykker organisk materiale. Den har normalt en indfadningsabning, hvorigennem materialet
(som evt. kan vere fastholdt af en anordning) tilfgres, en kvarn, der findeler materialet pa en eller anden made
(snitning, hugning, knusning eller andet), og en udtemningsabning, hvor det findelte kommer ud. Der kan veere
monteret en opsamlingsanordning.

51) Snerydningsmaskine med roterende vaerktgj

Maskine, hvormed sne kan fjernes fra befeerdede omrader ved en roterende bevaegelse, accelereres og udslynges med
en blaeser.

52) Slamsuger

Karetgj, der er udstyret med et aggregat til optagning af vand, mudder, slam, affald mv. fra kloakker og lignende
ved hjalp af vakuum. Aggregatet kan enten veaere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller veare indbygget i et
serligt chassis. Udstyret kan vaere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karrosserier.

53) Tarnkran (G)

Kran med krgjemekanisme, hvor udliggeren er placeret gverst pa et tarn, der forbliver lodret under arbejdet.
Tarnkraner er mekanisk drevne og sadan udstyret, at lasten kan hejses op og ned og flyttes ved a&ndring af
lgfteradius, krgjning af udliggeren og kersel med hele kranen. Nogle tarnkraner kan udfare flere af disse bevaegelser,
men ikke ngdvendigvis alle. Tarnkraner kan vere fastmonteret eller veere udstyret til at kunne flyttes eller klatre.
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54) Rendegraver

Selvkarende maskine med hjul eller belter, med farersade eller betjent af en gaende farer, med front- eller
bagmonteret skovlarrangement, som iseer er konstrueret til kontinuerlig rendegravning, mens maskinen kgrer fremad.

55) Betonkanon

Karetgj med en roterende tromle til transport af ferdigblandet beton fra betonblandeanlag til stgbested; tromlen
kan rotere under karslen, og mens karetgjet holder stille. Tromlen temmes pa stabestedet ved rotation af tromlen.
Tromlen drives af en sarskilt motor eller af karetgjets egen motor.

56) Vandpumpeanlaeg

Maskine bestaende af selve vandpumpen og en drivkraft. En vandpumpe er en maskine, der kan lgfte vand op til et
hgjere energiniveau.

57) Svejseaggregat (Mobile motordrevne svejsestramsomformere: G)

Roterende maskine, som frembringer en elektrisk stram til svejsning.
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Bilag 2
Stejgraenser

For de maskiner, der er anfart i dette bilag, geelder de stgjgreenser, der er navnt i tabellen. De enkelte maskiner er
defineret i bilag 1 og markeret med (G). Malemetoderne for de enkelte maskintyper findes i bilag 3.

Maskiner med stgjgraenser:

1) Byggepladselevator til godstransport (drevet af forbreendingsmotor).
2) Komprimeringsmaskiner (kun vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og -stampere).
3) Kompressorer (<350 kW).

4) Betonbrakkere og pikhnammere, handbetjente.

5) Spil til byggepladser (drevet af forbreendingsmotor).

6) Dozere (<500 kW).

7) Dumpere (<500 kW).

8) Hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (<500 kW).

9) Grave-laessemaskiner (<500 KW).

10) Gradere (<500 kW).

11) Hydraulikpumper.

12) Lossepladskompaktorer med laesseskovl (<500 kW).

13) Plzneklippere (bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug og universalmaskiner, hvis installerede
motoreffekt er pa mere end 20 kW).

14) Plenetrimmere/pleenekanttrimmere.

15) Gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontravaegte bortset fra »andre trucks med kontraveegte«.
16) Laessemaskiner (<500 kW).

17) Mobilkraner.

18) Motorfraesere (<3 kW).

19) Udlagningsmaskiner (bortset fra udleegningsmaskiner med hgjkomprimerende afstrygerbraedder).
20) El-generatorer (<400 kW).

21) Tarnkraner.

22) Mobile motordrevne svejsestramsomformere.
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Installeret nettoeffekt

Tilladeligt lydeffektniveau i

Pikw 4B/
Elektrisk effekt B/1pW
. Pel kW l)
Maskintype Maskinens masse Fase | fra Fase Il fra
m i kg den den
Skeerebredde 3. januar 3. januar
Licm 2002 2006 ?)
Komprimeringsmaskiner P<8 108 105
(vibrationstromler, -plader og -stampere) 8<P=70 109 106
’ P>70 89+11IlgP | 86+11IlgP
Beeltedrevne dozere, laessere og grave- P <55 106 103
leessemaskiner P>55 87+11IgP | 84+11IgP
Hjuldrevne dozere, laessere og grave-
leessemaskiner, dumpere, gradere,
lossepladskompaktorer med laesseskovl,
gaffeltruck med forbrandingsmotor og P<55 104 101
kontravaegte, mobilkraner 3), P>55 85+11IlgP | 82+ 1lIgP
/INREF/SN504/4)/ komprimeringsmaskiner
(ikke-vibrationstromler),
udleegningsmaskiner, hydraulikpumper
e, ety © | o
! ’ P>15 83+11IgP | 80+11IgP
motorfraesere
5 . m<15 107 105
ﬂiﬂiﬁg‘;ﬁe betonbreekkere og 15<m <30 94+111gm | 92+111gm
P m<30 96+ 11lgm [ 94+ 11igm
Tarnkraner 98 +IgP 9% +IgP
Pa <2 97 + 1g Pl 95 + Ig Pel
Svejseaggregater og el-generatorer 2 <P <10 98 + Ig P 96 + Ig P
Pel > 10 97 + Ig Pel 95 + Ig Pel
Kompressorer P<15 99 o7
P P> 15 97+2IgP | 95+2IgP
L <50 96 94
Pleeneklippere, 50<L<70 100 98
plenetrimmere/pleenekanttrimmere 70<L <120 100 98
L>120 105 103

1) Pe for svejseaggregater: den seadvanlige elektriske strem til svejsning multipliceret med den sadvanlige
belastningsspaending for den laveste veerdi af den driftstid, fabrikanten har oplyst Pe for el-generatorer:

primareffekten i henhold til 1ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

2) Tallene for fase Il er kun vejledende for falgende maskintyper:

e Vibrationstromler med gaende farer.
e Vibrationsplader > 3 kW.
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Dozere med stalbzlte.

Laessere > 55 KW med stalbzlte.

Gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontravaegte.

Udlaegningsmaskiner med komprimerende afstrygebraedder.

Handbetjente betonbreaekkere og pikhammere med forbraendingsmotor (15 < m < 30).
Pleeneklippere, plaenetrimmere, plaenekanttrimmere.

3) For enmotorede mobilkraner finder tallene for fase I anvendelse indtil den 3. januar 2008. Efter denne dato finder
fase Il-tallene anvendelse.

Det tilladelige lydeffektniveau afrundes til neermeste hele tal. Lavere verdier end 0,5 rundes ned, 0,5 og hgjere
veerdier rundes op.

19



Bilag 3
Malemetode for luftbaren stgj fra maskiner til udendgrs brug
Indledning

Dette bilag indeholder de méalemetoder for luftbaren stgj, som skal benyttes til bestemmelse af lydeffektniveauet fra
maskiner til udendgars brug.

Del A i dette bilag fastleegger de grundlaeggende stgjemissionsstandarder og generelle tilfgjelser til de grundleeggende
stgjemissionsstandarder til méling af lydtrykniveauet pa et maleareal, hvor stgjkilden befinder sig, og beregning af det
lydeffektniveau, stgjkilden frembringer.

Del B i dette bilag fastleegger stagjpravningsmetoder for de enkelte maskiner, som enten praesenteres som en reference
til en specifik standard eller som en beskrivelse af de galdende pravnings- og driftsvilkar, herunder:

a) prevningsmiljget

b)  verdien for miljgkorrektionen (Kza)

c) malearealets form og dimensioner

d)  antal mikrofoner og deres placering

e)  krav til opstilling og montering af maskinen

f) metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal foretages flere praver med forskellige
driftsvilkar.

Ved prevning af en bestemt maskintype skal fabrikanten eller dennes bemyndigede repraesentant i Unionen anvende en
af de grundleeggende stgjemissionsstandarder og de generelle tilfgjelser i del A i dette bilag og stgjpravningsmetoderne
i del B for den pagzldende maskintype. Stgjpravningsmetoderne i del B er tiltenkt som et supplement til
specifikationerne i del A under hensyntagen til egenskaberne ved de forskellige maskintyper. Nar
stgjprevningsmetoderne i del B giver mulighed for at veelge mellem forskellige alternative tekniske lgsninger, skal
fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen valge dem, der er i overensstemmelse med
specifikationerne i del A. | tilfaelde af konflikt mellem del A og del B har bestemmelserne i del B forrang.

Hvis de stgjpravningskoder, der er fastsat i del B eller i de standarder, der henvises til i del B, ikke finder anvendelse
pa visse modeller inden for maskinkategorien, bestemmer fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i
Unionen det garanterede lydeffektniveau i overensstemmelse med den grundleggende stgjemissionsstandard og de
relevante tilfgjelser, der er anfart i del A.

For maskiner, der er anfart i artikel 12, hvor anvendelsen af de stgjmalemetoder, der er fastsat i dette bilag, eller dem,
der er fastsat i den udgave af bilag 3 der var geeldende far den 22. maj 2025, vil fare til to forskellige situationer med
hensyn til varens overensstemmelse, dvs. maskinens garanterede lydeffektniveau beregnet efter den ene metode
overstiger det respektive tilladte lydeffektniveau i artikel 12, men ikke, nar de anvender den anden metode, bestemmer
fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen det malte lydeffektniveau og det garanterede
lydeffektniveau i overensstemmelse med de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag 3, der var geeldende for den
22. maj 2025, indtil de tilladte lydeffektniveauer i artikel 12 er endret. | givet fald skal bemyndigede organer og
markedsovervagningsmyndigheder ogsa anvende den metode, der er fastsat i den udgave af bilag 3, der var galdende
for den 22.maj 2025 til at udfere stgjprevninger, nar det kreves i den galdende
overensstemmelsesvurderingsprocedure.

Del A
Grundlaeggende stgjemissionsstandard
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Fabrikanter eller deres bemyndigede repreesentanter i Unionen skal anvende den grundlaeggende stgjemissionsstandard
EN 1SO 3744:2010 til at bestemme det garanterede lydeffektniveau Lwa under hensyntagen til de generelle tilfgjelser,
der er anfort i del A. Fabrikanter eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen skal anvende alle klausuler i EN
ISO 3744:2010, medmindre andet er fastsat i del A eller i den geeldende stgjprgvningsmetode, der er fastlagt i dette
bilags del B.

1. STAIKILDENS FUNKTION UNDER PR@VNINGEN

1.1. Bleeserhastighed

Alle bleesere, der er monteret i maskinens motor eller dens hydrauliske system, skal veere i drift under prgvningen.
Fabrikanter eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen skal fastsatte blaeserhastigheden i overensstemmelse
med kravene i litra a)-d), alt efter hvad der er relevant, og angive denne blaserhastighed i prgvningsrapporten og
anvende den til yderligere malinger. Bleesere ma ikke fungere i bakgear under pragvningen.

a) Bleeserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske system:

Et bleeserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske udstyr, skal veere i drift under prgvningen.
b) Blaeser med flere forskellige hastigheder:

En blaser, der kan fungere ved flere forskellige hastigheder, skal afpraves pa en af falgende mader:

i)  med blaseren pa hgjeste hastighed

ii) forst med blaseren pa nul og derefter med blaseren pa hgjeste hastighed.

Med henblik pa nr. ii) beregnes det resulterende A-veegtede lydtrykniveau Lya ved jorden ved at kombinere begge
prevningsresultater ved hjelp af falgende ligning:

L pa=101g (0,3 x 100,1 Lpaos + 0,7 x 100,1 Lpa 100 %)

hvor

— Lpaow er lydtrykniveauet ved jorden med blaserhastigheden nul

— Lpaz100 9% er lydtrykniveauet ved jorden med maksimal blaserhastighed
c) Blaeser med kontinuerligt variabel hastighed:

En bleeser, der kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed, praves enten som beskrevet i punkt 1.1, litra b), eller
med blaeserhastigheden pa mindst 70 % af den maksimale hastighed.

Viskostatiske blaesere, der automatisk reguleres af motortemperaturen, anses for at fungere ved kontinuerlig variabel
hastighed, uanset kontrollens oprindelse.

d) Maskiner med mere end én blaser:
Hvis maskinen er udstyret med mere end én blaser, skal alle blaesere kare under de betingelser, der er anfart i litra
a), b) eller c).

1.2. Prevning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Inden stgjen fra mekanisk drevne maskiner uden belastning males, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repraesentanter i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system i overensstemmelse med brugsanvisningen
og overholde sikkerhedskravene.
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Fabrikanter eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen skal male stgjen med maskinen i stationzr position uden
at betjene arbejdsudstyret eller rejsemekanismen. Under malingen skal motoren ga i tomgang (*) med mindst den
nominelle hastighed, der svarer til nettoeffekten (?).

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal strammens frekvens, som specificeret for motoren
af fabrikanten, ligge stabilt inden for + 1 Hz, hvis maskinen har induktionsmotor, og spandingen skal ligge inden
for + 1 % af maerkespandingen, hvis maskinen har kommutatormotor. Hvis stremforsyningskablet er fast monteret pa
maskinen, males der ved stikproppen; hvis stramforsyningskablet er aftageligt, males der ved dets tilslutning til
maskinen. Strgm fra generator skal have samme bglgeform som strem fra lysnettet.

Hvis det fremgar af maskinens meerkat, at den har flere spaendingsintervaller, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repreesentanter i Unionen foretage malingerne ved det hgjeste angivne spaendingsinterval. Hvis spaendingsintervallet er
220-240 V, udfgres prgvningen ved 230 V.

Hvis maskinen drives af et eller flere batterier, skal batterierne vaere opladt til mindst 70 % af deres kapacitet.

Den anvendte nominelle hastighed og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af fabrikanterne eller deres bemyndigede
repreesentanter i Unionen og skal fremga af prevningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal disse motorer fungere samtidig under malingerne, medmindre dette ikke er
muligt; i givet fald skal stgjemissionen fra hver mulig kombination af motorer males.

1.3. Prgvning af mekanisk drevne maskiner under belastning

Inden stgjen fra belastede mekanisk drevne maskiner males, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter
i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system i overensstemmelse med brugsanvisningen og overholde
sikkerhedskravene. Fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen ma ikke anvende
lydsignalapparater, sasom advarselshorn eller bakalarm, under malingen.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal registrere udstyrets hastighed under malingen og
angive denne hastighed i pravningsrapporten.

Hvis maskinen er udstyret med flere motorer eller aggregater, skal disse motorer eller aggregater fungere samtidig under
malingerne, medmindre dette ikke er muligt; i givet fald skal fabrikanterne male stgjemissionen fra hver mulig
kombination af motorer eller aggregater.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen fastsetter specifikke driftsvilkar for hver type maskine
under belastning. De specifikke driftsvilkar skal s& vidt muligt have virkninger og spandinger svarende til dem, der
opstar under faktiske arbejdsvilkar.

1.4. Prgvning af handbetjente maskiner

Fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen fastsetter konventionelle driftsvilkar for hver type
handbetjent maskine, der har virkninger og spandinger svarende til dem, de udsattes for under faktiske arbejdsforhold.

2. BESTEMMELSE AF LYDTRYKNIVEAU VED JORDEN

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen bestemmer lydtryksniveauet ved jorden mindst tre
gange. Hvis mindst to af de bestemte vardier hgjst afviger med mere end 1 dB, er yderligere malinger ikke pakravet.
Hvis dette ikke er tilfeeldet, fortsaetter fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen malingerne,
indtil der opnas to veerdier, som hgjst afviger 1 dB fra hinanden. Vardien for det A-vaegtede lydtrykniveau ved jorden,
som fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen benytter til beregning af lydeffektniveauet, skal
veere gennemsnittet af de to hgjeste vaerdier, som hgjst afviger 1 dB fra hinanden.
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Hvis det er muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede repreaesentanter i Unionen foretage stgjmalinger ved alle
mikrofonplaceringer samtidigt. Dette er sarlig vigtigt i forbindelse med dynamiske prgvninger. Hvis dette ikke er
muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen udvise serlig omhu for at sikre stabile
forhold i prgvningsmiljget og minimere risikoen for at medtage ugnskede variationer i den stgj, der udsendes af
maskinen eller af andre faktorer, herunder baggrundsstgj og vindhastighed.

3. OPLYSNINGER I PROGVNINGSRAPPORTEN

Pravningsrapporten, som er pakraevet i den tekniske dokumentation i bilag 5, punkt 3, bilag 6, punkt 3, bilag 7, punkt
2, og bilag 8, punkt 3.1 og 3.3, skal indeholde de tekniske data, der er ngdvendige for at identificere den undersggte
stejkilde, stejmalemetoden og de akustiske data, der er anvendt og indhentet under pravningen.

Verdien af den undersggte stgjkildes A-vaegtede lydeffektniveau, som skal rapporteres, anfgres som naermeste hele tal
(veerdier under 0,5 rundes ned; hvis verdien er starre end eller lig med 0,5, rundes den op).

Hvis fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen af de grunde og pa de betingelser, der er anfart i
sidste afsnit af indledningen til dette bilag, anvender de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag 3, som var
geldende feor den 22. maj 2025, til at bestemme lydeffektniveauet, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repraesentanter i Unionen i pravningsrapporten registrere data vedrgrende de malinger, der udfgres i overensstemmelse
med begge metoder, dvs.: de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag 3, der var geeldende far den 22. maj 2025,
og de metoder, der er fastsat i neervaerende bilag.

De relevante nationale myndigheder og bemyndigede organer skal acceptere modeller af maskiner, hvoraf den farste
maskine blev bragt i omsetning eller taget i brug inden den 22. maj 2025, de tekniske rapporter om stgjmalinger udfart
i overensstemmelse med metoderne i bilag 3, som var gaeldende for den 22. maj 2025, med henblik pa
overensstemmelsesvurdering efter de procedurer, der er omhandlet i dette direktivs artikel 14, stk. 1, og med henblik
pa kravene vedrgrende den tekniske dokumentation for sadanne produkter, jf. bilag 5, punkt 3, bilag 6, punkt 3, bilag
7, punkt 2, og bilag 8, punkt 3.1 og 3.3, til dette direktiv indtil den 22. maj 2028

4. MILIOKORREKTION Kza

Fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter i Unionen bestemmer miljgkorrektionen K2A i
overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, afsnit 4.3.

Hvis K2A < 0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.
Hvis K2A > 4 dB, opfylder prgvningsmiljget ikke kravene i dette direktiv og skal a&ndres.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende de specifikationer for miljgkorrektion,
der er fastsat i stgjprevningsmetoden for specifikke maskiner, der er omhandlet i del B i dette bilag, hvis sadanne
specifikationer findes.

DEL B
Stgjpravningsmetoder for de enkelte maskiner
0. MASKINE, DER PR@VES UDEN BELASTNING

Praveplads

Reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt

Miljgkorrektion Koa
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Koa=0

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/méaleafstand:

a) Huvis referenceparallelepipedummets starste dimension ikke er starre end 8 m:
halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN 1SO 3744:2010, bilag F.
b Hvis referenceparallelepipedummets stagrste dimension er starre end 8 m:

parallelepipedum i henhold til ISO 3744:2010 med maleafstand d = 1 m.

Prgvning uden belastning

Stgjmalingen udfares efter dette bilags del A, punkt 1.2.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige
driftsvilkar

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder eller mindst 3 driftscyklusser for maskinen.

1. ARBEJDSPLATFORMLIFTE MED FORBRANDINGSMOTOR
EN 280-1:2022, klausul 4.12.2.

2. BUSKRYDDERE
EN ISO 22868:2021

3. BYGGEPLADSELEVATORER TIL GODSTRANSPORT
Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; elevatoren skal beveege sig uden last, og
hvis den kommer uden for halvkuglen, skal det veere i retning af punkt 1.

4. BANDSAVE TIL BYGGEPLADSER
EN 19085-16:2021, klausul 6.2.2.
Malemetoden i denne standard, der er baseret pa EN 1SO 3744: 2010, skal anvendes.

5. RUNDSAVE TIL BYGGEPLADSER

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 7960:1995, bilag A, maleafstand d =1 m

Prgvning under belastning

ISO 7960:1995, bilag A (kun punkt A2b)

Observationsperioden

ISO 7960:1995, bilag A

6. KAEDESAVE, B/ ERBARE
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a) Maskiner med forbraendingsmotorer:

EN 1SO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor:

EN 62841-4-1:2020, bilag |

7. KOMBINEREDE HBJTRYKSSPULERE OG SLAMSUGERE

Hvis begge apparater kan bruges samtidig, skal de bruges i overensstemmelse med nr. 26 og 52 i del B. Hvis dette ikke
er tilfeeldet, skal stgjemissionerne fra begge apparater males separat, og de hgjeste veardier anvendes.

8. KOMPRIMERINGSMASKINER
a) Vibrationsplader og -stampere:
EN 500-4:2011, klausul 5.10.1

b) Rullere
EN 474-13:2022, klausul 4.6

9. KOMPRESSORER
EN 1SO 2151:2008

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
10. BETONBRAEKKERE OG PIKHAMMERE, HANDBETJENTE
a) Maskiner med forbraendingsmotorer

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F, og falgende tabel, i henhold
til maskinens masse som angivet i falgende tabel:

Maskinens masse m (i kg) Halvkuglens radius (i m) z for mikrofonplacering 2, 4, 6 og 8 (i m)
m <10 2 0,75
m>10 4 1,50

Opstilling af maskinen

Alle maskiner praves i lodret stilling

Hvis en maskine har en udstgdningsabning, skal dennes akse vere lige langt fra to mikrofonplaceringer. Stgj fra
energiforsyningen ma ikke pavirke malingen af stgjen fra den maskine, der praves.

Understgtning af maskinen

Maskinen skal under prgvningen veere fastgjort pa en stand, der er indstgbt i en terningformet betonblok, der er anbragt
i en betongrube i jorden.
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Til prevningerne kan der indsettes et mellemstykke af stal mellem maskinen og standen. Mellemstykket skal udgare
en fast sammenfgjning mellem maskinen og standen. Figur 10.1 viser, hvordan disse krav kan opfyldes.

Blokkens egenskaber

Blokken skal vere terningformet med en kantleengde pa 0,60 m + 2 mm og sa regelmassig som muligt. Den fremstilles
af armeret beton, der er gennemvibreret i lag pa hgjst 0,20 m, sa kraftig bundfaldning undgas.

Betonkvalitet

Betonens kvalitet skal svare til C 50/60 i EN 206:2013+A2:2021.

Terningen armeres med 8 mm rundjern uden binding, sa alle rundjern er uafhengige af hinanden. Princippet er vist i
figur 10.2.

Stand

Standen, der indstebes i blokken, bestar af en stamper med en diameter pa mellem 178 mm og 220 mm og en
maskinholder, som svarer til den, der sedvanligvis benyttes sammen med den maskine, der prgves, og som er i
overensstemmelse med 1SO 1180:1983/Add 1:1985; den skal dog veere sa lang, at den praktiske prave kan udfares.

Der skal pa passende made sgrges for, at de to dele er i fast forbindelse med hinanden. Standen anbringes sadan i
blokken, at stamperens bund er 0,30 m fra blokkens overside (se figur 10.2).

Blokken skal bevare sine mekaniske egenskaber, isar der, hvor standen og betonen mgdes. Far og efter hver prave
kontrolleres det, at standen ikke er lgs i betonblokken.
Placering af blokken

Blokken anbringes i en fuldt cementeret grav, der er forsynet med et stendaeksel pa mindst 100 kg/m? som vist i figur
10.3, saledes at daekslets overside flugter med jordoverfladen. For at undga parasitstgj isoleres blokken fra gravens sider
og bund med elastiske blokke med en sperrefrekvens, der hgjst er halvdelen af maskinens slagfrekvens udtrykt i slag
pr. sekund.

Den abning i stendaekslet, som holderen gar igennem, skal vere sa lille som muligt og lukket med en fleksibel stgjteet
pakning.

Prevning under belastning
Maskinen fastgares pa standen.
Den maskine, der pragves, skal arbejde stabilt og have samme akustiske stabilitet som ved normal brug.

Maskinen skal arbejde ved maksimal effekt som angivet i brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
Figur 10.1

Skitse af mellemstykke
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Figur 10.3
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Stand
B L D=kzel
- -9- /
1l — Elastisk pakming T
= T L ' Absorberande
skum
[T Mellemstykke
‘ Elastiske
12 pakminger
g Betonblok
I
Ll e —
s20:f, | Elastisk materiale

A skal have en sadan veardi, at stendakslet, der hviler pa den elastiske pakning J, flugter med jordoverfladen.

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/A11:2020, bilag I, klausul 1.2

c) Pneumatisk eller hydraulisk drevne maskiner

Som maskiner med forbreendingsmotorer.
11. BETON- OG MZRTELBLANDEMASKINER

Prgvning under belastning

Blandemaskinen (tromlen) skal fyldes til nominel kapacitet med grus med kornstarrelse 0-3 mm og et vandindhold pa
4-10 %.

Blandemaskinen skal som minimum arbejde nominel hastighed.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
12. SPIL TIL BYGGEPLADSER

a) Maskiner med forbraendingsmotorer
Senr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; spillet skal veere indkoblet, men ubelastet.

b) Maskiner med elektrisk motor

EN 14492-2:2019 bilag M

13. MASKINER TIL TRANSPORT OG SPRGAJTNING AF BETON OG MJRTEL
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ISO 12001:2012, bilag C

14. TRANSPORTBAND

Senr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; bandet skal beveege sig uden last; hvis det
kommer uden for halvkuglen, skal det veere i retning af punkt 1.

15. KOLEANLAG | KORETAJER

Prgvning under belastning

Koleanlaegget skal vaere monteret i et faktisk eller simuleret lastrum, og lydniveauet males i stationer stilling, saledes
at kaleanleeggets placering i hgjden er repraesentativ for, hvordan det skal veere monteret ifglge anvisningerne i
brugsvejledningen Kgleanleggets stramforsyningskilde skal arbejde pa et niveau, der forarsager, at kalekompressoren
og ventilatoren arbejder med den i vejledningen anfarte maksimale hastighed. Hvis kaleanlaegget er beregnet til at blive
drevet af keretgjets motor, anvendes motoren ikke ved malingen, og keleanlegget tilsluttes en passende elektrisk
stramforsyningskilde. Traekkende aftagelige enheder fjernes under malingen.

Lydniveauet fra kaleanlaeg, der er monteret i kalerum, og som kan drives af forskellige stramforsyningskilder, males
seerskilt med hver enkelt stramforsyningskilde. Malingsrapporten skal som minimum afspejle den driftsmade, der
medfgrer de hgjeste stajemissioner

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

16. DOZERE
ISO 6395:2008 med de drifts- og prgvningsbetingelser, der er fastsat i bilag C til neevnte standard.

17. BORERIGGE

a) Mobile borerigge
EN 16228-2:2014+A1:2021, klausul 5.12

b) Horisontalt retningsbestemt boringsudstyr

EN 16228-3:2014+A1:2021, klausul 5.15

c) Udskifteligt tilbehgr til boring
EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3

d) Alt andet udstyr til boring
EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2

18. DUMPERE
ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag F til nevnte standard.

19. MASKINE TIL FYLDNING OG T@MNING AF SILOER OG TANKE PA LASTBILER

29



Se nr. 9 vedrgrende kompressorer og vakuumpumper.

Se nr. 56 vedrgrende vaeskepumper.

20. GRAVEMASKINER
ISO 6395:2008 med de drifts- og prgvningsbetingelser, der er fastsat i bilag B til neevnte standard.

21. GRAVE-LASSEMASKINER
ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag E til nsevnte standard.

22. CONTAINERE TIL GENVINDING AF GLASAFFALD

Ved denne stgjmalemetode anvendes det akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau Lesom defineret i EN
ISO 3744:2010, punkt 3.4, til maling af lydtrykniveauet ved mikrofonplaceringerne

Miljgkorrektion Koa

Maling i det fri

Koa=0

Maling indendars

Verdien af konstanten Kza, bestemt i overensstemmelse med bilag A i EN 1SO 3744:2010, skal veere < 2,0 dB; der ses
da bort fra Kaa.

Driftsvilkar under prgvningen

Stgjmalingen udfgres under en fuldsteendig arbejdscyklus, der starter med en tom container og slutter, nar der er smidt
120 glasflasker i containeren.

Glasflasker defineres séledes:
— rumindhold: 75 cl
— masse: 370 + 30 g.

Prgvningsoperatgren tager fat om flaskehalsen pa hver glasflaske og skubber flasken med bunden farst forsigtigt ind
gennem containerabningen mod midten af containeren og undgar om muligt at flasken rammer vaeggene. Der ma kun
anvendes én abning — nemlig den, der er neermest mikrofonplacering 12 — til at kaste flaskerne ind.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige
driftsvilkar

Det A-vaegtede akvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males samtidig ved de seks mikrofonplaceringer for hver
glasflaske, der smides i containeren

Det gennemsnitlige A-veaegtede ekvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for hele malearealet beregnes i
overensstemmelse med EN 1SO 3744:2010, punkt 8.2.2.

Det gennemsnitlige A-vagtede &kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for alle de 120 glasflasker, der smides i
containeren, beregnes som det logaritmiske gennemsnit af det gennemsnitlige A-veaegtede akvivalente tidsintegrerede
lydtrykniveau for hele malearealet.

23. GRADERE

ISO 6395:2008 med de drifts- og pravningsbetingelser, der er fastsat i bilag G til naevnte standard.
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24. GRASTRIMMERE/GRASKANTTRIMMERE
Se nr. 2.

25. HAKKLIPPERE

a) Maskiner med forbraendingsmotorer

EN 1SO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-4-2:20109, bilag I, klausul 1.2
26. HOIJTRYKSSPULERE

Prgvning under belastning

Hgjtryksspuleren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed, som
fabrikanten har anvist for drift af arbejdsudstyret. Hgjtrykspumperne skal arbejde ved maksimal hastighed og maksimalt
driftstryk, som anvist af fabrikanten. Der benyttes en passende dyse, sa reduktionsventilen lige netop ikke abner. Stgjen
fra dysen ma ikke indga i maleresultaterne.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 30 sekunder.
27. HOJTRYKSRENSERE

a) Maskiner med tryk < 35 MPa
EN 60335-2-79:2012, bilag CC

b) Maskiner med tryk > 35 MPa
EN 1829-1:2010, klausul 6.8

28. HYDRAULISKE HAMMERE

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN 1SO 3744:2010, bilag F/r = 10 m.

Opstilling af maskinen

Ved pravningen skal hammeren veere fastgjort til en baerende maskine, og der skal anvendes en sarlig stand. Pa figur
28.1 ses denne opbygnings specifikationer, og pa figur 28.2 ses den barende maskines placering.

Beaerende maskine

Maskinen, der baerer den hammer, der pragves, skal opfylde kravene i hammerens tekniske specifikationer, navnlig for
sa vidt angar veegtomrade, hydraulisk afgangseffekt, oliecirkulation og modtryk i returledningen.

Opstilling
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Den mekaniske opstilling og forbindelserne (slanger, rar mv.) skal svare til specifikationerne i hammerens tekniske
data. Al stgj af betydning fra rer og mekaniske komponenter, som monteringen kraver, skal elimineres. Alle
komponentsamlinger skal veere strammet til.

Hammerens stabilitet og statiske bindeevne

Hammeren skal veere solidt faestnet til den beerende maskine for at give den stabilitet, den har under normale driftsvilkar.
Hammeren skal betjenes i lodret position.

Verktgj

Der skal anvendes et stumpt vearktej ved malingerne. Verktgjets lengde skal opfylde kravene i figur 28.1
(prevningsblokken).

Prgvning under belastning

Hydraulisk tilgangseffekt og oliecirkulation

Den hydrauliske hammers driftsvilkar justeres korrekt, males og registreres sammen med de dertil hgrende tekniske
specifikationer. De hammere, der prgves, anvendes pa en sadan made, at man nar op pa 90 % eller mere af den
maksimale hydrauliske tilgangseffekt og oliecirkulation.

Der sgrges for, at den samlede usikkerhed i reekken af malinger af psog Q ikke overstiger + 5 %; dette sikrer en
bestemmelse af den hydrauliske tilgangseffekt med en usikkerhed pa hgjst + 10 %. Hvis man forudsetter linezer
korrelation mellem den hydrauliske tilgangseffekt og den emitterede lydeffekt, skulle dette betyde en variation pa
under £ 0,4 dB ved bestemmelsen af lydeffektniveauet.

Justerbare komponenter, der pavirker hammerens effekt

Den forudgaende indstilling af alle akkumulatorer, trykcentralventiler og evt. andre justerbare komponenter skal
overholde de veerdier, der er opgivet i de tekniske specifikationer. Hvis der kan veelges mellem flere slaghastigheder,
foretages der malinger med alle indstillinger. Minimums- og maksimumsveerdier anfares.

Foelgende vaerdier males

P Middelverdien for hydraulikindferingssystemets indlgbstryk under hammerens drift omfattende mindst 10 slag.

Q Middelverdien for hammerens olieindlgb samtidig med ps.

Olietemperaturen skal vaere mellem + 40/+ 60 °C under malingerne. Selve hammerens temperatur skal have
T  stabiliseret sig omkring normal driftstemperatur, inden malingerne pabegyndes.

Forkomprimeringsgastrykket i alle akkumulatorer males under statiske forhold (hammeren ikke i drift) ved en
stabil omgivende temperatur pa + 15/+ 25 °C. Den malte omgivende temperatur registreres sammen med det
P, malte forkomprimeringsgastryk.

Parametre, der skal vurderes ud fra de malte driftsparametre
PIN Hammerens hydrauliske tilgangseffekt, PIN = ps'Q
Maling af det hydrauliske fremlgbstryk, ps:

— ps males sa teet pd hammerens IN-port som muligt
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— ps males med en trykmaler (min. diameter: 100 mm; ngjagtighedsklasse + 1,0 % FSO).
Hammerens indlgbsoliecirkulation, Q
— Q males i indfaringstrykraret sa teet som muligt pa hammerens IN-port som muligt

— Q males med en elektrisk  gennemstremningsindikator  (ngjagtighedsklasse + 25%  af
gennemstrgmningsafleesningen).

Malepunkt for olietemperaturen, T

— T males i den bearende maskines olietank eller i det hydrauliske rar, der er forbundet med hammeren.
Malepunktet angives i prgverapporten

— Temperaturaflesningen skal ske med en ngjagtighed pa + 2 °C af den faktiske veerdi.

Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau
Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
Malingerne gentages tre gange eller mere om ngdvendigt. Det endelige resultat beregnes som den aritmetiske

middelverdi af de to hgjeste veerdier, som hgjst afviger 1dB fra hinanden.

Figur 28.1

Figur 28.2
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d Verktgjets diameter (mm)

dl  Chabottens diameter 1 200 + 100 mm

d2  Chabotteunderlagskonstruktionens indre diameter <1 800 mm
d3  Prevningsblokdakslets diameter <2 200 mm

d4  Diameter pa dbningen i deekslet < 350 mm

d5 Diameter pa verktajets lukke <1 000 mm

Synlig veerktgjslengde mellem den laveste del af huset og den gverste flade pa vearktgjets

L |ikke (mm), hy = d + d/2

Tykkelse pa verktojets lukke over daekslet < 20 mm (hvis veerktgjets lukke er under

h2 daekselhgjde, er der ingen begraensninger pa dets tykkelse; det kan veere af skumgummi)

h3  Afstand mellem dekslets og chabottens gverste flade 250 + 50 mm

h4  Isolerende skumgummiforsegling af daekslet med en tykkelse pa < 30 mm
h5  Chabottens tykkelse 350 £ 50 mm

h6 Vearktejets fastgorelsesdybde < 50 mm.

Hvis den anvendte prevningsblokopbygning er kvadratisk, skal den sterste lengdedimension veere 0,89 x den
tilsvarende diameter.

Tomrummet mellem dakslet og chabotten kan fyldes med elastisk skumgummi eller andet absorberende materiale,
massetethed < 220 kg/m®,

29. HYDRAULIKPUMPER

Opstilling af maskinen
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Hydraulikpumpen monteres pa den reflekterende flade; hydraulikpumper pa meder monteres pa et 0,40 m hgijt stativ,
medmindre andet kraeves ifglge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Prgvning under belastning
Under pregvningen ma der ikke veere koblet noget veerktgj til hydraulikpumpen.

Hydraulikpumpen bringes i stationzr tilstand inden for de af fabrikanten specificerede graenser. Den skal arbejde ved
nominel hastighed og nominelt tryk. Ved nominel hastighed og nominelt tryk forstas de veerdier, der er anfert i
brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
30. FUGESKAREMASKINER

a) Gulvsave betjent af en gaende farer

EN 13862:2021, klausul 4.10.2

b) Berbare, handholdte maskiner med intern forbraendingsmotor monteret pa et mobilt underlag til brug som
gulvsave

EN 1SO 19432-1:2020, klausul 4.19.2
¢) Andre fugeskeremaskiner

Prevning under belastning

Fugeskaeremaskinen forsynes med den starst mulige klinge, som anfart af fabrikanten i brugsvejledningen. Motoren
skal kare ved maksimal hastighed med klingen ubelastet.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

31. LOSSEPLADSKOMPAKTORER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prgvningsbetingelser, der er fastsat i bilag H til naevnte standard.
32. PLANEKLIPPERE

a) Plaeneklippere med forbrandingsmotor og rotor- og cylinderpleneklippere

EN 1SO 5395-1:2013, EN 1SO 5395-1:2013/A1:2018, klausul 4.3, andet led.

Miljgkorrektion Koa

Hvis Koa < 0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.

b) Elektrisk motordrevne rotor- og cylinderplaeneklippere med fgrerplads og pleneklippere betjent af en
gaende farer

EN IEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, bilag I, klausul 1.2
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33. PLENETRIMMERE/PLANEKANTTRIMMERE
EN 50636-2-91:2014, bilag CC

34. LOVBLASERE

a) Maskiner med forbraendingsmotorer

EN 1SO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor

EN 50636-2-100:2014, bilag CC

35. LOVSUGERE
Senr. 34

36. GAFFELTRUCKER
EN 12053:2001 + A1:2008

37. LAESSEMASKINER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prgvningsbetingelser, der er fastsat i bilag D til nevnte standard.

38. MOBILKRANER
EN 13000:2010+A1:2014, klausul 5.3

39. MOBILE AFFALDSCONTAINERE
Proveplads
— Reflekterende flade af beton eller ikke-porgs asfalt
— Laboratorium, der giver et frit felt over en reflekterende flade.

Miljgkorrektion Koa

Maling i det fri:

Koa=0

Maling indendars:

Verdien af konstanten Kza, bestemt i overensstemmelse med bilag A i EN 1SO 3744:2010, skal veere < 2,0 dB; der ses
da bort fra Kaa.

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN 1SO 3744:2010, bilag F/r =3 m.

Driftsvilkar under prgvningen

Alle malinger foretages med tom container.

Prgvning nr. 1: Lag i frit fald ned langs containerens side
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For at minimere operaterens indflydelse pa malingerne skal denne std bag containeren (haengselsiden). Laget slippes
fra midten for at undga vridning under faldet.

Malingen foretages under fglgende cyklus, der gentages 20 gange:
— farst loftes laget til lodret,

— saslippes det fremad, om muligt uden at give det et skub, idet operatgren befinder sig bag containeren og ikke
bevaeger sig, far laget er lukket;

— nar laget er helt lukket, haeves det til udgangsstillingen.

Note: Operataren kan om ngdvendigt bevaege sig kortvarigt for at lafte laget.

Prgvning nr. 2: Fuldstendig abning af 1aget

For at minimere operatgrens indflydelse pa malingerne skal denne sta bag containeren (hangselsiden), nar det drejer
sig om firhjulede containere, og til hgjre for containeren (mellem mikrofonplacering 10 og 12), nar det drejer sig om
tohjulede containere. Laget slippes midtfor eller sa naer som muligt ved midten.

For at undga, at containeren flytter sig, blokeres hjulene under prgvningen. For de tohjulede containeres vedkommende
kan operatoren for at undga, at containeren flytter sig, holde den fast ved at anbringe sin hand pa den gverste kant.

Malingen foretages under den falgende cyklus:
— farst dbnes laget til vandret,
— saslippes det uden at give det et skub;

— nar det er helt dbent, men inden et eventuelt opspring, haeves det til udgangsstillingen.

Prgvning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig uregelmaessig bane

Til denne prgvning anvendes en kunstig prevebane, der simulerer en uregelmassig overflade. Denne prgvebane bestar
af to parallelle lister af staltradsnet (6 m lange og 400 mm brede), der er fastgjort pa den reflekterende flade for hver 20
cm. Afstanden mellem de to lister af staltradsnet tilpasses til containertypen, saledes at hjulene kan rulle i hele banens
leengde. Opstillingen skal sikre en flad overflade. Om ngdvendigt fastgares banen pa jorden med elastisk materiale for
at undga emission af parasitstgj.

Note: Hver liste kan besta af flere 400 mm brede elementer, der er sat sammen.

I figur 39.1 og 39.2 vises et eksempel pa en korrekt bane. Operatoren skal befinde sig pa haengselsiden.

Malingen foretages, mens operateren treekker containeren ad den kunstige bane med en konstant hastighed pa ca. 1 m/s
mellem punkt A og B (4,24 m lang — se figur 39.3), nar hjulakslen, for sa vidt angar tohjulede containere, eller den
farste hjulaksel, for sa vidt angar firhjulede containere, nar punkt A eller B. Denne procedure gentages tre gange i hver
retning.

Under prevningen af tohjulede containere skal vinklen mellem containeren og banen veere 45°. For firhjulede
containeres vedkommende sikrer operatgren, at alle fire hjul har fuld kontakt med banen

Perioder for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskellige
driftsvilkar

Prgvning nr. 1 og 2: L&g i frit fald ned langs containerens side og fuldsteendig dbning af laget
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Hvis det er muligt, foretages malingerne samtidig ved de seks mikrofonplaceringer. Ellers klassificeres de lydniveauer,
der males ved hver mikrofonplacering, i stigende orden, og lydeffektniveauerne beregnes ved at ssmmenstille veerdierne
ved hver mikrofonplacering efter reekke.

Det A-vagtede a&kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males for hver enkelt af de 20 lukninger og 20 abninger af
laget pa hvert enkelt méalepunkt. Lydeffektniveauerne Lwashuting 09 Lwaopening beregnes af den kvadratiske middelveerdi
fra de fem hgjeste af de opnaede verdier.

Prgvning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig, uregelmaessig bane

Observationsperioden T skal veere lig med den tid, det varer at gennemkare afstanden mellem punkt A og B pa banen

Lydeffektniveauet Lwaroling €r lig med middelverdien af seks veerdier, der afviger mindre end 2 dB fra hinanden. Hvis
kriteriet ikke opfyldes med seks malinger, gentages cyklussen sa leenge som ngdvendigt.

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved falgende formel:

LWA =10 |0g 1/3 (100,1 LWAshutting 100,1 LWAopening 4 100,1 LWAroIIing)
Figur 39.1

Tegning af rullebane

1 Tradsirammerklamps of tr=
2 Rullende dele
3 Tilpasset containeren

Figur 39.2

Detalje af rullebanens konstruktion og udstyr
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4

1. - Stiv staltrad (4 mm) 2. Tradstrammerklampe af tr2 (20 mm * 25 mm)
— Netmaske: (30 mm * 50 mm) 3. Reflekterende flade

Figur 39.3
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40. MOTORFRAESERE
Se nr. 32

Verktgjet skal frakobles eller fjernes under malingen.

41. UDLAEGNINGSMASKINER
EN 500-6:2006+A1:2008, klausul 5.17

42. PILOTERINGSUDSTYR
a) Funderingsudstyr

EN 16228-4:2014+A1:2021, klausul 5.8
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b) Udskifteligt tilbehgr til pilotering
EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3

c) Alt andet udstyr til pilotering
EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2

43. RORLAGGERE
ISO 6393:2008

44. LOIPETRAKTORER

ISO 6393:2008, med de samme procedurer og driftsvilkar som for bulldozere. Pragvearealet skal veere det harde
reflekterende plan (5.3.2 i ISO 6393:2008).

45. EL-GENERATORER
EN 1SO 8528-10:2022
Malemetoden i denne standard, der er baseret pa EN 1SO 3744: 2010, skal anvendes.

46. FEJEMASKINER

a) Gadefejemaskiner

EN 17106-2:2021, klausul 4.3

b) Andre fejemaskiner til udendgrs brug

EN 60335-2-72:2012, bilag DD

47. RENOVATIONSVOGNE
EN 1501-4:2023

48. VEJAFSKRZELLEMASKINER (ASFALTFRASER)
EN 500-2:2006+A1:2008, klausul 5.17

49. PLAENELUFTERE

a) Maskiner med forbrandingsmotorer

EN 13684:2018, klausul 5.16.2

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, bilag I, klausul 1.2
50. FLISKVZARNE/FLISHUGGERE

a) Havefliskveaerne/-flishuggere med manuel fremfgring
i) Maskiner med forbreendingsmotorer

EN 13683:2003+A2:2011, klausul 5.10.2
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EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013
i) Maskiner med elektrisk motor:

EN 50434:2014, klausul 20.107.2

b) Flishuggere med vandret manuel fremfgring til skovbrug

EN 13525:2020, klausul 5.5

c) Flishuggere med lodret manuel fremforing til skovbrug, flishuggere med mekanisk fremfgring (lodret og
vandret) og andre fliskvaerne/flishuggere til skovbrug

Prgvning under belastning

Fliskvaernen/flishuggeren afpraves ved snitning af et eller flere stykker tree.

En arbejdscyklussen bestar i snitning af en mindst 1,5 m lang rundstok (ter fyr eller krydsfiner), der er tilspidset i den
ene ende. Dens diameter svarer ca. til det maksimum, som fliskveernen/flishuggeren er konstrueret til, og som er anfort
i brugsvejledningen.

Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden slutter, nar der ikke er mere materiale i snitterummet, men ma ikke overstige 20 sekunder. Hvis
begge driftsvilkar er mulige, anfares det hgjeste lydeffektniveau.

51. SNERYDNINGSMASKINER MED ROTERENDE VARKT@J

a) Snerydningsmaskiner til karsel pa vej

EN 17106-3-1:2021, klausul 4.2

b) Sneslynger betjent af en gaende farer og sneslynger med farerplads

1) Maskiner med forbrandingsmotorer:

EN 1SO 8437-4:2021, bilag A7
i1) Maskiner med elektrisk motor:

Maskinen skal betjenes ved maksimal hastighed i ubelastet tilstand i 10 minutter, far pravningen pabegyndes.
Opsamlings- eller bortkastningsanordningerne skal smares i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger.

Under prgvningen skal opsamleren eller bortkasteren vaere tilkoblet og uden belastning. Pravningen udfares
stationeert ved maksimal hastighed uden belastning.

Maskinerne males ved at anbringe dem pa overfladen pa en sddan made, at projektionen af det geometriske
centrum af deres hoveddele (bortset fra handtag osv.) falder sammen med placeringen af mikrofonens
koordinatsystem. Hvis der anvendes en kunstig overflade, skal den placeres saledes, at dens geometriske
centrum ogsa er sammenfaldende med mikrofonplaceringernes koordinatsystem. Maskinens leengdeakse skal
veere pa x-aksen. Malingen foretages uden en operater.

Under malingerne skal maskinen fungere under stabile forhold. Nar stgjemissionen er stabil, skal malingen
foretages med et interval pa mindst 15 sekunder. Hvis malingerne foretages i oktavfrekvensband eller 1/3-
oktavfrekvensband, skal observationsperioden mindst vaere pa 30 sekunder for frekvensband pa eller under 160
Hz og pa 15 sekunder for frekvensband pa eller over 200 Hz.
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52. SLAMSUGERE

Prgvning under belastning

Slamsugeren afprgves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed, som fabrikanten
har anvist for drift af arbejdsudstyret. Vakuumpumperne skal kare ved den maksimale hastighed, som fabrikanten har
anvist. Sugeudstyret betjenes pa en sadan made, at det indvendige tryk er atmosfearetryk (0 % vakuum). Luftstgjen fra
sugeabningen ma ikke indga i maleresultaterne.

Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

53. TARNKRANER
EN 14439:2006+A2:2009, klausul 6.4.1

54. RENDEGRAVERE
I1SO 6393:2008

55. BETONKANONER
EN 12609:2021, Bilag B

56. VANDPUMPEANLZAEG
EN ISO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020
Malemetoden i denne standard, der er baseret i EN I1SO 3744: 2010, skal anvendes.

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

57. SVEJSEAGGREGATER
EN 1SO 8528-10:2022
Malemetoden i denne standard, der er baseret pa EN 1SO 3744: 2010, skal anvendes.

« K

(Y) En motors tomgang kan kares enten ved den laveste motorhastighed (gaspedalen er sluppet helt) eller ved den
laveste motorhastighed, der er ngdvendig for at udfere de grundleggende funktioner, herunder give tilstreekkeligt
hydraulisk tryk til at flytte maskinen eller et af dens verktgjer, alt efter hvad der er relevant for den specifikke
maskinkategori.

(%) Ved nettoeffekt forstds motoreffekten i »kW« malt pa pravebeenk pa enden af krumtapakslen eller tilsvarende, malt
efter metoden til maling af effekten af interne forbraendingsmotorer som specificeret i regulativ nr. 120, revision 2 fra
De Forenede Nationers @konomiske Kommission for Europa (FN/ECE) — Ensartede forskrifter for godkendelse af
forbraendingsmotorer til montering i landbrugs- og skovbrugstraktorer og i mobile ikke-vejgdende maskiner for sa vidt
angar malingen af nettoeffekt, nettodrejningsmoment og specifikt braendstofforbrug (EUT L 166 af 30.6.2015, s. 170).

ELI: http://data.europa.eu/eli/req del/2024/1208/0j

ISSN 1977-0634 (electronic edition)
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DA/TXT/?uri=CELEX:32024R1208#ntc1-L_202401208DA.000302-E0001
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Bilag 4
Overensstemmelsesmarkning

CE-overensstemmelsesmarkningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, bestar af bogstaverne »CE« i overens—stemmelse
med falgende form:

Hvis CE-markningen formindskes eller forstagrres i overensstemmelse med maskinens starrelse, skal modellens
starrelsesforhold som anfgrt ovenfor overholdes. CE-markningens forskellige dele skal veere af samme hgjde, og

denne skal vaere mindst 5 mm.

Angivelsen af lydeffektniveauet skal besta af en enkelt verdi for det garanterede lydeffektniveau i dB, tegnet Lwa 0g
et piktogram, der antager fglgende form:

L
3
LA

) Lwa

10k

°
L

Hvis angivelsen formindskes eller forstarres i overensstemmelse med maskinens stgrrelse, skal modellens
starrelsesforhold som anfart ovenfor overholdes. Angivelsens hgjde bgr imidlertid om muligt veere mindst 40 mm.
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Bilag 5
Procedurer til at dokumentere lydtrykket

| dette bilag beskrives de procedurer, som fabrikanten bruger for at garantere, at den pageeldende maskine opfylder
kravene i denne bekendtgarelse.

Fabrikanten benytter kontrolmetoden i kapitel 1 til de maskiner, for hvilke der ikke geelder stgjgreenser. En af
kontrolmetoderne i kapitel 2-4 skal anvendes til at dokumentere og kontrollere de maskiner, der geelder stgjgraenser
for som neaevnt i bilag 2.

Kapitel 1
Intern fabrikationskontrol

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra datoen for
ophgret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan lade en anden person
til at stille den tekniske dokumentation til radighed. I sa fald skal han medtage navn og adresse pa denne person i EF-
overensstemmelseserklaringen.

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene i
bekendtgarelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde fglgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,
2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission, herunder
i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er ngdvendig for at forsta dataene,

7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,
8) den tekniske rapport om stgjmalinger udfart efter bestemmelserne i denne bekendtggrelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af variationer i pro~duktionen,
resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med det garanterede lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er i overensstemmelse med den tekniske dokumenta—tion, der er
naevnt i dette kapitel, og med de relevante krav i denne bekendtgarelse.

Kapitel 2
Vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra datoen for
ophgret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan lade en anden person
til at stille den tekniske dokumentation til radighed. 1 sa fald skal han medtage navn og adresse pa denne person i EF-
overensstemmelseserklaringen.

44



Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene i
bekendtgerelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde fglgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,
2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission, herunder
i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er ngdvendig for at forsta dataene,

7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,
8) den tekniske rapport om stgjmalinger udfart efter bestemmelserne i denne bekendtgerelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af variationer i pro~duktionen,
resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med det garanterede lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er i overensstemmelse med den tekniske dokumenta~tion, der er
naevnt i dette kapitel, og med de relevante krav i denne bekendtgerelse.

Det bemyndigede organs vurdering inden den fgrste maskine markedsfares eller tages i brug.

Inden den farste maskine markedsfares eller tages i brug, foreleegger fabrikanten den tekniske dokumen-tation for
et bemyndiget organ efter eget valg, jf. § 2, stk. 1, nr. 7.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations tilsyneladende rigtighed, underretter det bemyndigede organ
fabrikanten og foretager de nedvendige andringer i den tekniske dokumentation samt de eventuelle prever, der
skannes ngdvendige, eller lader sddanne @ndringer eller praver foretage.

Efter at det bemyndigede organ har udarbejdet en rapport, som bekrefter, at den tekniske dokumentation opfylder
denne bekendtgarelses bestemmelser, herunder specielt at vurderingen af fabrikationsusikkerhe-dens betydning for
det garanterede lydeffektniveau er teknisk forsvarlig, kan fabrikanten anbringe CE- markningen efter 8 3, stk. 1, nr.
3, jf. 8 5, pa maskinen og udstede en EF-overensstemmelseserklaering efter § 7. Fabrikanten har ansvaret for
maerkning og erklering.

Det bemyndigede organs vurdering under produktionen

Nar fabrikanten har valgt at benytte proceduren i dette kapitel, skal han ogsa inddrage det bemyndigede organ i
produktionsfasen efter en af fglgende 2 procedurer, som han selv valger:

1) Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprave, at de fremstillede maskiner til stadighed er
i overensstemmelse med den tekniske dokumentation samt kravene i denne bekendtgarelse.

Det bemyndigede organ koncentrerer sig isa&er om:
a) den korrekte og fuldsteendige markning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. 8 5, i bekendtgarelsen,
b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserklearingen efter § 7 i bekendtgarelsen, og
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c) de tekniske metoder, der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som fglge af variationer i produktionen,
resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med det garanterede lydeffektniveau
og den fortsatte gyldighed heraf.

Fabrikanten giver det bemyndigede organ fri adgang til al intern dokumentation til stgtte for disse procedurer, de
konkrete resultater af interne kontroller og de korrigerende foranstaltninger, der eventuelt er truffet.

Kun hvis ovennavnte kontroller giver utilfredsstillende resultater, foretager det bemyndigede organ stgjprgvninger,
som efter organets egen vurdering og erfaring enten kan forenkles eller foretages i fuld udstrekning efter
bestemmelser for den relevante maskintype i bilag 3.

2) Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage kontrol af maskinerne med skiftende mellemrum. En
passende stikpreve af de ferdige maskiner, som fastseettes af det bemyndigede organ, undersgges, og der
gennemfares stgjprevninger som beskrevet i bilag 3 eller prgvninger af en tilsvarende kvalitet for at kontrollere, at
produktionen opfylder bekendtgarelsens relevante krav. Kontrollen af maskinerne omfatter fglgende:

a) den korrekte og fuldsteendige meerkning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. 8 5, i bekendtgerelsen, og

b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserklearingen efter § 7 i bekendtgerelsen.

For begge procedurers vedkommende fastleegger det bemyndigede organ kontrollernes hyppighed pa baggrund af
resultaterne af tidligere vurderinger, ngdvendigheden af at overvage korrigerende foranstaltninger og yderligere
forhold, sasom den arlige produktion og fabrikantens evne til generelt at overholde de garanterede verdier. Der
foretages dog kontrol mindst en gang hvert tredje ar.

Hvis der er tvivi om den tekniske dokumentations troveerdighed eller overensstemmelsen hermed under
produktionen, underretter det bemyndigede organ fabrikanten herom.

Hvis de kontrollerede maskiner ikke er i overensstemmelse med denne bekendtgarelses bestemmelser, underretter
det bemyndigede organ den bemyndigende medlemsstat, i Danmark Miljgstyrelsen, herom.

Kapitel 3

Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)

Efter denne procedure indsender fabrikanten ansggning om enhedsverifikation til et bemyndiget organ efter eget valg.
Ansggningen skal indeholde:

1) navn og adresse pa fabrikanten og, hvis ansggningen indsendes af den bemyndigede repraesentant, tillige dennes
navn og adresse,

2) en skriftlig erkleering om, at den samme ansggning ikke er indsendt til andre bemyndigede organer, og

3) teknisk dokumentation, der indeholder fglgende:
a) en beskrivelse af maskinen,
b) fabrikat,
c) handelsbetegnelse,
d) type, serie og numre,
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e) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission, herunder
i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er ngdvendig for at forsta dataene,
0g

f) henvisning til direktiv 2000/14/EF.

Det bemyndigede organ:

1) undersgger, om maskinen er fremstillet i overensstemmelse med den tekniske dokumentation,

2) aftaler med ansggeren, hvor stgjprgvningerne i overensstemmelse med denne bekendtgerelse skal foregd, og
3) foretager eller lader foretage de ngdvendige stejpravninger i overensstemmelse med denne bekendtgarelse.

Hvis maskinen opfylder bestemmelserne i denne bekendtgarelse, udsteder det bemyndigede organ en
overensstemmelsesattest til ansggeren som beskrevet i bilag 7.

Hvis det bemyndigede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest, skal det begrunde afslaget.

Fabrikanten opbevarer sammen med den tekniske dokumentation kopier af overensstemmelsesattesten i en periode
pa ti ar fra datoen for maskinens markedsfaring.

Kapitel 4
Fuld kvalitetssikring

Efter denne procedure skal fabrikanten anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruktion, fremstilling,
endelig produktkontrol og -prgvning som beskrevet i nr. 1) i dette kapitel og han er underlagt den i nr. 2) i dette
kapitel omhandlede kontrol.

1) Kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten indsender en ansggning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ, som han selv
veelger.

Ansggningen skal indeholde
a) alle relevante oplysninger for den planlagte produktkategori, herunder teknisk dokumentation vedrgrende alle
de maskiner, der allerede befinder sig i konstruktions- eller produktionsfasen, som mindst skal indeholde
fglgende oplysninger:

i) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk.1, nr. 6,

ii) en beskrivelse af maskinen,

iii) fabrikat,

iv) handelsbetegnelse,

V) type, serie og numre,

vi) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission,
herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er ngdvendig for at
forsta dataene,

vii) henvisning til direktiv 2000/14/EF,

viii) den tekniske rapport om stgjmalinger udfert efter denne bekendtgarelses bestemmelser,

iX) de tekniske instrumenter, der er anvendt, og resultaterne af vurderingen af usikkerheden som fglge af
variationer i produktionen og deres forbindelse med det garanterede lydeffektniveau, og

X) en kopi af EF-overensstemmelseserkleeringen, og
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b) dokumentation vedrarende kvalitetsstyringssystemet.
Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante krav i bekendtgarelsen.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa systematisk og
overskuelig made i en skriftlig redegarelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumentation for
kvalitetsstyringssystemet skal give mulighed for ensartet fortolkning af kvalitetspolitik og -procedurer, sdsom
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og registre.

Dokumentation vedrgrende kvalitetsstyringssystemet skal indeholde en redegerelse med en fyldestgarende
beskrivelse af:
i) kvalitetsmalseatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befgjelser med hensyn til
konstruktions- og produktkvalitet,
ii) den tekniske dokumentation, der skal udarbejdes for hvert produkt, med mindst de oplysninger, der er naevnt
i punkt 3.1 med hensyn til den deri na&vnte tekniske dokumentation,
iii) de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer og systematiske foranstaltninger,
der vil blive anvendt ved konstruktionen af produkterne, for sa vidt angar den pagaldende maskinkategori,
iv)de tilsvarende teknikker til fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de systematiske
fremgangsmader og foranstaltninger, der vil blive anvendt,
V) de undersggelser og prevninger, der skal udfgres for, under og efter produktionen, og den hyppighed,
hvormed dette sker,
vi) kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter over personalets
kvalifikationer mv.,
vii) metoderne til verifikation af, at den kraevede konstruktions- og produktkvalitet er opnaet, og
viii) at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla, om det opfylder kravene i litra
b. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender EN I1SO 9001.

Vurderingsholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pageeldende maskinteknologi.
Vurderingsprocessen skal omfatte et besgg pa fabrikantens anleeg. Afgarelsen skal meddeles fabrikanten skriftligt.
Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersggelsen og den begrundede vurderingsafgarelse.

Zndringer i kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten binder sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det pa en hensigtsmaessig og effektiv made.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver patenkt
e&ndring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foreslaede &ndringer og afger, om det &ndrede kvalitetsstyringssystem stadig
opfylder de i litra b omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er ngdvendig.

Det bemyndigede organ meddeler skriftligt fabrikanten sin afggrelse. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af
undersggelsen og den begrundede vurderingsafgarelse.

2) Det bemyndigede organs kontrol

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetsstyringssystem.
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Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at kontrollere alle konstruktions-, produktions-, kontrol- og
prgvnings- samt oplagringsfaciliteter og skal udlevere alle ngdvendige oplysninger, herunder:
a) dokumentation vedrgrende kvalitetsstyringssystemet,
b) kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sasom resultater af
analyser, beregninger, prgvninger m.v., og
c) kvalitetsregistreringer i henhold til produktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sasom kontrolrapporter samt
prgvnings- og kalibreringsdata, rapporter over personalets kvalifikationer m.v.

Det bemyndigede organ skal gennemfare periodiske kontrolbesgg for at sikre, at fabrikanten vedligeholder og
anvender kvalitetsstyringssystemet. Efter hvert besgg udarbejder organet en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan desuden aflegge uanmeldte besgg hos fabrikanten. Under disse besgg kan det
bemyndigede organ om ngdvendigt foretage eller lade foretage pragver for at kontrollere, om kvalitetsstyringssystemet
fungerer tilfredsstillende. Det bemyndigede organ udsteder en besggsrapport og i givet fald en pravningsrapport til
fabrikanten.

I mindst ti ar efter, at den sidste maskine er fremstillet, skal fabrikanten kunne foreleegge de nationale
myndigheder:

a) dokumentationen vedrarende kvalitetsstyringssystemet, jf. nr. 1, litra b,

b) meddelelser om &ndringer af styringssystemet, som er navnt i nr. 1, litra b, og

c) de afgarelser og rapporter fra det bemyndigede organ, som er nevnti nr. 1, litra b.

Det bemyndigede organ orienterer de gvrige bemyndigede organer i EU om alle relevante oplysninger om udstedte
eller tilbagekaldte godkendelser af kvalitetsstyringssystemer.
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Bilag 6
Minimumskvalifikationer for bemyndigede organer, jf. kapitel 3

For at kunne bemyndiges til at:

. foretage de undersggelser og vurderinger samt udstede de erkleringer, der er omtalt i bilag 5, kapitel 2, »\Vurdering
af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ« og i bilag 5, kapitel 3,
»Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)«, skal det pagaldende organ (virksomheder, laboratorier
m.v.)-laberateriumAirma:

a) veere akkrediteret til at foretage »Stejemission fra enkeltkilder« eller tilsvarende. Akkrediteringen skal veere
foretaget enten af DANAK eller et andet akkrediteringsorgan i et EU/E@S-land, som er tilsluttet EA’s
multilaterale aftale om gensidig anerkendelse,

b) have ansat produktions- og maskinteknisk kyndigt personale svarende til civil-, akademi- eller
teknikumingenigr af maskinretningen, og

c) medmindre der er tale om en statslig myndighed, have tegnet en ansvarsforsikring.

2. foretage de undersggelser og vurderinger m.v. vedrgrende kvalitetsstyringssystemer, der er omtalt i bilag 5, kapitel
4, »Fuld kvalitetssikring, skal det pagaeldende organlaberatorium/firma udover de under punkt 1 naevnte krav kunne
foretage akkrediterede certificeringer af kvalitetssystemers overensstemmelse med mindst DS/EN ISO 9001.
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Overensstemmelsesattest

EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST. DIREKTIV 2000/14/EF

1. Fabrikant

2. Attestens nummer

3. Attestens indehaver

4. Udsteder

5. Laboratorierapport
Nr. Dato:
Malt lydeffektniveau:

dB

6. Geeldende EF-direktiv (2000/14/EF)

7. Beskrivelse af maskinen
Maskintype
Handelsbetegnelse
Typenummer

Motortype(r) Energitype

Andre pakravede tekniske specifikationer

0osv.

Kategori
Identifikationsnummer Fabrikant

Effekt/omdrejningstal

8. Falgende dokumenter er vedlagt denne attest (dokumenterne skal have samme

nummer som nummeret i rubrik 2):

9. Attest gyldig:
(stempel)

Sted:
(underskrift)

-Dato:
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