Bekendtgerelse om stoj fra maskiner til brug 1 det friy

I medfer af § 7, stk. 1, nr. 1, § 7 a, stk. 1 0g2,§ 67,8 79 ¢, § 80, stk. 1 og 2, og § 110, stk. 3, i lovom
miljebeskyttelse, jf. lovbekendtgerelse nr. 1218 af 25. november 2019, som @&ndret ved lov nr. 1905 af
11. december 2020 og lov nr. 2214 af 29. december 2020, fastsattes:

Anvendelsesomrdde og definitioner

§ 1. Denne bekendtgorelse finder anvendelse pa de maskiner m.v., jf. § 2, stk. 1, nr. 1, som er anfort
og defineret i bilag 1.

Stk. 2. Bekendtgerelsen omfatter kun maskiner m.v., der markedsferes eller tages i brug som en
samlet enhed, der er klar til den brug, de er beregnet til. Tilbeher uden motor, som markedsferes eller
tages 1 brug sarskilt, er ikke omfattet af bekendtgerelsen. Dog er hdndbetjente betonbrakkere,
pikhammere og hydrauliske hammere omfattet.

Stk. 3. Bekendtgerelsen omfatter ikke

1) udstyr, der hovedsagelig er bestemt til gods- eller persontransport ad vej, med jernbane, i luften
eller ad vandveje og

2) udstyr, der er specielt konstrueret eller bygget til anvendelse af militeer, politi eller alarmtjenester.

§ 2. I denne bekendtgerelse forstas ved:
1) Maskiner:
a) Alle selvkerende eller mobile maskiner, genstande m.v., som uanset kraftkilde er af en type, der
er beregnet til brug i det fri, jf. stk. 2, som bidrager til stgjniveauet i miljoet og som er omfattet af
definitionen i direktiv 2000/14/EF.
b) Andre indretninger og genstande uden motor af en type der er beregnet til brug i det fri, og som
bidrager til stojniveauet i miljoet.
2) M@rkning: Den markning, der er defineret 1 bilag 4.
3) Lydeffektniveau Ly.: Det A-vegtede lydeffektniveau udtrykt i dB, reference 1 pW, som defineret i
EN ISO 3744:1995 og EN ISO 3746:1995.
4) Malt lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som findes ved malinger som beskrevet i bilag 3.
5) Garanteret lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som findes i overensstemmelse med kravene i
bilag 3, og som tager hejde for usikkerhed, der skyldes produktionsvariationer og malemetoder,
hvorved fabrikanten erklaerer, at lydeffektniveauet ikke overskrider det garanterede lydeftektniveau
ifolge de anvendte méle- og beregningsmetoder som angivet i den tekniske dokumentation for den
pageldende maskine.
6) Fabrikant: Fabrikanten af maskinen eller en reprasentant i Fellesskabet, som fabrikanten har
bemyndiget til at handle pa sine vegne.
7) Bemyndiget organ: Et organ (virksomhed, laboratorium m.v.), som af en medlemsstat er blevet
bemyndiget til at udfere eller fore tilsyn med fabrikantens gennemforelse af
overensstemmelsesvurderinger.
8) Markedsforing: Salg eller anden overdragelse mod eller uden vederlag af en maskine i
Fellesskabet.
9) Ibrugtagning: Forste anvendelse i Fallesskabet, nar maskinen ikke har vaeret markedsfort.
10) Fellesskabet: Den Europaiske Union samt de stater, der har tiltradt Aftalen om Det Europaiske
Okonomiske Samarbejdsomréde, i det omfang det folger af denne aftale.
11) Alvorlig risiko: En kombination af sandsynligheden for, at en fare forarsager skade, og skadens
sverhedsgrad anses for at kraeve hurtig indgriben fra tilsynsmyndigheden, herunder tilfzlde, hvor
risikoen ikke viser sig umiddelbart.
12) Erhvervsdrivende: Fabrikanten, den bemyndigede repraesentant, importeren, distributeren,
udbyderen af distributionstjenester eller enhver anden fysisk eller juridisk person, der har



forpligtelser i1 forbindelse med fremstillingen af produkter, tilgengeliggorelsen pa markedet eller
ibrugtagningen af dem i1 overensstemmelse med [den relevante EU-harmoniseringslovgivning].

13) Onlinegrenseflade: Enhver form for software, herunder et websted, dele af et websted eller en
applikation, der drives af eller pd vegne af en erhvervsdrivende, og som giver slutbrugere adgang til
den erhvervsdrivendes produkter.

14) Reverse engineering: En proces, hvor man underseger et produkt for at finde ud af, hvordan det
fungerer og er sat sammen med henblik pé at fastsla, om det lever op til geeldende regler.
Stk. 2. Brug af maskiner, jf. stk. 1, nr. 1, i omgivelser, hvor lydudbredelsen kun pavirkes i ringe grad

eller slet ikke (f.eks. i telte, under halvtage og i rdhuse), anses for at vaere brug i det fri.

Fabrikantens forpligtelser

§ 3. Fabrikanten m4 kun markedsfore eller tage en maskine i1 brug, hvis felgende betingelser er
opfyldt:
1) De i § 6 omhandlede overensstemmelsesvurderinger er afsluttet.
2) Maskinerne opfylder kravene i § 7, stk. 5, vedrerende grenseverdier for stgjemission til miljoet.
3) Maskinerne er forsynet med
a) et CE-marke og
b) en angivelse af det garanterede lydeffektniveau, jf. § 5.

4) Maskinerne er ledsaget af en EF-overensstemmelseserklaring, jf. § 7.

Stk. 2. Der kan uanset bestemmelserne i stk. 1 pd messer og udstillinger samt ved demonstration og
lignende forevises maskiner, som ikke er i overensstemmelse med denne bekendtgerelse. Det skal ved
forevisningen ved tydelig skiltning fremga, at de pdgeldende maskiner ikke er i overensstemmelse med
direktiv 2000/14/EF, og at maskinerne ikke md markedsferes eller tages i brug, for fabrikanten har bragt
dem 1 overensstemmelse med direktivets krav.

§ 4. Hvis fabrikanten ikke er etableret 1 Fellesskabet eller har en repreesentant, der er etableret i dette
omrade, indtraeder den, der forste gang 1 Fellesskabet markedsferer eller ibrugtager en maskine, i
fabrikantens forpligtelser.

§ 5. M@rkningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, skal vere anbragt synligt, leseligt og uudsletteligt pd hver
maskine og skal have den udformning, som er vist i bilag 4.

Stk. 2. Der mé ikke pé maskinen anbringes markning eller pdskrifter, som kan vere vildledende med
hensyn til markningen efter stk. 1. Anden maerkning kan anbringes pa maskinen, hvis markningen efter
stk. 1 ikke derved geres mindre synlig eller mindre laselig.

Stk. 3. Uanset kravene i stk. 1 og 2 skal maskiner, der samtidig er omfattet af anden
feellesskabslovgivning, vaere forsynet med den maerkning, som kraves efter den pagaldende lovgivning.
Hvor fabrikanten kan velge mellem flere ordninger, skal markningen henvise til de ordninger,
fabrikanten har valgt. Referencer til den relevante fellesskabslovgivning skal 1 sé fald tillige anfores 1 de
dokumenter, vejledninger eller instruktioner, som efter denne lovgivning skal ledsage maskinerne.

§ 6. Fabrikanten skal til brug for maerkning og udferdigelsen af overensstemmelseserklaering for egen
regning underkaste hver maskine eller maskintype en af de procedurer for overensstemmelsesvurdering,
som er beskrevet i bilag 5. Hvis maskinen eller maskintypen er naevnt i bilag 2 skal fabrikanten for egen
regning inddrage et bemyndiget organ i1 overensstemmelse med bilag 5.

Stk. 2. Fabrikanten skal efter Miljostyrelsens anmodning herom udlevere alle de oplysninger, der er
benyttet ved overensstemmelsesvurderingen af en maskine eller maskintype.

§ 7. Fabrikanten udsteder pa baggrund af overensstemmelsesvurderingen en EF-
overensstemmelseserklaering for hver produceret maskine eller maskintype til bekreftelse af, at
maskinerne er i overensstemmelse med direktiv 2000/14/EF.



Stk. 2. Erklaeringen skal foreligge pa dansk, hvis maskinen markedsferes i Danmark. Hvis andre stater
i Feellesskabet, hvor maskinen markedsferes, kreever en erklaering pa et andet officielt feellesskabssprog
end dansk, skal erklaeringen ogsa foreligge pa dette sprog.

Stk. 3. Erkleringen skal indeholde folgende oplysninger:

1) Fabrikantens navn og adresse.

2) Navn og adresse pa den person, der opbevarer den tekniske dokumentation.

3) Beskrivelse af maskinen.

4) Den fulgte overensstemmelsesvurderingsprocedure, jf. § 6, med navn og adresse pa det

pageldende bemyndigede organ, der har fort tilsyn med overensstemmelsesvurderingen.

5) Mélt lydeffektniveau pa en maskine, der er reprasentativ for typen.

6) Garanteret lydeffektniveau for maskinen.

7) En meddelelse om, at maskinen opfylder kravene 1 direktiv 2000/14/EF.

8) Eventuelt overensstemmelseserklaringer og ovrige nedvendige henvisninger til andre

feellesskabsdirektiver, der har fundet anvendelse.

9) Udstedelsessted og -dato for erklaeringen samt relevante oplysninger om den person, der har

underskrevet denne.

Stk. 4. Fabrikanten skal opbevare et eksemplar af erkleringen i ti ar, regnet fra den dato, hvor
maskinen blev produceret for sidste gang, sammen med den dokumentation, der er beskrevet i bilag 5.

Stk. 5. Det garanterede lydeffektniveau pa en maskine, som er navnt i bilag 2, mé ikke overstige de
grensevardier, som er nevnt 1 bilaget.

Stk. 6. Fabrikanten skal indsende en kopi af erklaeringen til Miljestyrelsen og til Europa-
Kommissionen.

Det bemyndigede organ

§ 8. Miljostyrelsen kan efter ansegning bemyndige et eller flere organer i Danmark (virksomheder,
laboratorier m.v.) som opfylder kriterierne i bilag 6 til at udfere overenstemmelsesvurderingen efter § 6,
jf. bilag 5, kapitel 2-4. Ansegningen skal indeholde dokumentation for, at ansegeren opfylder kriterierne
i bilag 6.

Stk. 2. Et organ, som er blevet bemyndiget efter stk. 1, skal folge de procedurer, der er beskrevet i
bilag 5. Det skal underrette Miljastyrelsen, hvis det ikke leengere opfylder kriterierne for bemyndigelse.

Stk. 3. Miljestyrelsen tilbagekalder en bemyndigelse, hvis kriterierne for bemyndigelsen ikke l&engere
er opfyldt af organet. Miljostyrelsen kan endvidere tilbagekalde en bemyndigelse, hvis organet ikke
folger de procedurer, der er beskrevet i1 bilag 5.

Forpligtelser ved markedsforing i ovrigt

§ 9. En ny maskine mé kun markedsferes af andre end de i §§ 3 og 4 nzvnte, hvis den er forsynet
med markning samt angivelse af det garanterede lydeffektniveau, og den har en
overensstemmelseserklaring vedlagt, jf. § 3, stk. 1, nr. 3 og 4. Maskiner, der er naevnt i bilag 2, mé kun
markedsfores, hvis det garanterede lydeffektniveau ikke overstiger de stgjgrensevardier, der er nevnt i
bilaget.

Tilsyn m.v.
§ 10. Miljestyrelsen forer tilsyn med, at bestemmelserne i denne bekendtgerelse bliver overholdt.

§ 11. Miljestyrelsen kan forbyde markedsforing af en maskine eller maskintype, der er omfattet af
bilag 2, hvis stejgrenseverdierne 1 bilaget overskrides.



Stk. 2. Miljestyrelsen kan forbyde markedsfering pd baggrund af en underretning om, at
markedsferingsforbud er meddelt i en anden medlemsstat 1 Fellesskabet som folge af, at direktiv
2000/14/EF ikke er overholdt.

Stk. 3. Miljestyrelsen kan forbyde fortsat brug af maskiner, der er omfattet af bilag 2, og som er taget
1 brug uden forst at vaere markedsfert, hvis stejgrenserne i bilaget overskrides, eller pd baggrund af en
underretning om, at brugen af den pagaldende maskine er forbudt i en anden medlemsstat i
Fellesskabet som folge af, at direktiv 2000/14/EF ikke er overholdt.

§ 12. Denne bekendtgerelse berarer ikke tilsynsmyndighedernes adgang til efter reglerne i
miljebeskyttelseslovgivningen i ovrigt at indskrenke brugen af en maskine eller pabyde en bestemt
anvendelsesform, herunder bestemte anvendelsestidspunkter.

§ 13. Tilsynsmyndigheden kan palaegge erhvervsdrivende, at tilsynsmyndigheden forelaegges
relevante dokumenter, tekniske specifikationer, data eller oplysninger om overensstemmelse og tekniske
aspekter af produkter reguleret i denne bekendtgerelse, herunder adgang til indlejret software i det
omfang en sadan adgang er nedvendig for at vurdere produktets overensstemmelse med regler i denne
bekendtgerelse.

Stk. 2. Tilsynsmyndigheden kan palegge erhvervsdrivende at levere oplysninger om forsyningskaden
og distributionsnettet, om mangder af produkter pd markedet og om andre produktmodeller, der har de
samme tekniske egenskaber som det pageldende produkt.

Stk. 3. Tilsynsmyndigheden kan palegge erhvervsdrivende at levere oplysninger om ejerskabet til et
websted, nar de pageeldende oplysninger er relevante for sagen.

§ 14. Tilsynsmyndigheden kan erhverve produktprever af produkter, herunder under en skjult
identitet, og kontrollere disse prover og foretage reverse engineering pd dem med henblik pé at
identificere manglende overensstemmelse med regler i denne bekendtgerelse.

§ 15. Tilsynsmyndigheden kan pabyde ejeren af en onlinegranseflade, hvis der ikke findes andre
effektive midler til at eliminere en alvorlig risiko, at &ndre eller fjerne indhold pd onlinegraensefladen,
hvor der henvises til et produkt, der ikke er i overensstemmelse med regler i denne bekendtgerelse.

Klage, straf og ikrafttreeden

§ 16. Det bemyndigede organs afgerelser efter denne bekendtgerelse kan paklages til Miljostyrelsen
efter reglerne 1 miljobeskyttelseslovens kapitel 11.

Stk. 2. Miljestyrelsens afgerelser efter denne bekendtgerelse kan ikke péklages til anden administrativ
myndighed.

§ 17. Medmindre hgjere straf er forskyldt efter anden lovgivning, straffes med bede den, der:

1) markedsferer eller ibrugtager en maskine 1 strid med §§ 3-7 eller § 9,

2) undlader at underrette Miljostyrelsen efter § 8, stk. 2,

3) overtraeder et forbud efter § 11,

4) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmodning om at fremlaegge dokumenter, data,

specifikationer eller oplysninger efter § 13, eller

5) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens pabud om at &ndre eller fjerne indhold pa en

onlinegraenseflade efter § 15.

Stk. 2. Straffen kan stige til fangsel 1 indtil 2 dr, hvis overtredelsen er begéaet forsatligt eller ved grov
uagtsomhed, og hvis der ved overtredelsen er

1) voldt skade pd miljeet eller fremkaldt fare derfor eller



2) opnaet eller tilsigtet en skonomisk fordel for den pageldende selv eller andre, herunder ved

besparelser.
Stk. 3. Der kan pélagges selskaber m.v. (juridiske personer) strafansvar efter reglerne i straffelovens

5. kapitel.

§ 18. Bekendtgerelsen traeder i kraft den 1. juli 2021.

Stk. 2. Bekendtgorelse nr. 29 af 11. januar 2016 om stej fra maskiner til brug i det fri ophaves.

Stk. 3. For sa vidt angér udarbejdelse af den tekniske dokumentation, der er omhandlet i bilag 5,
kapitel 1, 2, og 3 samt kapitel 4, afsnit 1, finder reglerne i § 15, stk. 3-5 1 bekendtgerelse nr. 1040 af 11.
december 2001 om stej fra maskiner til brug i det fri, fortsat anvendelse.

Miljoministeriet, den xx. xxxx 2021

Lea Wermelin
/ XXXX XXXXX

Bilag 1
Maskiner, som er omfattet af bekendtgerelsen

Dette bilag indeholder definitioner af de maskiner m.v., som er omfattet af bekendtgerelsen. Maskiner,
for hvilke der gelder en greensevardi for stej, er market (G). Det fremgar af punktet, hvis
grensevardien kun omfatter en del af de maskiner, der er nevnt under punktet.

1) Arbejdsplatformlifte med forbraendingsmotor

En maskine, der som minimum bestér af en arbejdsplatform, en lofteanordning og et chassis.
Arbejdsplatformen er en platform med gelaender eller en kurv, der under belastning kan bevages til den
onskede arbejdsposition. Lefteanordningen er forbundet med chassiset og understotter
arbejdsplatformen; den gor det muligt at bevaege arbejdsplatformen til den enskede position.

2) Buskrydder

Baerbart handredskab med forbraendingsmotor, som har et roterende blad af metal eller plast, og som er
beregnet til rydning af ukrudt, buskads, smatreer og lignende. Skerevearktojets rotationsplan er omtrent
parallelt med jorden.

3) Byggepladselevator til godstransport (G: Elevatorer, der drives af en forbrzaendingsmotor)

Midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at betjenes af personer med adgang til
byggepladsen

a) som betjener bestemte niveauer med en platform (etager), og
1) som er konstrueret til alene at transportere gods,
i1) som giver adgang for personer under af- og palaesning,
1i1) som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtagning og vedligehold,
1v) som har en foring,
v) hvis bevagelse er lodret eller danner en vinkel pé hejst 15 ° med lodret,



vi) hvis baeremidler er tove, kaeder, spindel, tandstang, hydrauliksystem (direkte eller indirekte),
teleskopsystem eller andre ekspanderbare mekaniske systemer, og

vii) hvis master eventuelt krever afstivning ved hjelp af en sarskilt struktur, eller

b) som betjener en etage hgjere oppe eller et arbejdsomrade for enden af foringen (f.eks. et tag), som

har en lastbarende indretning, og

1) som er konstrueret til alene at transportere gods,

i1) som er séledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er nedvendig under af- og palaesning og
under opstilling, nedtagning og vedligehold,

ii1) som det er forbudt at anvende til persontransport,

1v) som har en foring,

v) som er konstrueret til en bevegelse, der danner en vinkel pad mindst 30 ° med lodret, men kan
anvendes 1 enhver vinkel,

vi) hvis baeremidler er stiltove og et positivt treeksystem,

vii) hvis betjeningsanordninger kraver konstant pavirkning,

viii) som ikke har nogen kontraveegt,

ix) som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg.,

x) som har en hastighed pa hejst 1 m/s og

xi) som har en foring, der kraever afstivning ved hjelp af en serskilt struktur.

4) Bandsav til byggepladser

Mekanisk drevet maskine pa mindre end 200 kg til handfedning med én savklinge i form af et endelost
band, der er udspendt mellem to eller flere skiver og laber pa disse skiver.

5) Rundsav til byggepladser

Maskine pa mindre end 200 kg til handfedning med én cirkelrund savklinge (bortset fra fraesere) med en
diameter pa 350-500 mm, der er fastmonteret ved normal betjening, og et vandret bord, hvoraf i hvert
fald en del af fladen er fastmonteret ved normal betjening. Savklingen er monteret pa en vandret ikke-
kipbar aksel, som befinder sig 1 en fast position under brugen. Maskinen kan have en eller flere af
folgende egenskaber:

a) Hevning og senkning af savklingen gennem bordet.
b) Rummet under bordet kan vere abent eller lukket.
c) Der kan vaere monteret et ekstra manuelt betjent forskydeligt bord (der ikke steder op til
savklingen).
6) Keedesav, berbar

Motordrevet redskab, der er konstrueret til at skare 1 tree med en savkade; det bestar af en integreret
kompakt enhed med handtag, kraftkilde og skareenhed og er konstrueret til at bruges med begge
hander.

7) Kombineret hgjtryksspuler og slamsuger

Koretgj, der enten kan arbejde som hejtryksspuler eller som slamsuger. Se hojtryksspuler og slamsuger 1
definition 26 og 52.

8) Komprimeringsmaskine (G: Vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og -
stampere)



Maskine, der sammentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbelaegning, ved hjelp af
tromling, stampning eller vibration. Maskinen kan vere selvkerende, trukket, med styrestang eller
monteret pa en anden maskine.

Komprimeringsmaskiner opdeles 1 folgende kategorier:

Tromle med forerplads: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller
gummivalser; forerpladsen er en integreret del af maskinen.

Handmotortromle: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller

gummivalser, hvis betjeningsanordninger for kerselsretning og -hastighed, styring, bremsning og
vibration er sdledes anbragt, at maskinen kun kan betjenes af gdende forer eller ved fjernbetjening.

Trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stil- eller gummivalser, som ikke
har egen drivkraft, og hvis betjeningsanordninger er anbragt pa den treekkende enhed.

Vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der sattes i vibrationer. Den kan
betjenes af en gaende forer ved hjaelp af en styrestang eller kan vare monteret pa en anden maskine.

Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade komprimeringsplade bevager sig i
overvejende lodret retning ved hjaelp af et eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gdende forer.

9) Kompressor (G: <350 kW)
Maskine, som komprimerer luft, gasser eller dampe til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for
forskellige typer udstyr. En kompressor bestar af selve kompressoren, hoveddrivkraften og tilherende
komponenter og udstyr, der er nedvendigt for sikker drift af kompressoren.
Folgende kategorier af udstyr er ikke omfattet af definitionen:
a) Ventilatorer og blaesere, dvs. udstyr, der transporterer luft med et overtryk pa hejst 110 000 pascal.
b) Vakuumpumper, dvs. udstyr, der suger luft ud af et lukket rum, hvor trykket er lavere end trykket i

atmosfaren.
¢) Gasturbinemotorer.

10) Betonbrzkkere og pikhammere, hindbetjente (G)

Mekanisk drevne (uanset metode) betonbraekkere og pikhammere, der benyttes til arbejde pa
byggepladser.

11) Betonblandemaskine
Maskine til blanding af beton og mertel, uanset hvilken pafyldnings-, blande- og temningsproces den
benytter. Den kan vare i intermitterende eller kontinuerlig drift. Betonblandemaskiner pa lastbil

betegnes som betonkanoner (se definition 55).

12) Spil til byggepladser (G: Spil, drevet af en forbrandingsmotor)



Mekanisk drevet midlertidigt opstillet lafteanordning, der er udstyret til op- og nedhejsning af en
ophangt byrde.

13) Maskine til transport og sprejtning af beton og mertel

Anlzgsdele til pumpning og sprejtning af beton eller meortel, med eller uden blandeaggregat, hvormed
materialet kan transporteres til stobestedet via rerledninger, fordeleranleg og udliggere.
Transportenergien tilfores

a) for betons vedkommende mekanisk med stempelpumper eller roterende pumper,
b) for mertels vedkommende mekanisk med stempelpumpe, snekke, slangepumpe eller roterende
pumpe eller pneumatisk med kompressor med eller uden luftkammer.
Sadanne maskiner kan vare monteret pa lastbil, pahangskeretoj eller specialkereto;.

14) Bandtransporter
Midlertidigt opstillet maskine, der er egnet til transport af materialer pa et mekanisk drevet band.
15) Keleanlzg i koretgajer

Lastrumsenhedskeleanlag i keretojsklasse N2, N3, O3 og O4 som defineret i Ferdselsstyrelsens
Detailforskrifter for keretojers indretning og udstyr.

Koleanlegget kan vare drevet ved hjlp af en integreret del af keleanlaegget, en serskilt del, der er
monteret pa koretgjet, koretojets egen motor, en uathengig energiforsyning eller en nedenergiforsyning.

16) Dozer (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller belter, der benyttes til at preestere en skubbe- eller trekkekraft via
monteret udstyr.

17) Borerig
Maskine til boring af huller pa byggepladser ved

a) slagboring,

b) roterende boring, eller

¢) roterende slagboring.
En borerig er stationar under boring. Den kan eventuelt flyttes fra ét arbejdssted til et andet ved egen
kraft. Til selvkerende borerigge regnes ogsd borerigge, der er monteret pa lastbil, chassis med hjul,
traktor, baelteundervogn og slede (spiltrukket). Transport af borerigge, der er monteret pa lastbil, traktor
eller pahaengskeretgj, eller som er hjulbaseret, kan ske ved hgjere hastighed og ad offentlig ve;j.

18) Dumper (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller baelter med abent lad, hvormed materiale kan transporteres og
aflaesses eller spredes. Dumpere kan vere udstyret med integreret selvlesseudstyr.

19) Maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler



Mekanisk drevet maskine, der er monteret pa silo eller pé lastbil med tank til pafyldning og udtemning
af vaesker og styrtegods ved hjaelp af pumper og lignende.

20) Gravemaskine, hydraulisk eller wiretrukket (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller belter, hvis overdel kan kreje mindst 360 °, som afgraver materiale
og svinger det ud til siden og udtemmer det ved hjlp af en skovl pd en bom, arm eller teleskoparm,
uden at undervognen behgver at beveges under maskinens arbejdscyklus.

21) Grave-lassemaskine (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller balter, hvis hovedkonstruktion omfatter bade en frontmonteret
skovllasseanordning og en bagmonteret dybdeske. Med dybdeskeen graver maskinen normalt under
maskinens niveau, idet skeens gravebevagelse er i1 retning mod maskinen. Dybdeskeen lofter materiale
og svinger det ud til siden og udtemmer det, mens maskinen holder stille. Ndr maskinen benyttes som
laessemaskine, afgraves eller laesses materialet, mens maskinen kerer fremad, hvorefter det loftes op,
transporteres og udtemmes.

22) Container til genvinding af glasaffald

Beholder, uanset af hvilket materiale, som benyttes til indsamling af tomme flasker. Den har mindst én
abning til indkastning af flasker og en anden abning til temning.

23) Grader (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul, hvor der mellem for- og bagaksel findes et indstilleligt blad, som
athovler, flytter og spreder materiale til normal graderkvalitet.

24) Greaestrimmer/graskanttrimmer
Baerbart handredskab med forbraendingsmotor, hvis skaerende vaerktej er bajelig(e) trad(e) eller
tilsvarende bgjelige skareelementer af andre materialer end metal, f.eks. drejeskar, og som er beregnet

til klipning af ukrudt, graes og lignende urteagtig plantevaekst. Skerevarktejet bevager sig enten i et
plan, der er omtrent parallelt med jorden (graestrimmer) eller vinkelret pa jorden (graskanttrimmer).

25) Haekklipper

Integreret mekanisk drevet hdndredskab, som er konstrueret til at betjenes af én operater til klipning af
hakke og buske ved hjelp af en eller flere frem- og tilbagegaende klinger.

26) Hojtryksspuler

Et koretoj, der er udstyret til at kunne rense kloakker og lignende ved hjlp af en hejtryksvandstrale.
Udstyret kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller vare indbygget i et serligt
chassis. Udstyret kan vaere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige

karrosserier.

27) Hojtryksrenser



Maskine med dyser eller andre hastighedsforegende dbninger, hvorfra vand, eventuelt med iblandinger,
strommer ud 1 en fri stréle. Normalt bestar hojtryksrensere af et drivaggregat, en hejtryksgenerator,
slanger, sprojtepistoler, sikkerhedsanordninger samt regulerings- og maleanordninger. Hojtryksrensere
kan vaere mobile eller stationzre:

Mobile hajtryksrensere er mobile maskiner, der let kan transporteres, og som er konstrueret til at blive
benyttet forskellige steder og af denne grund normalt er monteret pa deres eget understel eller pa et
koretej. Alle tilslutninger er med slanger og kan let afmonteres

Stationcere hajtryksrensere er konstrueret til at blive benyttet pa samme sted 1 lengere tid, men de kan
flyttes ved hjalp af passende udstyr. De er normalt monteret pa slaede eller rammer, og tilslutninger kan
afmonteres.

28) Hydraulisk hammer

Udstyr, der anvender hydrauliske kraft leveret af den barende maskine til at aktivere et stempel
(undertiden gasunderstottet), som s rammer et verktej. Impulsen, der skabes ved denne beveagelse,
ledes gennem verktojet til emnet, hvilket far dette til at g i stykker. Hydrauliske hammere behaver olie
under tryk for at fungere. Den samlede enhed bestdende af berende maskine/hammer styres af en forer,
der normalt sidder i en kabine pa den barende maskine.

29) Hydraulikpumpe (G)

Maskine som komprimerer vasker til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige typer
udstyr. En hydraulikpumpe bestar af en hoveddrivkraft og en pumpe med eller uden beholder og
tilbehor (f.eks. reguleringsanordninger og overtryksventil).

30) Fugeskaeremaskine

Mobile maskine, der er beregnet til skeering af fuger i beton, asfalt og lignende vejbelagninger.
Skareverktejet er en hurtigt roterende skive. Fugeskaeremaskiners bevagelse fremad kan ske

a) ved handkraft,
b) ved handkraft med mekanisk hjzlp,
¢) mekanisk.
31) Lossepladskompaktor med lzesseskovl (G: <500 kW)

Selvkerende komprimeringsmaskine pd hjul med frontmonteret laesseskovl og stalhjul (-valser), som
is@r er konstrueret til at komprimere, flytte, udjevne og lesse jord, fyld og dagrenovation.

32) Pleeneklipper (G - bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug samt universalmaskiner med
en installeret motoreffekt pa mere end 20 kW)

Maskine med siddende eller gdende forer til klipning af graes eller med tilkoblet anordning til klipning
af grees, hvor skerevarktojet arbejder 1 et plan omtrent parallelt med jorden idet klippehojden reguleres
1 forhold til jordoverfladen ved hjelp af hjul, luftpude, skinner el. lign., og som har en
forbrendingsmotor eller elmotor som kraftkilde. Som skarevarktej kan benyttes:

a) stive komponenter,



b) ikke-metallisk(e) trdd(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skaer med en kinetisk energi pd mindst
10 J pr. skeer; den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.
Omfattet af dette punkt er tillige en maskine med siddende eller gdende forer til klipning af graes eller
med tilkoblet anordning til klipning af grees, hvor skarevarktejet roterer om en vandret akse og
foretager afklipningen ved tryk mod en stationar klinge eller kniv (cylindermaskine).

33) Pleenetrimmer/plzenekanttrimmer (G)

Elektrisk drevet maskine til klipning af graes med giende forer eller hdndbaret med skarevarktej af
ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skar med en kinetisk energi pa mindst 10 J
pr. sker, som er beregnet til klipning af graes og lignende urteagtig plantevaekst. Skerevarktojet
beveger sig i et plan, der er omtrent parallelt med jorden (plenetrimmer) eller vinkelret pa jorden
(pleenekanttrimmer). Den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

34) Levblaeser

Mekanisk drevet maskine, der er egnet til at fjerne blade og andet materiale fra graesplener, gange, stier,
fortove mv. ved hjelp af en luftstrom med hej hastighed. Den kan vare barbar (handbaren) eller ikke-
barbar, men mobil.

35) Levsuger

Mekanisk drevet maskine til opsamling af blade og andet affald ved hjelp af en sugeanordning, der
bestar af en kraftkilde, som frembringer et vakuum i maskinen, et sugemundstykke og en beholder til
det opsamlede materiale. Den kan vere barbar (handbaren) eller ikke-barbar, men mobil.

36) Gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontravaegte (G — dog ikke for de i anden pind
nzvnte maskiner med en nominel lefteevne pa hgjst 10 tons)

Truck med forbreendingsmotor med kontravegte og lofteudstyr (mast, teleskoparm eller leddelt arm).
Der er tale om folgende:

a) trucks til terrenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug pa uberert naturligt terraen,
byggepladser mv.),

b) andre trucks med kontravagte, bortset fra truck med kontravagte, som er specielt konstrueret til
containerhandtering.

37) Lassemaskine (< 500 kKW: G)

Selvkerende maskine med hjul eller balter med et integreret frontmonteret hydraulisk
skovlarrangement, som afgraver eller laesser materialet, mens maskinen kerer fremad, hvorefter
materialet loftes op, transporteres og udtemmes.

38) Mobilkran (G)

Selvkerende kran med udligger, som med eller uden last kan bevage sig uden for et fast spor, og hvis
stabilitet athaenger af tyngdeaccelerationen. Den bevager sig ved hjelp af hjul, belter eller andet. I
stationzer stilling kan den vere understottet af donkrafte eller andet, der oger dens stabilitet. En
mobilkrans overbygning kan have fuld, begranset eller ingen krgjning. Den er normalt udstyret med et



eller flere spil og/eller hydrauliske stempler til h&vning og seenkning af udligger og last. Mobilkraner
har teleskopudligger, leddelt udligger, gitterudligger eller en kombination heraf, der er sdledes
konstrueret, at den nemt kan laegges ned. Lasten kan vere ophangt under udliggeren ved hjelp af
taljekrog eller andet specielt anhugningsgre;.

39) Mobil affaldscontainer

En dertil indrettet container med 1ag og pé hjul til midlertidig opbevaring af affald.
40) Motorfrzeser (<3 kW: G)

Selvkerende maskine med gaende forer

a) med eller uden baerende hjul, séledes at dens arbejdende dele bade serger for fraesning og fremdrift
(motorfraser),
b) med et eller flere drivhjul, der drives direkte af motoren, og forsynet med fraeseredskab
(motorfraser med drivhjul).
41) Udlzegningsmaskine (G - dog ikke for maskiner med hejkomprimerende afstrygerbrzadder)

Mobil vejbygningsmaskine, der benyttes til udleegning af lag af forskellige materialer sdsom asfalt,
beton og grus. Udlegningsmaskiner kan vare udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbraedder.

42) Piloteringsudstyr

Udstyr til nedramning eller optreekning af piloteringspale, herunder hammerverk, optrekkere,
vibratorer eller statiske anordninger til at presse piloteringspale ned eller treekke dem op, og som indgar
i en samling af maskiner og komponenter, der anvendes til at nedramme eller optrekke pele, som ogsé
omfatter:

a) piloteringsrig bestdende af platform (balte- eller hjuldrevet, pa skinner eller flydende) og
styringstilbehor,

b) tilbeher som paledg og -hjelme, plader, folgere, fastspaeendingsanordninger, anordning til
manevrering af piloteringspeale, pelestyringsanordninger, lyddempere, stod- og
vibrationsdeempere, elaggregater eller -generatorer, mandskabselevatorer eller -platforme.

43) Rorlaegger

Selvkerende maskine med hjul eller balter, der er saerligt konstrueret til at handtere og udlaegge ror og
medfoere rorledningsudstyr. Maskinen, der er baseret pa en traktorkonstruktion, har serlig konstruerede
komponenter sdsom undervogn, chassisramme, kontravagte, udligger med laesse-/hejsemekanisme og

sidevendt udligger, der kan drejes om en lodret akse.

44) Lejpetraktor

Selvkerende maskine, der ved hjelp af paAmonteret udstyr kan udeve skub eller traek pa sne og is.

45) El-generator (<400 kW: G)

Maskine bestaende af en forbreendingsmotor, som driver en roterende elgenerator, der frembringer en
konstant forsyning af elektrisk strem.



46) Fejemaskine

Feje- og opsamlingsmaskine, der er udstyret til at feje affald ind foran en sugeabning, hvorfra det enten
pneumatisk med en kraftig luftstrom eller med et mekanisk system transporteres videre til en
opsamlingsbeholder.

Feje- og opsamlingsanordningerne kan enten vare monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller vare
indbygget i et s@rligt chassis. Udstyret kan vere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer
med ombyttelige karrosserier.

47) Renovationsbil

Koretgj, der er konstrueret til indsamling og transport af husholdningsaffald og storskrald, som lasses
fra containere eller manuelt. Koretgjet kan vare forsynet med komprimeringsaggregat. En
renovationsbil bestar af chassis med forerhus, hvorpa karrosseriet er monteret. Den kan vare udstyret
med containerlofteanordning.

48) Vejafskrzellemaskine

Mobil maskine, der benyttes til at fjerne vejbeleegningsmateriale med en mekanisk drevet cylindrisk
valse, hvorpa skrellevaerktojet er monteret. Skrallevalsen roterer under arbejdet.

49) Plaenelufter

Mekanisk drevet maskine med siddende eller gdende forer, hvor skeredybden reguleres i1 forhold til
jordoverfladen, og som er udstyret med en anordning til at snitte i eller opkradse overfladen pé
greesplaner 1 haver, parker og lignende.

50) Fliskveern/flishugger

Mekanisk drevet maskine, der er konstrueret til brug 1 stationer stilling, og som har en eller flere
skaereanordninger til findeling af sterre stykker organisk materiale. Den har normalt en
indfedningsibning, hvorigennem materialet (som evt. kan vare fastholdt af en anordning) tilfoeres, en
kvern, der findeler materialet pa en eller anden made (snitning, hugning, knusning eller andet), og en
udtemningsdbning, hvor det findelte kommer ud. Der kan vare monteret en opsamlingsanordning.

51) Snerydningsmaskine med roterende vaerktej

Maskine, hvormed sne kan fjernes fra befeerdede omrader ved en roterende bevagelse, accelereres og
udslynges med en bleser.

52) Slamsuger

Koretoj, der er udstyret med et aggregat til optagning af vand, mudder, slam, affald mv. fra kloakker og
lignende ved hjelp af vakuum. Aggregatet kan enten vaere monteret pa et kommercielt lastbilchassis
eller vaere indbygget i et sarligt chassis. Udstyret kan vare fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved

systemer med ombyttelige karrosserier.

53) Tarnkran (G)



Kran med krgjemekanisme, hvor udliggeren er placeret gverst pa et tdrn, der forbliver lodret under
arbejdet. Tarnkraner er mekanisk drevne og sddan udstyret, at lasten kan hejses op og ned og flyttes ved
@ndring af lefteradius, krgjning af udliggeren og kersel med hele kranen. Nogle tarnkraner kan udfere
flere af disse bevagelser, men ikke nedvendigvis alle. Tarnkraner kan vare fastmonteret eller vaere
udstyret til at kunne flyttes eller klatre.

54) Rendegraver

Selvkerende maskine med hjul eller belter, med forersede eller betjent af en gédende forer, med front-
eller bagmonteret skovlarrangement, som isar er konstrueret til kontinuerlig rendegravning, mens
maskinen kerer fremad.

55) Betonkanon

Koretegj med en roterende tromle til transport af feerdigblandet beton fra betonblandeanlag til stabested;
tromlen kan rotere under keorslen, og mens keretgjet holder stille. Tromlen temmes pa stebestedet ved
rotation af tromlen. Tromlen drives af en sarskilt motor eller af keoretojets egen motor.

56) Vandpumpeanlag

Maskine bestdende af selve vandpumpen og en drivkraft. En vandpumpe er en maskine, der kan lofte
vand op til et hgjere energiniveau.

57) Svejseaggregat (Mobile motordrevne svejsestramsomformere: G)

Roterende maskine, som frembringer en elektrisk strom til svejsning.

Bilag 2
Stejgranser

For de maskiner, der er anfort i dette bilag, geelder de stojgraenser, der er nevnt i tabellen. De enkelte
maskiner er defineret i bilag 1 og markeret med (G). Mélemetoderne for de enkelte maskintyper findes i
bilag 3.

Maskiner med stegjgranser:
1) Byggepladselevator til godstransport (drevet af forbreendingsmotor).

2) Komprimeringsmaskiner (kun vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og -
stampere).

3) Kompressorer (<350 kW).
4) Betonbrakkere og pikhammere, handbetjente.

5) Spil til byggepladser (drevet af forbrendingsmotor).



6) Dozere (<500 kW).

7) Dumpere (<500 kW).

8) Hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (<500 kW).
9) Grave-laessemaskiner (<500 kW).

10) Gradere (<500 kW).

11) Hydraulikpumper.

12) Lossepladskompaktorer med laesseskovl (<500 kW).

13) Plaeneklippere (bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug og universalmaskiner, hvis installerede
motoreffekt er pa mere end 20 kW).

14) Plenetrimmere/plaenekanttrimmere.

15) Gafteltruck med forbraendingsmotor og kontravagte bortset fra »andre trucks med kontravaegte«.
16) Laessemaskiner (<500 kW).

17) Mobilkraner.

18) Motorfraesere (<3 kW).

19) Udlegningsmaskiner (bortset fra udleegningsmaskiner med hgjkomprimerende afstrygerbradder).
20) El-generatorer (<400 kW).

21) Térnkraner.

22) Mobile motordrevne svejsestromsomformere.

Installeret Tilladeligt
nettoeffekt P (i | lydeffektniveau i
kW) dB/ ipWw
Elektrisk
Maskintype effekt P i kW | Faser | Fasell
Maskinens fra den fra den
masse m i kg ) 3. januar jarfl.lar
Skaerebredde Li| 2002 2006 >
cm
P<q 108 105
Komprimeringsmaskiner 8§<P<70 109 106
(vibrationstromler, -plader og -stampere) 890+ 1186+ 11
P>170
lg P lg P




P<55 106 103
Baltedrevne dozere, leessere og grave- 87+ 11 | 84+ 11
1 ki
a@ssemaskiner P>55 lg P g P
Hjuldrevne dozere, l@ssere og grave-
leessemaskiner, dumpere, gradere,
lossepladskompaktorer med laesseskovl,
gaffeltruck med forbraendingsmotor og p<5ss 104 101
kontravagte, mobilkraner?, p = 55 85+11(82+11
/NREF/SN504/4)/ g P g P
komprimeringsmaskiner (ikke-
vibrationstromler), udlaegningsmaskiner,
hydraulikpumper
Gravemaskiner, byggepladselevatorer til P<15 96 93
godstransport, spil til byggepladser, N 83+ 11 |80+11
P>15
motorfraesere lg P lg P
107 105
Handbetjente betonbrakkere og m =15 91 1 921 -1
ikhammere 15 <m <30 gm gm
P m <30 96+ 11 | 94+ 11
lgm lgm
Téarnkraner 98 +1g P|96 +1g P
97 + 95 +
Pelsz lgPe[ lgPeI
. 98 + 96 +
Svejseaggregater og el-generatorer 2<P,<10 lg P, lg P,
97 + 95 +
P.>10 Ig P, g P,
P<15 99 97
Kompressorer 97+2 | 95+2
P>15 lg P lg P
L <50 96 94
Planeklippere, plenetrimmere, 50<L<70 100 98
plenekanttrimmere 70 <L <120 100 98
L>120 105 103

1) P. for svejseaggregater: den sedvanlige elektriske strem til svejsning multipliceret med den sedvanlige

belastningsspanding for den laveste vaerdi af den driftstid, fabrikanten har oplyst P. for el-generatorer: primaereffekten i

henhold til ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

2) Tallene for fase II er kun vejledende for folgende maskintyper:

* Vibrationstromler med géende forer.
* Vibrationsplader > 3 kW.

* Dozere med stalbelte.

* Laessere > 55 kW med stalbalte.

* Gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontravagte.

 Udlegningsmaskiner med komprimerende afstrygebradder.
» Handbetjente betonbrakkere og pikhammere med forbraendingsmotor (15 < m < 30).

* Pleeneklippere, pleenetrimmere, plaanekanttrimmere.

3)



For enmotorede mobilkraner finder tallene for fase I anvendelse indtil den 3.
januar 2008. Efter denne dato finder fase II-tallene anvendelse.

Det tilladelige lydeffektniveau afrundes til nermeste hele tal. Lavere verdier end 0,5 rundes ned, 0,5
og hejere vaerdier rundes op.

Bilag 3
Milemetoder for stejemission
Afsnit I

Anvendelsesomrade

I dette bilag fastsattes de malemetoder for akustisk stgj, som ved overensstemmelsesvurderingen efter §
7 skal benyttes til bestemmelse af lydeffektniveauet fra maskiner, der er omfattet af denne
bekendtgerelse.

I Afsnit II fastsattes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i bekendtgerelsen

1) grundleggende stgjemissionsstandarder, og
2) generelle supplementer til disse grundleggende stojemissionsstandarder
med henblik pd méling af lydeffektniveauet pd en maleflade, hvor kilden befinder sig, og beregning af
det lydeffektniveau, kilden frembringer.
I Afsnit III fastsattes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i bekendtgerelsen

1) anbefalet grundleeggende stgjemissionsstandard, med henvisning til den grundlaeggende
stojemissionsstandard der valges fra afsnit 11, samt angivelse af eventuelle afvigelser fra den
grundleggende stegjemissionsstandard, blandt andet med hensyn til:

a) proveplads,

b) veerdi af omgivelseskorrektionen K.,
c¢) malefladens form,

d) antal mikrofoner og deres placering,

2) driftsvilkdr under prevningen, herunder
a) henvisning til en eventuel standard,

b) eventuelle krav til opstilling af maskinen,

¢) metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal foretages flere prever med

forskellige driftsvilkar, og

d) yderligere oplysninger.
Ved provning af en bestemt maskintype kan fabrikanten almindeligvis selv valge, hvilken af de
grundlaeggende stgjemissionsstandarder i afsnit I1, der skal anvendes og sammen med denne anvende
driftsvilkdrene i afsnit III for den pageldende maskintype. I tilfelde af tvivl om preveresultatet skal den
anbefalede grundlaeggende stojemissionsstandard 1 afsnit III dog anvendes sammen med driftsvilkarene
1 samme afsnit.

Afsnit IT

Grundlzeggende stojemissionsstandarder



Til bestemmelse af lydeffektniveauet for hver af de maskintyper, der er omhandlet i bekendtgerelsen,
benyttes en af folgende grundleggende stgjemissionsstandarder

EN ISO 3744:1995

EN ISO 3746:1995

—med folgende tilfojelser:

1) Maleusikkerhed

Der tages ikke hensyn til méleusikkerhed ved overensstemmelsesvurdering i1 konstruktionsfasen.
2) Drift af stejkilden under prevningen

2.1) Bleeserhastighed

Hvis maskinens motor eller hydrauliske system er udstyret med en eller flere blesere, skal de alle vere i
drift under prevningen.

Maskinfabrikanten fastsatter og oplyser bleserhastigheden, jf. nedenstiende anvisninger. Den skal
fremga af provningsrapporten og benyttes ved senere malinger.

a) Blaser, der drives direkte af motoren
Hvis bleseren drives direkte af motoren og/eller det hydrauliske udstyr (f. eks. ved remtraek), skal den

vere 1 drift under prevningen.

b) Blaser med trinvis hastighedsregulering
Hyvis bleseren kan arbejde ved flere forskellige hastighedstrin, udferes prevningen

- enten med bleseren pd hegjeste hastighedstrin, eller

- forst en prevning med blaseren pa nul og derefter en ny prevning med blaseren pa hgjeste hastighed.
Det samlede lydtrykniveau L,, beregnes dernest ud fra de to maleresultater ved folgende formel:

L,,=101g {0,3 x 10 o1raox+ (7 x 1( o1teatoon}

hvor

L ,., 0% er lydtrykniveauet med blaserhastigheden nul

L ,., 100 % er lydtrykniveauet med maksimal blaserhastighed.

¢) Blaser med kontinuerligt variabel hastighed

Hyvis bleseren kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed, udferes prevningen enten som

beskrevet ovenfor i litra b), eller med blaserhastigheden indstillet af fabrikanten pa mindst 70 % af
maksimum.



—2.2) Provning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Ved udferelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske system vere varmet op efter
anvisningerne, og alle sikkerhedsforskrifter skal iagttages.

Ved udferelse af provningen skal maskinen holde stille og dens arbejdsredskaber og keremekanisme
vare 11o.

Under prevningen kerer motoren ubelastet og med mindst samme omdrejningstal, som nir maskinen
yder sin nettoeffekt) /NREF/SN504/4)/.

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal stremmens frekvens, hvis
maskinen har induktionsmotor, ligge stabilt inden for 1 Hz, af den frekvens, som af fabrikanten er
specificeret for motoren. Hvis maskinen har kommutatormotor, skal spe&ndingen ligge inden for +1 % af
markespaendingen. Hvis stramforsyningskablet er fast monteret pd maskinen, males der ved
stikproppen; hvis stramforsyningskablet er aftageligt, méles der ved dets tilslutning til maskinen. Strem
fra en generator skal have samme belgeform som strem fra lysnettet.

Hvis maskinen drives af batteri, skal dette veere fuldt opladet.

Det benyttede omdrejningstal og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af maskinfabrikanten og skal
fremgd af provningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal de alle vere 1 gang samtidig under provningen. Kan dette ikke
lade sig gore, skal samtlige mulige motorkombinationer proves.

—2.3) Provning af mekanisk drevne maskiner med belastning

Ved udferelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske system vare varmet op efter
anvisningerne, og alle sikkerhedsforskrifter skal iagttages. Under prevningen ma ingen
lydsignalapparater, sdsom advarselssirene eller baksignal, vare i funktion.

Maskinens bevagelse, omdrejningshastighed og fart registreres og skal fremga af prevningsrapporten.
Hvis maskinen har flere motorer og/eller aggregater, skal de alle vare 1 gang samtidig under
provningen. Kan dette ikke lade sig gore, skal samtlige mulige motor- og aggregatkombinationer
proves.

For alle maskintyper, der proves med belastning, skal der fastsattes specifikke driftsvilkdr, som
principielt frembringer samme pavirkninger og belastninger som dem, der optrader under faktiske
arbejdsvilkar.

—2.4) Provning af handbetjente maskiner

Der fastsaettes for hver type handbetjent maskine specifikke vilkar svarende til seedvanlige driftsvilkar,
som frembringer samme pavirkninger og belastninger som dem, der optreeder under faktiske

arbejdsvilkar.

3) Beregning af middelvaerdien af lydtrykniveauet over malefladen



Middelvardien af lydtrykniveauet over den foreskrevne maleflade bestemmes mindst tre gange. Hvis
forskellen mellem mindst to af malingerne hejst er 1 dB, er yderligere malinger ikke pdkravet; 1 modsat
fald fortsettes malingerne, indtil der er to verdier med en forskel pé hejst 1 dB. Som verdi for det A-
vaegtede lydtrykniveau til beregning af lydeffektniveauet benyttes gennemsnittet af de to hojeste
vardier, der har en indbyrdes forskel pa hojst 1 dB.

4) Oplysninger i provningsrapporten

Den undersogte kildes A-vaegtede lydeffektniveau anfores som nermeste hele tal (lavere vardier end
0,5 rundes ned; 0,5 og hgjere vaerdier rundes op).

Rapporten skal indeholde de tekniske data, der er nedvendige for identificering af den undersogte kilde,
samt stgjprovningsmetoden og de akustiske data.

5) Supplerende mikrofonplaceringer pa den halvkugleformede maleflade (EN ISO 3744:1995)

Som supplement til forskrifterne i punkt 7.2.1 og 7.2.2 1 EN ISO 3744:1995 kan der benyttes et st pa
12 mikrofoner pa den halvkugleformede maleflade. De 12 mikrofonplaceringer fordelt pa overfladen af
en halvkugle med radius r er anfort 1 nedenstdende tabel 1 i1 form af delvis normerede, retvinklede
koordinater. Halvkuglens radius skal vare lig med eller storre end referenceparallelepipedummets
leengste side ganget med to. Referenceparallelepipedummet defineres som det mindst mulige
rektangulare parallelepipedum, som kan indeholde maskinen (uden tilbeher), og som slutter pa den
reflekterende flade. Halvkuglens radius rundes op til det neermeste hgjere af folgende tal: 4, 10 eller 16
m.

Antallet af mikrofoner (12) kan sattes ned til seks, men mikrofonplacering 2, 4, 6, 8, 10 og 12 1 henhold
til forskrifterne i punkt 7.4.2 1 EN ISO 3744:1995 skal altid bruges.

Generelt skal systemet med seks mikrofonplaceringer pa en halvkugleformet maleflade anvendes. Hvis
der for en bestemt maskine findes andre specifikationer i en stejprovningsmetode i denne
bekendtgerelse, anvendes disse specifikationer.

Tabel 1

Koordinater for de 12 mikrofonplaceringer

Mikrofon nummer x/r y/r z
1 1 0 I,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 -0,7 -0,7 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 1,5m
9 0,65 0,27 0,71t
10 -0,27 0,65 0,71 r




11 -0,65 -0,27 0,71 r
12 0,27 -0,65 0,71 r
6) Omgivelseskorrektion K ,,

Maskinen skal méles pé en reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt, hvorefter
omgivelseskorrektionen K., sattes til K., = 0. Hvis der for en bestemt maskine findes andre
specifikationer i en stejprevningsmetode i denne bekendtgerelse, anvendes disse specifikationer.

Figur 1

Placering af supplerende mikrofoner inden for halvkuglen (12 mikrofonplaceringer)
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Afsnit 111
Stajprevningsmetoder for de enkelte maskiner
A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995



Proveplads
Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt.
Omgivelseskorrektion K ,,
KZ/\ = 0
Maleflade /antal mikrofonplaceringer /maleafstand
1) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension ikke er storre end 8 m: “Halvkugle/seks
mikrofonplaceringer 1 henhold til afsnit II, 5, ”Supplerende mikrofonplaceringer”
2) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension er storre end 8 m: —Parallelepipedum 1
henhold til ISO 3744:1995 med maleafstand, d = 1m.
Driftsvilkar under prevningen
Provning uden belastning

Stejmalingen udfores efter del Afsnit II, 2.2.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

B. ANDRE PROVEFORMER

1) ARBEJDSPLATFORMLIFTE MED FORBRANDINGSMOTOR
Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING
2) BUSKRYDDER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 10884:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 10884:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning



ISO 10884:1995, punkt 5.3.

Observationsperiode

ISO 10884:1995.

3) BYGGEPLADSELEVATOR TIL GODSTRANSPORT

Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; elevatoren skal bevage sig
uden last; hvis den kommer uden for halvkuglen, skal det vere i retning af punkt 1 pd halvkuglen.

4) BANDSAV TIL BYGGEPLADSER
Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand
ISO 7960:1995, bilag J, d = 1m.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Svarende til ISO 7960:1995, bilag J (kun punkt J2b).
Observationsperiode

Svarende til ISO 7960:1995, bilag J.

5) RUNDSAYV TIL BYGGEPLADSER
Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand
ISO 7960:1995, bilag A, méleafstand d = 1m.
Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

ISO 7960:1995, bilag A (kun punkt A2b).



Observationsperiode
ISO 7960:1995, bilag A.
6) KADESAV, BARBAR
Grundlzggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.
Proveplads
ISO 9207:1995.
Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand
ISO 9207:1995.
Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning/provning uden belastning
Savning af trae under fuld belastning/motoren pa hejeste omdrejningstal uden belastning
1) forbreendingsmotor: ISO 9207:1995, punkt 6.3 og 6.4
2) elektromotor: En prevning svarende til ISO 9207:1995, punkt 6.3, og en prevning med motoren pa
hgjeste omdrejningstal uden belastning.
Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar
ISO 9207:1995, punkt 6.3. og 6.4.
Det resulterende lydeffektniveau Ly, beregnes ved folgende udtryk:

Lu.=10 lg A [100,1Lw1 +1001 sz]

hvor Ly, og Ly er det gennemsnitlige lydeffektniveau ved de to forskellige ovenfor definerede
driftsmader.

7) KOMBINERET HOJTRYKSSPULER OG SLAMSUGER

Hvis de to maskiner kan vare i drift samtidig, foretages médlingen som 1 nr. 26) og 52). I modsat fald
maéles de hver for sig, og den hgjeste verdi anfores.

8) KOMPRIMERINGSMASKINER
8.1) IKKE-VIBRERENDE TROMLER

Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING.



8.2) VIBRERENDE TROMLER MED FORERPLADS

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Vibrationstromlen anbringes pa et eller flere lag egnet elastisk materiale, som f.eks. luftpuder.
Luftpuderne skal vaere fremstillet af et smidigt materiale (elastomer eller tilsvarende) og pumpet op til et
sé hejt tryk, at maskinen er mindst 5 cm over jorden; resonansvirkninger skal undgés. Luftpuden (-
puderne) skal vere af en sddan sterrelse og beskaffenhed, at maskinen er stabil under prevningen.
Provning med belastning

Maskinen proves 1 stationer stilling med motoren ved nominelt omdrejningstal (specificeret af
fabrikanten) og keremekanismen udkoblet. Komprimeringsmekanismen skal arbejde med den
maksimale kompressionsvirkning svarende til en kombination af hejeste vibrationsfrekvens og den
dertil svarende sterst mulige amplitude som angivet af fabrikanten.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

8.3) VIBRATIONSPLADER, VIBRATIONSSTAMPERE, EKSPLOSIONSSTAMPERE OG
VIBRATIONSTROMLER MED GAENDE FORER

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.

Proveplads

EN 500-4 rev. 1, 1998, bilag C.
Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

EN 500-4 rev. 1, 1998, bilag C.
Observationsperiode

EN 500-4 rev. 1, 1998, bilag C.

9) KOMPRESSORER



Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer 1 henhold til Afsnit II, 5), »Supplerende mikrofonplaceringer«
eller

Parallelepipedum 1 henhold til ISO 3744:1995 med méleafstand d = 1m.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Kompressoren anbringes péa den reflekterende flade; kompressorer pa meder anbringes pé et 0,40 m hojt
stativ, medmindre andet kreeves ifolge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning med belastning

Kompressoren skal ved prevningen vare varmet op og arbejde stabilt som under kontinuerlig drift. Den
skal vaere korrekt vedligeholdt og smurt efter fabrikantens anvisninger.

Bestemmelsen af lydeffektniveauet skal enten foretages under fuld belastning af kompressoren eller
under driftsvilkér, som bade er reproducerbare og repreesentative for den mest stgjende anvendelse som
forekommer ved typisk brug af kompressoren. Den mest stgjende af ovennavnte to metoder anvendes
ved prevningen

Hvis det samlede anlaeg er udformet saledes, at visse komponenter, f.eks. mellemkelere, er placeret
andetsteds end kompressoren, skal stejen fra alle de enkelte stojkilder s& vidt muligt holdes adskilt og
hver is@r males sarskilt under stejprovningen. For at holde de forskellige stegjkilder adskilt fra hinanden
under malingerne, kan der blive brug for sarligt udstyr for at dempe stojen fra hver enkelt stojkilde.
Stejen fra sadanne komponenter der er placeret andetsteds end kompressoren samt deres driftsvilkar skal
angives separat 1 provningsrapporten.

Under prevningen skal kompressorens udstedningsgas ledes bort fra prevepladsen. Det skal sikres, at
udstedningsstejen er mindst 10 dB lavere end kompressorstejen pa alle mélesteder (f.eks. ved montering

af en lyddemper).

Det skal sikres, at udblaesning af luft ikke er arsag til ekstra stgj pa grund af turbulens ved
kompressorens overtryksventil.

Observationsperiode
Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

10) BETONBRAKKERE OG PIKHAMMERE, HANDBETJENTE



Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.
Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til Afsnit I, 5), og felgende tabel i henhold til maskinens
masse som angivet i tabellen:

Maskinens masse m (i kg)|Halvkuglens radius|z for mikrofonplacering 2, 4, 6 og 8
m <10 2m 0,75 m
m <10 4m 1,50 m

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen
Alle maskiner proves i lodret stilling.

Hvis en maskine har en udblesningsabning, skal dennes akse vare lige langt fra to mikrofonplaceringer.
Stej fra energiforsyningen ma ikke pavirke malingen af stejen fra den maskine, der proves.

Understotning af maskinen

Maskinen skal under provningen vare fastgjort til et provevearktej, der er indstebt 1 en terningformet
betonblok, der er anbragt i en betongrube i jorden. Til prevningerne kan der inds&ttes et mellemstykke
af stdl mellem maskinen og provevarktejet. Mellemstykket skal udgere en fast sammenfejning mellem
maskinen og provevarktejet. Figur 10.1 viser, hvordan disse krav kan opfyldes.

Blokkens egenskaber

Blokken skal vare terningformet med en kantlengde pa 0,60 m +2 mm og sd regelmassig som muligt;
den fremstilles af armeret beton, der er gennemvibreret i lag pé hejst 0,20 m, si kraftig bundfeldning
undgas.

Betonkvalitet
Betonens kvalitet skal svare til C 50/60 1 ENV 206.

Terningen armeres med 8 mm rundjern uden binding, sa alle armeringskredse er uathengige af
hinanden. Princippet er vist i figur 10.2.

Proveverktoj

Provevaerktejet, der indstabes 1 blokken, bestdr af en stamper med en diameter pd hejst 220 mm og
mindst 178 mm og et skaft, som svarer til det, der seedvanligvis benyttes sammen med den maskine, der
proves, og som er i overensstemmelse med ISO 1180:1983; det skal dog vere sa langt, at den praktiske
prove kan udferes



Der skal pa passende méde sorges for, at de to dele er 1 fast forbindelse med hinanden. Proveverktojet
anbringes sadan i blokken, at stamperens bund er 0,30 m fra blokkens overside (se figur 10.2).

Blokken skal bevare sine mekaniske egenskaber, is@r der, hvor provevarktejet og betonen medes. For
og efter hver prove kontrolleres det, at proveverktojet ikke er los 1 betonblokken.

Placering af blokken

Blokken anbringes i en fuldt cementeret grav, der er forsynet med et skaermdeaeksel med en vagt pa
mindst 100 kg/m? som vist 1 figur 10.3, og séaledes at dekslets overside flugter med jordoverfladen. For
at undgd uvedkommende stoj isoleres blokken fra gravens sider og bund med elastiske klodser med en
grensefrekvens, der hgjst er halvdelen af maskinens slagfrekvens udtrykt i slag pr. sekund.

Den ébning 1 skeermdakslet, som skaftet gar igennem, skal vaere sa lille som muligt og lukket med en
fleksibel stojtet pakning.

Provning med belastning

Maskinen fastgares til proveverktajet.

Den maskine, der proves, skal arbejde stabilt og have samme akustiske stabilitet som ved normal brug.
Maskinen skal arbejde ved maksimal effekt som angivet i brugsvejledningen.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

Figur 10.1

Skitse af mellemstykke

Figur 10.2
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A skal have en sddan veerdi, at skeermdaekslet, der hviler pa den elastiske pakning J, flugter med
jordoverfladen.

11) BETONBLANDEMASKINE
Grundlzggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

Blandemaskinen (tromlen) skal fyldes til nominel kapacitet med grus med kornsterrelse 0-3 mm og et
vandindhold pa 4-10 %.

Blandemaskinen skal arbejde ved mindst nominel hastighed.
Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

12) SPIL TIL BYGGEPLADSER

Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; spillet skal vaere indkoblet,
men ubelastet.

13) MASKINE TIL TRANSPORT OG SPROJTNING AF BETON OG MORTEL

Grundlzeggende stojemissionsstandard



EN ISO 3744:1995.
Driftsvilkar under prevningen

Hvis maskinen er udstyret med en udligger, placeres denne oprejst, og reret drejes tilbage mod
pafyldningstragten. Er der ingen udligger, monteres der et rer pd mindst 30 m pa maskinen, som fores
tilbage til pafyldningstragten.

Provning med belastning

a) For maskiner til transport og sprejtning af beton:

Transportsystemet og reret fyldes med en masse, der svarer til beton, men hvor cementen er erstattet
med et andet materiale, f.eks. fin aske. Maskinen skal arbejde med maksimal ydelse. En
arbejdscyklus ma hgjst vaere pa 5 sekunder, hvis den er leengere, tilsaettes der vand efter behov til
»betonen« indtil arbejdscyklen er pd under 5 sek.

b) For maskiner til transport og sprejtning af mertel:

Transportsystemet og reret fyldes med en masse, der svarer til mortel, men hvor cementen er erstattet
med et andet materiale, f.eks. methylcellulose. Maskinen skal arbejde med maksimal ydelse. En
arbejdscyklus hejst mé vare pd 5 sekunder, hvis den er lengere, tilsattes der vand efter behov til
»meortelen« indtil arbejdscyklen er pd under 5 sek.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
14) BANDTRANSPORTOR
Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; bandet skal bevage sig uden
last; hvis det kommer uden for halvkuglen, skal det vere i retning af punkt 1.

15) KOLEANLAG I KORETOJER
Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

Koleanlaegget anbringes i et rigtigt eller simuleret lastrum og proves i stationar stilling, saledes at
koleanleggets placering i hejden er reprasentativ for, hvordan det skal installeres ifolge
brugsvejledningen. Koleanleggets kraftkilde skal arbejde med en ydelse, der fordrsager, at
kelekompressoren og ventilatoren arbejder med den i vejledningen anferte maksimale hastighed. Hvis
koleanlegget er beregnet til at blive drevet af keretgjets motor, anvendes motoren ikke ved prevningen,
og koleanlegget tilsluttes en passende elektrisk kraftkilde. Hvis det er muligt skal det treekkende koretoj
frakobles under prevningen.



Koleanleg, der er installeret 1 kelecontainere og lignende, og som kan drives af forskellige kraftkilder,
proves s&rskilt med hver enkelt kraftkilde.

Provningsrapporten skal mindst omfatte den driftsméde, der medferer de hejeste stgjemissioner.
Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

16) DOZER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Provning af dozere med belter finder sted pa en proveplads, der opfylder punkt 6.3.3 1 ISO 6395:1988.
Provning med belastning

ISO 6395:1988, bilag B.

Observationsperiode(r) og eventuelle supplerende driftsvilkar
ISO 6395:1988, bilag B.

17) BORERIG

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

EN 791: 1995, bilag A.



Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.
18) DUMPER

Grundlzggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand
ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Svarende til ISO 6395:1988, bilag C, med folgende @&ndringer:

C. 4.3, andet afsnit, erstattes med folgende:

»Motoren arbejder ved sterste regulerede omdrejningstal (hgj tomgang). Transmissionen settes i
frigear. Ladet tippes til ca. 75 % af den maksimale temningsposition og returneres til kereposition tre
gange 1 alt. Disse operationer anses for at udgere en arbejdscyklus under stationer hydraulisk drift.

Hvis der ikke benyttes motorkraft til temning af ladet, skal motoren ga i tomgang og transmissionen
vare 1 frigear. Malingen foretages uden tipning af ladet; observationsperioden skal vaere 15 sekunder.«

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere

forskellige driftsvilkdr

ISO 6395:1988, bilag C.

19) MASKINE TIL FYLDNING OG TOMNING AF SILOER OG TANKE PA LASTBILER

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.
Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning



Maskinen preves, mens lastbilen holder stille. Den motor, der driver maskinen, skal arbejde ved den
hastighed, der giver maskinen den sterste ydelse, som anfert i brugsvejledningen.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.
20) GRAVEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

ISO 6395:1988, bilag A.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1988, bilag A.

21) GRAVE-LASSEMASKINE
Grundlzeggende stajemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning



ISO 6395:1988, bilag D.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1988, bilag D.

22) CONTAINER TIL INDSAMLING AF GLASAFFALD
Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Ved denne stojméalemetode anvendes stejdosis (single event sound pressure level) L,,;som defineret i EN
ISO 3744:1995, punkt 3.2.2, til maling af lydtrykniveauet ved mikrofonplaceringerne.

Omgivelseskorrektion K ,,
Maling i det fri
KZ/\ = 0.

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K., bestemt som i bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal veere <2,0 dB, og der ses
da bort fra K.,

Driftsvilkar under prevningen

Stgjmalingen udferes under en fuldsteendig arbejdscyklus, der starter med en tom container og slutter,
nar er smidt 120 flasker i containeren.

Glastlasker defineres saledes:

rumindhold: 75 cl

vaegt: 370 £30 g

Prevningsoperateren tager fat om flaskehalsen pa hver flaske og skubber flasken med bunden forst
forsigtigt ind gennem containerabningen mod midten af containeren, idet han om muligt undgar at lade
flasken ramme vaggene. Der bruges kun én dbning til at smide flaskerne ind, og det er den dbning, der

er tettest pd mikrofonplacering 12.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar.

Den gennemsnitlige A-vagtede stgjdosis males helst samtidig ved de seks mikrofonplaceringer for hver
flaske, der smides i containeren.



Den gennemsnitlige A-vegtede stajdosis for hele malefladen beregnes efter EN ISO 3744:1995, punkt
8.1.

Den gennemsnitlige A-vagtede stegjdosis for alle de 120 flasker, der smides i containeren, beregnes som
det logaritmiske gennemsnit af det gennemsnitlige A-vaegtede @&kvivalente lydtrykniveau for hele
maélefladen.

23) GRADER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Svarende til ISO 6395:1988, bilag B.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar.

ISO 6395:1988, bilag B.

24) GRASTRIMMER/GRASKANTTRIMMER

Se nr. 2) BUSKRYDDER

Trimmeren skal ved hja&lp af en egnet anordning anbringes saddan, at klippeanordningen er over
halvkuglens centrum. Hvad angar graestrimmere skal klippeanordningens centrum holdes ca. 50 mm
over jorden. Af hensyn til klingerne placeres graeskanttrimmere sé taet pa provefladen som muligt.
25) HEKKLIPPER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.



I tilfelde af uenighed udferes mélingerne i det fri pd en kunstig overflade (4.1.2 1 ISO 11094:1991).
Omgivelseskorrektion K

Maling i det fri

Kin=0

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedevarelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal veere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 11094:1991.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Hekklipperen holdes som naturligt ved normal brug, enten af en person eller i en bareanordning,
saledes at klippeanordningen befinder sig over halvkuglens centrum.

Provning med belastning

Hekklipperen skal arbejde ved nominel hastighed med klippeanordningen i gang.
Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

26) HOJTRYKSSPULER

Grundlzeggende stajemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Hojstryksspuleren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den
hastighed, som fabrikanten anviser for drift af maskinen; hgjtrykspumpe/-pumperne skal arbejde ved
maksimal hastighed og driftstryk som oplyst af fabrikanten. Der benyttes en passende dyse, sa
reduktionsventilen lige netop ikke dbner. Stojen fra udstremningsdysen ma ikke indgé 1

maleresultaterne.

Observationsperiode



Observationsperioden skal veere mindst 30 sekunder.

27) HOJTRYKSRENSER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Parallelepipedum 1 henhold til EN ISO 3744:1995 med maéleafstand d = Im.
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Hojtryksrenseren anbringes pa den reflekterende flade; maskiner pa meder anbringes pé et 0,40 m heojt
stativ, medmindre andet kreeves ifolge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning med belastning

Hojtryksrenseren bringes 1 stationar drift inden for de af fabrikanten specificerede greenser. Under
provningen skal hejtryksrenseren vere monteret med den dyse, der yder det hojeste tryk, nar den bruges
efter fabrikantens anvisninger.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

28) HYDRAULISK HAMMER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til Afsnit II, 5), r = 10 m.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Ved provningen er hammeren fastgjort til en baeremekanisme, og der skal anvendes en sarlig
prevningsblok. Pa figur 28.1 ses denne opbygnings specifikationer, og pa figur 28.2 ses

baremekanismens placering.

Baremekanismen




Baremekanismen skal opfylde kravene 1 hammerens tekniske specifikationer, navnlig for sa vidt angar
vaegtomrade, hydraulisk afgangseffekt, oliecirkulationen og modtryk i returledningen.

Opstilling
Den mekaniske opstilling og forbindelserne (slanger, ror . . .) skal svare til specifikationerne 1

hammerens tekniske data. Al stej af betydning fra rer og mekaniske komponenter, som opstillingen
kraever, ber elimineres. Alle komponentsamlinger skal vare strammet til.

Hammerens stabilitet og statiske belastningskraft

Hammeren skal holdes fast af baeremekanismen for at give den samme stabilitet, som den har under
normale driftsvilkar.

Hammeren skal betjenes i lodret position.

Verktoj

Der skal anvendes et stumpt varktej ved malingerne. Verktojets leengde skal opfylde kravene 1 figur
28.1 (provningsblokken).

Provning med belastning

Hydraulisk tilgangseffekt og oliecirkulation

Den hydrauliske hammers driftsvilkér indstilles, méles og registreres sammen med de dertil herende
tekniske specifikationer. De hammere, der proves, anvendes pa en sadan made, at man nar op pa 90 %
eller mere af den maksimale hydrauliske tilgangseffekt og oliecirkulation.

Der sorges for, at den samlede usikkerhed i mélekaden ved maling af p, og Q ikke overstiger &+ 5%.
Dette sikrer en bestemmelse af den hydrauliske tilgangseffekt med en usikkerhed pa hejst = 10%. Hvis
man forudsetter linezer korrelation mellem den hydrauliske tilgangseffekt og den emitterede lydeffekt,
skulle det betyde en variation pa under + 0,4% dB ved bestemmelsen af lydeffektniveauet.

Justerbare komponenter, der pavirker hammerens effekt

Den forudgaende indstilling af alle akkumulatorer, trykcentralventiler og evt. andre justerbare
komponenter skal overholde de vardier, der er opgivet i de tekniske specifikationer. Hvis der kan
vaelges mellem flere slaghastigheder, foretages der malinger med alle indstillinger. Minimums- og
maksimumsverdier anfores.

Folgende vardier méles:

p.: Middelveardien for hydraulikfedesystemets indlgbstryk under hammerens drift omfattende mindst ti
slag.

Q: Middelverdien for hammerens olieflow samtidig med p,



T: Olietemperaturen skal vaere mellem +40 og +60 °C under mélingerne. Selve hammerens temperatur
skal have stabiliseret sig omkring normal driftstemperatur, inden mélingerne indledes.

P, Forkomprimeringsgastrykket i alle akkumulatorer méles under statiske forhold (hammeren ikke i
drift) ved en stabil omgivende temperatur pa +15 - +25 °C. Den malte omgivende temperatur registreres

sammen med det malte forkomprimeringsgastryk.

Parametre. der skal beregnes ud fra de malte driftsparametre:

P Hammerens hydrauliske tilgangseffekt P = p. - Q.

Maling af det hydrauliske fremlebstryk, p .

- p, méles sd tet pd hammerens hydraulikindleb som muligt.
- p. males med en trykmaler (min. diameter: 100 mm; ngjagtighedsklasse &+ 1,0 % FSO).

Hammerens indlgbsoliecirkulation, Q

- Q males i fodetrykroret sd teet som muligt pd hammerens hydraulikindleb som muligt.
- Q males med en elektrisk flowmaéler (nojagtighedsklasse + 2,5 % af gennemstremningsaflesningen).

Malepunkt for olietemperaturen, T

- T méles 1 baeremekanismen olietank eller 1 det hydrauliske ror, der er forbundet med hammeren.
Malepunktet specificeres i praverapporten.

- Temperaturafleesningen skal ske med en nejagtighed pa +2 °C af den faktiske vaerdi.
Observationsperiode(r) /bestemmelse af det resulterende lydeffekitniveau
Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

Malingerne gentages tre gange eller mere om nedvendigt. Det endelige resultat beregnes som den
aritmetiske middelvaerdi af de to hejeste vaerdier, som hgjst afviger 1 dB fra hinanden.

Figur 28.1

Proveopstilling
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d Varktejets diameter (mm)

d, Chabottens diameter 1200 + 100 mm

d, Chabotteunderlagskonstruktionens indre diameter < 1800 mm
d; Pravningsblokdakslets diameter < 2200 mm

d, Diameter pa dbningen 1 dekslet <350 mm

d; Diameter pa vaerktojets lukke < 1000 mm

o®



h, Synlig verktejslengde mellem den laveste del af huset og den overste flade pé verktejets lukke
(mm), hy=d +d /2

h, Tykkelse pd varktojets lukke. Hvis vaerktejets lukke er over dekselhgjde, skal tykkelsen vere < 20
mm (hvis varktejets lukke er under dekselhojde, er der ingen begransninger pé dets tykkelse. Lukket
kan eksempelvis vaere af skumgummi)

h, Afstand mellem dekslets og chabottens gverste flade 250 + 50 mm

h, Isolerende skumgummiforsegling af deekslet med en tykkelse pa < 30 mm

h; Chabottens tykkelse 350 +£ 50 mm

h, Varktoejets fastgorelsesdybde < 50 mm

Hvis den anvendte pravningsblokopbygning er kvadratisk, md den sterste leengdedimension hejst vere
0,89 x den tilsvarende diameter.

Det tomme rum mellem deakslet og chabotten kan fyldes med elastisk skumgummi eller andet
absorberende materiale, vaegtfylde <220 kg/m*

29) HYDRAULIKPUMPE
Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Hydraulikpumpen anbringes pa den reflekterende flade; hydraulikpumper pa meder anbringes pa et 0,40
m hejt stativ, medmindre andet kraeves ifolge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning med belastning

Under preovningen mé der ikke vere koblet noget verktoj til hydraulikpumpen.

Hydraulikpumpen bringes i stationzr drift inden for de af fabrikanten specificerede graenser. Den skal
arbejde ved nominel hastighed og tryk. Ved nominel hastighed og tryk forstas de vardier, der er anfort i
brugsvejledningen.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.

30) FUGESKAREMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard



EN ISO 3744:1995.
Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

Fugeskaremaskinen forsynes med den sterst mulige klinge, som anfort af fabrikanten 1
brugsvejledningen.

Motoren skal kere ved maksimal hastighed med klingen ubelastet.
Observationsperiode

Observationsperiode skal veere mindst 15 sekunder.

31) LOSSEPLADSKOMPAKTOR

Se nr. 37) LESSEMASKINE.

32) PLAENEKLIPPER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.

I tilfelde af uenighed udferes mélingerne i det fri pd en kunstig overflade (4.1.2 1 ISO 11094:1991).
Omgivelseskorrektion K

Maling i det fri

Kiwn=0

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedevarelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 11094:1991
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen



Hvis pleneklipperens hjul kan trykke den kunstige overflade mere end 1 cm ned, anbringes hjulene pa
understetninger, sé de flugter med den kunstige overflade inden dennes sammentrykning. Hvis
klippeanordningen er fast forbundet med pleneklipperens drivhjul, afpreves pleneklipperen pa
understetninger med klippeanordningen i funktion ved maksimal hastighed som anfert af fabrikanten.
Understotningen skal vare siledes udformet, at den ikke indvirker pa maleresultaterne.

Provning uden belastning

ISO 11094:1991.

Observationsperiode

ISO 11094:1991.

33) PLANETRIMMER/PLENEKANTTRIMMER

Se nr. 32) PLANEKLIPPER

Trimmeren skal ved hjelp af en egnet anordning anbringes sadan, at klippeanordningen er over
halvkuglens centrum. Hvad angar plenetrimmere skal klippeanordningens centrum holdes ca. 50 mm
over jorden. Af hensyn til klingerne placeres pleenekanttrimmere sé tet pd provefladen som muligt.
34) LOVBLASER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.

I tilfelde af uenighed udferes mélingerne i det fri pd en kunstig overflade (4.1.2 1 ISO 11094:1991).
Omgivelseskorrektion K ,,

Maling i det fri

KZAZO

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedeverelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 11094:1991.



Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Lovblaseren holdes som naturligt ved normal brug, sdledes at udblesningsabningen befinder sig 50 +
25 mm over halvkuglens centrum; hvis levblaseren er handbéren, holdes den enten af en person eller 1
en egnet bareanordning.

Provning med belastning

Lovblaseren skal arbejde ved nominel hastighed og luftstrom som anfert af fabrikanten.
Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

Note: Hvis en lgvblaser ogséa kan benyttes som lgvsuger, proves den i begge konfigurationer, idet den
hejeste vaerdi anvendes.

35) LOVSUGER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.

I tilfelde af uenighed udferes mélingerne i det fri pd en kunstig overflade (4.1.2 1 ISO 11094:1991).
Omgivelseskorrektion K ,,

Maling i det fri

K. =0.

Mailing indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedevarelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal veere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 11094:1991.
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen



Lovsugeren holdes som naturligt ved normal brug, saledes at sugedbningen befinder sig 50 £ 25 mm
over halvkuglens centrum; hvis lovsugeren er handbéren, holdes den enten af en person eller 1 en egnet
bareanordning.

Provning med belastning

Lovsugeren skal arbejde ved nominel hastighed og luftstrom som anfert af fabrikanten.
Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

Note: Hvis en lgvsuger ogséd kan benyttes som lgvblaser, proves den i begge konfigurationer, idet den
hejeste vaerdi anvendes.

36) GAFFELTRUCK

Grundlzggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Alle sikkerhedsforskrifter og fabrikantens oplysninger skal iagttages.

Loft

Mens trucken holder stille, loftes lasten (denne skal besta af ikke-lydabsorberende materiale, f.eks. stél
eller beton og pa mindst 70 % af den faktiske kapacitet ifelge fabrikantens anvisninger) fra den s@nkede
stilling med hgjeste hastighed til den standardiserede loftehojde, der geelder for den pagzldende type
industritruck i henhold til den relevante europaiske standard for industritrucksikkerhed. Hvis den
faktiske maksimale loftehgjde er mindre, kan denne bruges ved individuelle méalinger. Loftehgjden
angives 1 prevningsrapporten.

Korsel

Trucken keres uden last med fuld acceleration fra stillestdende position over en afstand pa tre gange
dens leengde hen til linje A-A (forbindelseslinjen mellem mikrofonplacering 4 og 6) og videre med
maksimal acceleration til linje B-B (forbindelseslinjen mellem mikrofonplacering 2 og 8). Néar truckens
bagende har krydset linje B-B, kan speederen slippes.

Hvis trucken har flere gear, velges det gear, der sikrer den hgjst mulige hastighed over méleafstanden.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

Observationsperioderne er:

- ved loft: hele loftecyklusen



- ved karsel: mélingen begynder, nar midten af trucken krydser linje A-A, og slutter, nér midten af den
ndr linje B-B

Det resulterende lydeffektniveau for alle typer gaffeltruck beregnes imidlertid ved formlen
Lua=1010g (0,7 x 10011va + (0,3 x 10Q011wae)

hvor indeks »a« angiver »under loft«, og indeks »c« angiver »under kersel«.
37) LASSEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Provning af lessemaskiner med bzlter finder sted pa en preveplads, der opfylder punkt 6.3.3 1 ISO
6395:1988.

Provning med belastning
ISO 6395:1998, bilag C.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

ISO 6395:1988, bilag C.

38) MOBILKRAN

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen



Hvis kranen er udstyret med stottedonkrafte, keres disses bomme helt ud, og kranen nivelleres plant pa
statterne i den midterste position af donkraftenes mulige stottehgjde.

Provning med belastning

Den mobilkran, der skal praves, skal vere i sin standardversion som beskrevet af fabrikanten. Den
motorkraft, der anvendes ved bestemmelsen af stgjgreensen, er den nominelle effekt af den motor, der
bruges til at drive kranen. Den hgjst tillade kontravegt skal vare anbragt pa den krejende del.

For malingen pdbegyndes, skal mobilkranens motor og hydrauliske system bringes op pd deres normale
arbejdstemperatur ifolge fabrikantens anvisninger, og der skal treffes alle de ifolge
betjeningsvejledningen relevante sikkerhedsforanstaltninger.

Hvis mobilkranen er udstyret med flere motorer, skal den motor, der bruges til at drive kranen, vare
taeendt. Mobilkranens keremotor skal vaere slukket

Hvis mobilkranens motor er udstyret med en ventilator, skal denne vere i gang under prevningen. Hvis
ventilatoren kan indstilles til flere hastigheder, skal den vare indstillet pd hejeste hastighed under
prevningen.

Malingerne foretages under folgende 3 (punkt a, b og c) eller 4 (punkt a, b, ¢ og d) driftsvilkar:
Folgende galder for alle driftsvilkar:

- motoromdrejningstal pd 3/4 af hejeste omdrejningstal for krandrift med en tolerance pa + 2%

- maksimal acceleration og deceleration, uden at lasten eller taljekrogen foretager farlige bevagelser

- bevaegelser ved hejest mulige hastighed som angivet i betjeningsvejledningen under de naevnte
driftsvilkér

a) Hejsning—Mobilkranen lastes med en last pd 50 % af kranens maksimale loftebelastning.
Provningen bestar i at hejse lasten og umiddelbart derefter seenke den til udgangspositionen.
Udliggerens leengde velges saledes, at den fulde prevning varer 15-20 sekunder.

b) Krejning—Med udliggeren i en vinkel pd 40-50° med vandret og uden last svinges overvognen 90°
til venstre og umiddelbart derefter tilbage til udgangspositionen. Udliggeren skal vere trukket sa
langt ind som muligt. Observationsperioden er den tid, der er nedvendig for at gennemfore
arbejdscyklen.

¢) Hevning og senkning af udliggeren—Prevningen starter med, at den korte udligger heves fra den
laveste arbejdsstilling og umiddelbart derefter seenkes til udgangspositionen. Bevagelsen foretages
uden last. Prevningen skal vare mindst 20 sekunder.

d) Teleskopfunktion (hvis relevant)~"Med udliggeren i en vinkel pa 40-50° med vandret, uden last og
teleskoparmen trukket helt ind, traekkes forste sektions teleskopcylinder ud til fuld lengde sammen
med forste sektion og treekkes umiddelbart efter ind igen sammen med forste sektion.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved formlen:

a) mobilkraner med teleskopfunktion



Lyi=101og (0,4 x 1001twa + 0,25 x 1Qor1twaet (0,25 x 10010wac+ (0,1 x 1Qeriwad)
b) mobilkraner uden teleskopfunktion

Ly, =101og (0,4 x 1001w + 0,3 x 1001tvae + (0,3 x 1Q01twac),
hvor

L. er lydeftektniveauet for hejsningscyklen

L., er lydeffektniveauet for krgjningscyklen

L. er lydeftektniveauet for havnings- og seenkningscyklen
Luwa er lydeffektniveauet for teleskopcyklen (hvis relevant).
39) MOBIL AFFALDSCONTAINER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

- Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt

- Proverum med frit felt over en reflekterende flade
Omgivelseskorrektion K .,

Maling i det fri

Kiun=0

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt som i bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vere < 2,0 dB, og der ses
da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/r =3 m.
Driftsvilkar under prevningen

Alle mélinger foretages med tom container.

Provning nr. 1: Lukning af ldget ved frit fald pa containeren.



For at minimere operatorens indflydelse pd malingerne skal denne sté bag containeren (hengselsiden).
Laget slippes fra midten for at undgd vridning under faldet.

Malingen foretages under folgende cyklus, der gentages 20 gange:
- forst loftes laget til lodret

- sé slippes det fremad, om muligt uden at give det et skub, idet operateren befinder sig bag containeren
og ikke bevager sig, for laget er lukket

- nar laget er helt lukket, heves det til udgangsstillingen
Note: Operateren kan om nedvendigt bevage sig kort for at lofte laget.
Provning nr. 2: Fuldstendig abning af laget

For at minimere operatorens indflydelse pad mélingerne skal denne std bag containeren (h@ngselsiden),
ndr det drejer sig om firhjulede containere, og til hegjre for containeren (mellem mikrofonplacering 10 og
12), nar det drejer sig om tohjulede containere. Laget holdes midt pa kanten eller sa neer som muligt ved
midten nér det slippes.

For at undga at containeren flytter sig, blokeres hjulene under prevningen. For de tohjulede containeres
vedkommende kan operateren for at undgd, at containeren flytter sig, holde den fast ved at anbringe sin
hand pé den gverste kant.

Malingerne foretages under den folgende cyklus:

- forst haeves laget til vandret
- sd slippes det uden at give det et skub
- nar laget er helt dbent (eksempelvis faldet ned langs containerens ydeside), men inden det falder
tilbage igen efter et eventuelt opspring, gribes det og haves det til udgangsstillingen.
Provning nr. 3: Rulning af containeren pd en kunstig, ujcevn bane

Til denne prevning anvendes en kunstig prevebane, der simulerer en uregelmaessig overflade. Denne
provebane bestar af to parallelle strimler af stalnet (6 m lange og 400 mm brede), der er fastgjort pa den
reflekterende flade for hver ca. 20 cm. Afstanden mellem de to strimler af stalnet tilpasses efter
containertypen, sdledes at hjulene kan rulle pé strimlerne i hele banens leengde. Opstillingen skal sikre
en flad overflade. Om nedvendigt fastgeres strimlerne pa jorden med elastisk materiale for at undga
emission af uvedkommende stoj.

Note: Hver strimmel kan besté af flere 400 mm brede elementer, der er sat sammen.
I figur 39.1 og 39.2 vises et eksempel pd en korrekt bane.
Operatoren befinder sig pa haengselsiden.

Malingen foretages, mens operateren traekker containeren ad den kunstige bane med en konstant
hastighed pa ca. 1 m/s mellem punkt A og B (4,24 m lang - se figur 39.3). Dette regnes fra nar



hjulakslen, for sé vidt angar tohjulede containere, eller den forste hjulaksel, for s& vidt angar firhjulede
containere, passerer punkt A henholdsvis B. Denne procedure gentages tre gange i hver retning.

Under provningen af tohjulede containere skal vinklen mellem containeren og banen vere 45 °. For
firhjulede containeres vedkommende sikrer operateren, at alle fire hjul har fuld kontakt med banen.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

Provning nr. 1 og 2: Lag i frit fald ned langs containerens side og fuldsteendig abning af laget.

Hvis det er muligt, foretages malingerne samtidig ved de seks mikrofonplaceringer. Ellers klassificeres
de lydniveauer, der méles ved hver mikrofonplacering, 1 stigende orden, og lydeffektniveauerne
beregnes ved at sammenstille vaerdierne ved hver mikrofonplacering efter raekke.

Det A-vaegtede ekvivalente lydtrykniveau males for hver enkelt af de 20 lukninger og 20 abninger af
laget pa hvert enkelt méalepunkt. Lydeffektniveauerne LWA lukning og LWA abning beregnes af den
kvadratiske middelverdi fra de fem hejeste af de opndede vardier.

Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig, uregelmeessig bane

Observationsperioden T skal vaere lig med den tid, det varer at gennemkere afstanden mellem punkt A
og B pé banen.

Lydeffektniveauet Ly, rulning er lig med middelvardien af seks vardier, der afviger mindre end 2 dB
fra hinanden.

Huvis kriteriet ikke opfyldes med seks malinger, gentages cyklen sa l&enge som nedvendigt.
Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved folgende formel:

Lua = 10 log 1/3 (100 vwauking+ ] (Jo.1 LW soning ] (0.1 LWA ruling )

Figur 39.1
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3. Tilpasset containeren

Figur 39.2
Detalje af rullebanens konstruktion og udstyr
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40) MOTORFRASER

Se nr. 32) PLENEKLIPPER.
Vearktojet skal vaere frakoblet under malingen.
41) UDLAGNINGSMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard



EN ISO 3744:1995.
Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

Maskinens motor skal arbejde ved nominel hastighed som anfert af fabrikanten. Alle arbejdende
enheder skal vare aktiveret og kere med felgende hastigheder:

Transporter mindst 10 % af sterste verdi.

Spredesystem mindst 40 % af sterste verdi.

Stamper (hastighed, vandring) mindst 50 % af sterste verdi.

Vibratorer (hastighed, ubalancemoment) mindst 50 % af sterste vaerdi.

Afretterbjelke (frekvens, tryk) mindst 50 % af sterste verdi.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

42) PILOTERINGSUDSTYR

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 6395:1988.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Piloteringsudstyret anbringes oven pa en p&l, der yder tilstreekkelig modstand i jorden, til at maskinen
kan fungere ved en jaevn hastighed. Hvis der anvendes hammervark, skal peledget vere forsynet med
en ny trefyldning.

Pzlehovedet skal vaere placeret 0,50 m over provepladsen.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

43) RORLAGGER



Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING.
44) LOJPETRAKTOR

Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING.
45) ELGENERATOR

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Omgivelseskorrektion K

Maling i det fri

Kiwn=0

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedevarelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til Afsnit II, 5)/i henhold til del Afsnit I, 5). Hvis | >2 m,
kan der benyttes et parallelepipedum i henhold til EN ISO 3744:1995 med en méleafstand d = 1m.

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Generatoren anbringes pd den reflekterende flade; generatorer pd meder anbringes pa et 0,40 m hojt
stativ, medmindre andet kreeves ifelge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning med belastning

ISO 8528-10:1998, punkt 9.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.
46) FEJEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.



Driftsvilkar under prevningen
Provning med belastning

Fejemaskinen proves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed,
som fabrikanten anviser for drift af udstyret; kosten kerer med hgjeste hastighed uden at vaere 1 kontakt
med jorden, sugesystemet arbejder med maksimal sugeeffekt med en afstand fra sugemundstykket til
jorden pa hgjst 25 mm.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

47) RENOVATIONSBIL

Grundlzggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Renovationsbilen afpreves under folgende driftsvilkar, mens den holder stille:

1) Motoren kerer pd hojeste omdrejningstal som angivet af fabrikanten

Udstyret er ikke i drift.

Denne provning foretages ikke for koretgjer, der udelukkende er elektrisk drevet.

2) Komprimeringssystemet er i gang

Renovationsbilen og beholderen til opsamling af affaldet er tomme.

Hvis motoromdrejningstallet automatisk stiger, ndr komprimeringssystemet er i brug, méles denne
veerdi af omdrejningstallet.

Hvis denne verdi af omdrejningstallet er mere end 5 % lavere end det af fabrikanten angivne
omdrejningstal, ages omdrejningstallet ved hjalp af speederen i forerhuset, sd det af fabrikanten
angivne omdrejningstal nds under stojmalingerne.

Hvis fabrikanten ikke har angivet noget motoromdrejningstal for komprimeringssystemet, eller hvis
keretajet ikke er udstyret med automatisk accelerator, skal det motoromdrejningstal, der opnas ved
hjelp af speederen 1 forerhuset, vaere pa 1200 o/min.

3) Lefteanordningen kerer op og ned uden last og uden container

Motoromdrejningstallet indstilles som angivet for komprimeringssystemet (punkt 2 ovenfor).

4) Materiale fyldes i renovationsbilen

Ved hjlp af lofteanordningen styrtes materialet i opsamlingsbeholderen (der skal vere tom fra
starten). Til dette formal anvendes en tohjulet container med et rumindhold pa 240 1, som er i
overensstemmelse med EN 840-1:1997. Hvis lofteanordningen ikke kan lofte en sddan container,
anvendes en container med et rumindhold tet pa 240 1. Materialet bestéir af 30 pvc-rer, hvert med
en masse pd ca. 0,4 kg og med folgende dimensioner:

- lengde: 150 mm + 0,5 mm
- nominel ydre diameter: 90 + 0,3/-0 mm
- nominel tykkelse: 6,7 + 0,9/-0 mm



Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkdr

Observationsperioden skal vare:

1) Mindst 15 sekunder. Lydeftektniveauet er Lya,

2) Mindst tre fuldsteendige arbejdscykler, hvis komprimeringssystemet arbejder automatisk. Hvis
komprimeringssystemet ikke arbejder automatisk, men cyklus for cyklus, foretages mélingerne
under mindst tre cykler. Det resulterende lydeffektniveau (Lw.,) beregnes som energimiddelverdien
af de tre (eller flere) mélinger

3) Mindst tre pa hinanden folgende fuldsteendige arbejdscykler, herunder den fuldsteendige haevning
og senkning af lefteanordningen. Det resulterende lydeffektniveau (LW A3) beregnes som
energimiddelvardien af de tre (eller flere) malinger

4) Mindst tre fuldsteendige arbejdscykler, hvor der hver gang smides 30 ror i opsamlingsbeholderen.
Den enkelte cyklus ma ikke vare langere end 5 sekunder. I disse malinger erstattes L,...- med
stajdosis L, .. Det resulterende lydeffektniveau (L ..) beregnes som energimiddelvardien af de tre
(eller flere) mélinger.

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved formlen:

LWA =10 IOg (0,06 X 1(Qotwal 4 0353 X 1Qoriwaz 4 0,4 X 1Qo1Lwas 4 0,01 x 10 0,1LWA4)

Note: Hvis renovationsbilen udelukkende er elektrisk drevet, benyttes koefficienten 0 i forbindelse med
LWAIA

48) VEJAFSKRALLEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Vejafskrellemaskinens lengdeakse skal vaere parallel med y-aksen.
Provning med belastning

Vejafskrallemaskinen bringes i stationer drift inden for de greenser, der er anfort i brugsvejledningen.
Motor og alt udstyr skal kere ubelastet med hver sin nominelle hastighed.

Observationsperiode
Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.
49) PLAENELUFTER

Grundlzeggende stojemissionsstandard



EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.

I tilfelde af uenighed udferes mélingerne 1 det fri pé en kunstig overflade (4.1.2 ISO 11094:1991).
Omgivelseskorrektion K

Maling i det fri

K. =0.

Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedeverelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB, og der ses da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand
ISO 11094:1991.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Plenelufteren skal arbejde med motoren ved nominel hastighed og arbejdsredskabet ubelastet (i
bevegelse, men uden at kradse op).

Observationsperiode

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder.
50) FLISKV ARN/FLISHUGGER
Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Proveplads

ISO 11094:1991.

Omgivelseskorrektion K ,,

Maling i det fri

KZAZO



Maling indenders

Omgivelseskorrektionen K.,, bestemt uden tilstedeverelse af den kunstige overflade og i henhold til
bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB, og der ses da ses bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 11094:1991.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Fliskvernen/flishuggeren afproves ved senderdeling af et eller flere traestykker.

En arbejdscyklus bestér 1 snitning af en mindst 1,5 m lang rundstok (ter fyr eller krydsfiner), der er
tilspidset i den ene ende. Dens diameter skal svare ca. til det maksimum, som fliskvaernen/flishuggeren
er konstrueret til, og som er anfort i brugsvejledningen

Observationsperiode(r) /bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden slutter, ndr der ikke er mere materiale 1 snitterummet, men ma ikke overstige 20
sekunder. Hvis begge driftsvilkar er mulige, anfores det hojeste lydeffektniveau.

51) SNERYDNINGSMASKINE MED ROTERENDE VARKTOJ

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Snerydningsmaskinen afpreves, mens den holder stille. Snerydningsmaskinens arbejdsredskab skal vare
i drift med sin sterste hastighed i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger, og motoren skal kere
ved den dertil svarende hastighed.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

52) SLAMSUGER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen



Provning med belastning

Slamsugeren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed,
som fabrikanten anviser for drift af udstyret; vakuumpumpe(r) korer ved den maksimale hastighed, som
fabrikanten anviser. Sugeudstyret betjenes pa en saidan made, at det indvendige tryk er atmosfaretryk (0
% vakuum).

Stejen fra luftstrommen i sugeabningen ma ikke indga i maleresultaterne.

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

53) TARNKRAN

Grundlzggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Maling ved jordoverfladen

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til Afsnit II, 5)/i henhold til Afsnit II, 5).
Maling i1 udliggerens hgjde.

Nar hejsemaskineriet er anbragt i hejde med udliggeren, skal der som maéleflade benyttes en kugle med
radius 4 m og centrum i spillets geometriske centrum.

Nér mélingerne udferes med hejsemaskineriet anbragt pa bagbroen, skal der som méleflade benyttes en
kugleflade, hvor S =200 m>

Mikrofonplaceringerne skal vare som folger (se figur 53.1):

Fire mikrofonplaceringer i et vandret plan gennem maskineriets geometriske centrum (H =h /2), hvor L
=2,80m,0gd=2,80-1/2,

hvor

L er den halve afstand mellem to mikrofonplaceringer ved siden af hinanden
1 er maskineriets leengde (i udliggerens lengdeakse)

b er maskineriets bredde

h er maskineriets hgjde

d er afstanden mellem mikrofonstativ og maskineri i udliggerens retning.



De sidste to mikrofoner placeres, hvor kuglen skerer en lodret linje gennem maskineriets geometriske
centrum.

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Maling pa hejsemaskineriet

Hejsemaskineriet skal vaere anbragt i en af de nedenfor beskrevne stillinger. Det anfores i
prevningsrapporten, hvilken stilling der er valgt

a) Hejsemaskineri ved foden af tarnet

Den monterede kran anbringes pé en plan reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt
b) Hejsemaskineri pd bagbroen

Hejsemaskineriets hojde over jorden skal veere mindst 12 m

c¢) Hejsemaskineri pé jorden

Hejsemaskineriet fastgeres pd en plan reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt

Maling pa generatoren

Naér generatoren er fastgjort pa kranen, hvad enten den er forbundet med hejsemaskineriet eller ej,
anbringes kranen pd en reflekterende plan flade af beton eller ikke-pores asfalt.

Nér hejsemaskineriet befinder sig pa bagbroen, kan stgjmélingerne foretages med hejsemaskineriet
enten pa bagbroen eller pd jorden.

Naér kranens energikilde er uathengig af kranen (elgenerator eller lysnet, hydraulik eller trykluft), skal
maélingerne kun omfatte stgjen fra hejsemaskineriet.

Nér generatoren er anbragt pa kranen, skal denne generator og hejsemaskineriet males sarskilt, hvis de
ikke er forbundet med hinanden. Nar disse to anlaeg er indbyrdes forbundet, skal malingerne omfatte

begge anleeg under ét.

Under prevningen skal hejsemaskineriet og generatoren vaere monteret og benyttes i overensstemmelse
med fabrikantens anvisninger.

Provning uden belastning

Nar generatoren er indbygget i kranen, skal den kere med den af fabrikanten opgivne maksimale
hastighed.



Hejsemaskineriet skal kere ubelastet ved bade op- og nedhejsning, idet tromlens rotationshastighed
svarer til krogens maksimale hastighed. Denne hastighed opgives af fabrikanten. Det hgjeste af de to
lydeffektniveauer (op- eller nedhejsning) skal anvendes som prevningsresultat.

Provning med belastning

Nér generatoren er indbygget i kranen, skal den kere med den af fabrikanten opgivne maksimale
hastighed.

Hejsemaskineriet skal kere med en kabeltraekkraft ved tromlen svarende til maksimal belastning (ved
mindste udleeg) med maksimal hastighed for krogens bevagelse. Belastning og hastighed opgives af
fabrikanten.

Hastigheden kontrolleres under provningen.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere
forskellige driftsvilkar

Ved maling af hejsemaskineriets lydtrykniveauer er mélingens varighed (t. + t; )sekunder, hvor

t. er den tid i sekunder, der gér, inden bremsen aktiveres, mens hejsemaskineriet kerer som anfort
ovenfor.

Ved afprevning er t, = 3 sekunder.

t. er den tid i sekunder, der gér, fra bremsen er aktiveret, til krogen er standset helt.
Ved samlet integration skal integrationstiden vare (t. + t;) sekunder.

Det resulterende lydtrykniveau i mikrofonplacering (i) er givet ved udtrykket:
L,=10Ig [(t. 100t + ¢, 10 215)/(t, + )],

hvor

L, er lydtrykniveauet i mikrofonplacering (i) tidsrummet t,

L; er lydtrykniveauet i mikrofonplacering (i) under bremsningen t;

Figur 53.1

Placering af mikrofonerne nar hejsemaskineriet er anbragt pa bagbroen



54) RENDEGRAVER

Se punkt A. MASKINER, DER PROVES UDEN BELASTNING.

55) BETONKANON

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Driftsvilkar under prevningen

Provning med belastning

Betonkanonen afproves, mens den holder stille. Tromlen fyldes til nominel kapacitet med beton af
middel konsistens (udflydningsmél 42-47 cm). Den motor, der driver tromlen, skal kere med den
hastighed, der giver tromlen den stoerste hastighed som anfert i brugsvejledningen.
Observationsperioden

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

56) VANDPUMPEANLAG

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.



Maleflade/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

Parallelepipedum/i henhold til EN ISO 3744:1995 med méledistance d = 1m.
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Vandpumpeanlagget anbringes pa den reflekterende flade; vandpumpeanlag pa meder anbringes pa et
0,40 m hejt stativ, medmindre andet kraeves ifolge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning med belastning

Motoren skal kere med den hastighed, der efter fabrikantens anvisninger giver sterst effektivitet.
Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

57) SVEJSEAGGREGAT

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995.

Omgivelseskorrektion K .,

Maling i det fri

Kin=0

Mailing indenders

Omgivelseskorrektionen K., bestemt som i bilag A 1 EN ISO 3744:1995, skal veere <2,0 dB, og der ses
da bort fra K.,

Maleflade/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til Afsnit II, 5)/i henhold til Afsnit II, 5).

Hvis 1 >2 m, kan et parallelepipedum i henhold til EN ISO 3744:1995 anvendes med maleafstand d =
Im.

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Svejseaggregatet anbringes pa den reflekterende flade; svejseaggregater pa meder anbringes pa et 0,40
m hgjt stativ, medmindre andet kreeves ifelge fabrikantens opstillingsanvisninger.



Provning med belastning
ISO 8528-10:1998, punkt 9.
Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder.

Bilag 4
Overensstemmelsesmzerkning

CE-overensstemmelsesmarkningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, bestar af bogstaverne »CE« i
overensstemmelse med folgende form:

Hvis CE-markningen formindskes eller forsterres i overensstemmelse med maskinens storrelse, skal
modellens storrelsesforhold som anfert ovenfor overholdes. CE-markningens forskellige dele skal vere
af samme hgjde, og denne skal vaere mindst 5 mm.

Angivelsen af lydeffektniveauet skal bestd af en enkelt vardi for det garanterede lydeffektniveau i dB,
tegnet Ly, og et piktogram, der antager folgende form:
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Hvis angivelsen formindskes eller forsterres i overensstemmelse med maskinens storrelse, skal
modellens storrelsesforhold som anfert ovenfor overholdes. Angivelsens hgjde ber imidlertid om muligt
vaere mindst 40 mm.

Bilag 5
Procedurer til at dokumentere lydtrykket

I dette bilag beskrives de procedurer, som fabrikanten bruger for at garantere, at den pageldende
maskine opfylder kravene i denne bekendtgorelse.

Fabrikanten benytter kontrolmetoden i kapitel 1 til de maskiner, for hvilke der ikke gaelder stojgranser.
En af kontrolmetoderne 1 kapitel 2-4 skal anvendes til at dokumentere og kontrollere de maskiner, der
geelder stgjgranser for som navnt i bilag 2.

Kapitel 1

Intern fabrikationskontrol

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra
datoen for opheret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan
lade en anden person til at stille den tekniske dokumentation til radighed. I sa fald skal han medtage

navn og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserkleringen.

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene
1 bekendtgerelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde felgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,



2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stojemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er
nedvendig for at forsta dataene,

7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,

8) den tekniske rapport om stgjmélinger udfort efter bestemmelserne i denne bekendtgerelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som felge af variationer 1
produktionen, resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgér 1 forbindelse med det

garanterede lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er i overensstemmelse med den tekniske
dokumentation, der er naevnt 1 dette kapitel, og med de relevante krav i denne bekendtgerelse.

Kapitel 2

Vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra
datoen for opheret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan
lade en anden person til at stille den tekniske dokumentation til radighed. I sa fald skal han medtage

navn og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserkleringen.

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene
1 bekendtgerelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde folgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,

2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens

stojemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er
nedvendig for at forsta dataene,



7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,
8) den tekniske rapport om stgjmélinger udfort efter bestemmelserne i denne bekendtgorelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som folge af variationer i
produktionen, resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgér 1 forbindelse med det
garanterede lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er i overensstemmelse med den tekniske
dokumentation, der er navnt i dette kapitel, og med de relevante krav i denne bekendtgerelse.

Det bemyndigede organs vurdering inden den forste maskine markedsfores eller tages i brug.

Inden den forste maskine markedsfores eller tages i brug, foreleegger fabrikanten den tekniske
dokumentation for et bemyndiget organ efter eget valg, jf. § 2, stk. 1, nr. 7.

Hyvis der er tvivl om den tekniske dokumentations tilsyneladende rigtighed, underretter det bemyndigede
organ fabrikanten og foretager de nedvendige @ndringer i1 den tekniske dokumentation samt de
eventuelle prover, der skennes ngdvendige, eller lader sddanne @ndringer eller prover foretage.

Efter at det bemyndigede organ har udarbejdet en rapport, som bekrefter, at den tekniske
dokumentation opfylder denne bekendtgerelses bestemmelser, herunder specielt at vurderingen af
fabrikationsusikkerhedens betydning for det garanterede lydeffektniveau er teknisk forsvarlig, kan
fabrikanten anbringe CE-markningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, pad maskinen og udstede en EF-
overensstemmelseserklaering efter § 7. Fabrikanten har ansvaret for merkning og erklering.

Det bemyndigede organs vurdering under produktionen

Nér fabrikanten har valgt at benytte proceduren i dette kapitel, skal han ogsa inddrage det bemyndigede
organ i produktionsfasen efter en af felgende 2 procedurer, som han selv velger:

1) Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprove, at de fremstillede maskiner til
stadighed er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation samt kravene i denne bekendtgerelse.

Det bemyndigede organ koncentrerer sig is&r om:

a) den korrekte og fuldsteendige markning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, 1
bekendtgerelsen,
b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserklaringen efter § 7 i bekendtgerelsen, og
c) de tekniske metoder, der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som folge af variationer i
produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgar i forbindelse med det
garanterede lydeffektniveau og den fortsatte gyldighed heraf.
Fabrikanten giver det bemyndigede organ fri adgang til al intern dokumentation til stette for disse
procedurer, de konkrete resultater af interne kontroller og de korrigerende foranstaltninger, der eventuelt
er truffet.

Kun hvis ovennavnte kontroller giver utilfredsstillende resultater, foretager det bemyndigede organ
stojprevninger, som efter organets egen vurdering og erfaring enten kan forenkles eller foretages i fuld
udstraekning efter bestemmelser for den relevante maskintype i bilag 3.



2) Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage kontrol af maskinerne med skiftende
mellemrum. En passende stikprove af de ferdige maskiner, som fastsattes af det bemyndigede organ,
undersgges, og der gennemfores stgjprovninger som beskrevet i bilag 3 eller pravninger af en
tilsvarende kvalitet for at kontrollere, at produktionen opfylder bekendtgerelsens relevante krav.
Kontrollen af maskinerne omfatter folgende:

a) den korrekte og fuldsteendige markning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, 1
bekendtgerelsen, og
b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserkleringen efter § 7 1 bekendtgerelsen.
For begge procedurers vedkommende fastlegger det bemyndigede organ kontrollernes hyppighed pa
baggrund af resultaterne af tidligere vurderinger, nedvendigheden af at overvage korrigerende
foranstaltninger og yderligere forhold, sdsom den érlige produktion og fabrikantens evne til generelt at
overholde de garanterede vaerdier. Der foretages dog kontrol mindst en gang hvert tredje ar.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations troverdighed eller overensstemmelsen hermed under
produktionen, underretter det bemyndigede organ fabrikanten herom.

Hvis de kontrollerede maskiner ikke er i overensstemmelse med denne bekendtgerelses bestemmelser,
underretter det bemyndigede organ den bemyndigende medlemsstat, i Danmark Miljestyrelsen, herom.

Kapitel 3
Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)

Efter denne procedure indsender fabrikanten ansegning om enhedsverifikation til et bemyndiget organ
efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

1) navn og adresse pa fabrikanten og, hvis ansegningen indsendes af den bemyndigede reprasentant,
tillige dennes navn og adresse,

2) en skriftlig erklering om, at den samme ansegning ikke er indsendt til andre bemyndigede organer,
0g

3) teknisk dokumentation, der indeholder folgende:

a) en beskrivelse af maskinen,

b) fabrikat,

c¢) handelsbetegnelse,

d) type, serie og numre,

e) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stojemission, herunder i givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er
nedvendig for at forstd dataene, og

f) henvisning til direktiv 2000/14/EF.

Det bemyndigede organ:

1) underspger, om maskinen er fremstillet i overensstemmelse med den tekniske dokumentation,



2) aftaler med ansggeren, hvor stgjprevningerne i overensstemmelse med denne bekendtgerelse skal
forega, og

3) foretager eller lader foretage de nedvendige stojprovninger i overensstemmelse med denne
bekendtgerelse.

Hvis maskinen opfylder bestemmelserne i denne bekendtgerelse, udsteder det bemyndigede organ en
overensstemmelsesattest til ansggeren som beskrevet i bilag 7.

Hvis det bemyndigede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest, skal det begrunde afslaget.

Fabrikanten opbevarer sammen med den tekniske dokumentation kopier af overensstemmelsesattesten i
en periode pa ti ar fra datoen for maskinens markedsforing.

Kapitel 4
Fuld kvalitetssikring

Efter denne procedure skal fabrikanten anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruktion,
fremstilling, endelig produktkontrol og -prevning som beskrevet i nr. 1) i dette kapitel og han er
underlagt den i nr. 2) i dette kapitel omhandlede kontrol.

1) Kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ,
som han selv valger.

Ansogningen skal indeholde

a) alle relevante oplysninger for den planlagte produktkategori, herunder teknisk dokumentation
vedrerende alle de maskiner, der allerede befinder sig 1 konstruktions- eller produktionsfasen, som
mindst skal indeholde folgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk.1, nr. 6,

ii) en beskrivelse af maskinen,

ii1) fabrikat,

1v) handelsbetegnelse,

V) type, serie og numre,

vi) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stgjemission, herunder 1 givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der
er nodvendig for at forstd dataene,

vii) henvisning til direktiv 2000/14/EF,

viii) den tekniske rapport om stejmalinger udfert efter denne bekendtgerelses bestemmelser,

ix) de tekniske instrumenter, der er anvendt, og resultaterne af vurderingen af usikkerheden som
folge af variationer i produktionen og deres forbindelse med det garanterede lydeffektniveau, og

x) en kopi af EF-overensstemmelseserklaringen, og

b) dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante krav i bekendtgerelsen.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pé
systematisk og overskuelig made 1 en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og
instruktioner. Denne dokumentation for kvalitetsstyringssystemet skal give mulighed for ensartet



fortolkning af kvalitetspolitik og -procedurer, sdsom kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og
registre.

Dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal indeholde en redegerelse med en
fyldestgerende beskrivelse af:

1) kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befejelser med hensyn
til konstruktions- og produktkvalitet,
i) den tekniske dokumentation, der skal udarbejdes for hvert produkt, med mindst de oplysninger,
der er nzevnt i punkt 3.1 med hensyn til den deri naevnte tekniske dokumentation,
ii1) de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer og systematiske
foranstaltninger, der vil blive anvendt ved konstruktionen af produkterne, for sa vidt angér den
pagaeldende maskinkategori,
iv) de tilsvarende teknikker til fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de
systematiske fremgangsmader og foranstaltninger, der vil blive anvendt,
v) de undersoggelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter produktionen, og den
hyppighed, hvormed dette sker,
vi) kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter over
personalets kvalifikationer mv.,
vii) metoderne til verifikation af, at den kraevede konstruktions- og produktkvalitet er opnaet, og
viii) at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.
Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla, om det opfylder kravene i litra
b. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender EN ISO
9001.

Vurderingsholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pagaeldende
maskinteknologi. Vurderingsprocessen skal omfatte et beseog péd fabrikantens anleg. Afgerelsen skal
meddeles fabrikanten skriftligt. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersogelsen og den
begrundede vurderingsafgorelse.

Andringer i kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten binder sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetsstyringssystemet, saledes
som det er godkendt, og til at vedligeholde det pa en hensigtsmassig og effektiv méde.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver
patenkt @ndring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det @ndrede
kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i litra b omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er

nedvendig.

Det bemyndigede organ meddeler skriftligt fabrikanten sin afgerelse. Meddelelsen skal indeholde
resultaterne af underseggelsen og den begrundede vurderingsafgerelse.

2) Det bemyndigede organs kontrol

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.



Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at kontrollere alle konstruktions-, produktions-,
kontrol- og prevnings- samt oplagringsfaciliteter og skal udlevere alle nedvendige oplysninger,
herunder:

a) dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet,
b) kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sdsom resultater
af analyser, beregninger, prevninger m.v., og
c) kvalitetsregistreringer 1 henhold til produktionsdelen 1 kvalitetsstyringssystemet, sdsom
kontrolrapporter samt prevnings- og kalibreringsdata, rapporter over personalets kvalifikationer
m.v.
Det bemyndigede organ skal gennemfoere periodiske kontrolbesag for at sikre, at fabrikanten
vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet. Efter hvert besog udarbejder organet en
kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan desuden afleegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog kan
det bemyndigede organ om nedvendigt foretage eller lade foretage prover for at kontrollere, om
kvalitetsstyringssystemet fungerer tilfredsstillende. Det bemyndigede organ udsteder en besggsrapport
og 1 givet fald en prevningsrapport til fabrikanten.

I mindst ti ar efter, at den sidste maskine er fremstillet, skal fabrikanten kunne foreleegge de nationale
myndigheder:

a) dokumentationen vedrerende kvalitetsstyringssystemet, jf. nr. 1, litra b,

b) meddelelser om @&ndringer af styringssystemet, som er nevnt i nr. 1, litra b, og

c) de afgarelser og rapporter fra det bemyndigede organ, som er naevnt i nr. 1, litra b.
Det bemyndigede organ orienterer de ovrige bemyndigede organer i EU om alle relevante oplysninger
om udstedte eller tilbagekaldte godkendelser af kvalitetsstyringssystemer.

Bilag 6
Minimumskvalifikationer for bemyndigede organer, jf. kapitel 3

For at kunne bemyndiges til at:

1. foretage de underseggelser og vurderinger samt udstede de erkleringer, der er omtalt i bilag 5, kapitel
2, »Vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ« og i bilag 5,
kapitel 3, »Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)«, skal det padgeldende
laboratorium/firma:

a) vere akkrediteret til at foretage »Stejemission fra enkeltkilder« eller tilsvarende. Akkrediteringen
skal vaere foretaget enten af DANAK eller et andet akkrediteringsorgan i et EU/E@S-land, som er
tilsluttet EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse,

b) have ansat produktions- og maskinteknisk kyndigt personale svarende til civil-, akademi- eller
teknikumingenier af maskinretningen, og

¢) medmindre der er tale om en statslig myndighed, have tegnet en ansvarsforsikring.

2. foretage de undersoggelser og vurderinger m.v. vedrerende kvalitetsstyringssystemer, der er omtalt 1
bilag 5, kapitel 4, »Fuld kvalitetssikring«, skal det pagaldende laboratorium/firma udover de under



punkt 1 nevnte krav kunne foretage akkrediterede certificeringer af kvalitetssystemers

overensstemmelse med mindst DS/EN ISO 9001.

Overensstemmelsesattest

EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST. DIREKTIV 2000/14/EF

1. Fabrikant

2. Attestens nummer

Andre pakraevede tekniske specifikationer
OSV.

3. Attestens indehaver 4. Udsteder
5. Laboratorierapport 6. Geldende EF-direktiv
Nr. Dato: (2000/14/EF)
Malt lydeffektniveau:

dB
7. Beskrivelse af maskinen Kategori
Maskintype Identifikationsnummer
Handelsbetegnelse Fabrikant
Typenummer Effekt/omdrejningstal
Motortype(r)
Energitype

nummer som nummeret 1 rubrik 2):

8. Folgende dokumenter er vedlagt denne attest (dokumenterne skal have samme

0. Attest gyldig:
(stempel)

Sted:
(underskrift)
Dato:

Officielle noter

Bilag 7

b Bekendtgerelsen indeholder bestemmelser, der gennemforer Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2000/14/EF af 8. maj
2000 om indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om stejemission i miljeet fra maskiner til udenders brug, EF-
Tidende 2000, nr. L 162, side 1, som @ndret ved direktiv 2005/88/EF af 14. december 2005 om @ndring af direktiv
2000/14/EF om indbyrdes tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om stejemission i miljeet fra maskiner til udenders

brug, EU-Tidende 2005, nr. L 344, side 44.

 Ved nettoeffekt forstas effekten i »EF-kW« bestemt pa provebaenk pa enden af krumtapakslen, eller hvad der svarer hertil,
malt efter EF-metoden til méling af effekten af forbraendingsmotorer til keretgjer, idet der dog ses bort fra keleventilatorens

effekt.



